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INFCIRC/254/Rev.10/Part2(أ) 

٢٠١٧ أيار/مايو ٤
 

عامتوزيع 
 عربي
الأصل: انكليزي

 نشـرة إعلاميــة

  

 

رسالة وردت من البعثة الدائمة لجمھورية كوريا لدى الوكالة 
الدولية للطاقة الذرية بشأن المبادئ التوجيھية لبعض الدول 

والبرامج الأعضاء فيما يتعلق بعمليات نقل المعدات والمواد 
 النووي بالمجال الصلة ذات الاستخدام المزدوجة الحاسوبية

 والتكنولوجيا المتصلة بھا

 

 

، مѧѧن البعثѧѧة الدائمѧѧة لجمھوريѧѧة ٢٠١٦تشѧѧرين الأول/أكتѧѧوبر  ٢٤تلقѧѧّت الأمانѧѧة مѧѧذكرة شѧѧفوية، مؤرخѧѧة  -١
ѧѧم علѧѧى جميѧѧع الѧѧدول الأعضѧѧاء رسѧѧالة مؤرخѧѧة  تشѧѧرين الأول/أكتѧѧوبر  ٢١كوريѧѧا تطلѧѧب فيھѧѧا مѧѧن الوكالѧѧة أن تعمِّ

دين النѧوويِّين، السѧفير يونѧغ وان٢٠١٦ سѧونغ، بالنيابѧة عѧن -، موجھة إلى المدير العام من رئѧيس مجموعѧة المѧورِّ
يرلنѧدا، وآيسѧلندا، آوكرانيѧا، وأسѧتونيا، وألمانيѧا، وإالاتحاد الروسي، والأرجنتين، وإسѧبانيا، وأسѧتراليا، وحكومات 

تغѧѧѧال، وبلجيكѧѧѧا، وبلغاريѧѧѧا، وبولنѧѧѧدا، وبيلاروسѧѧѧيا، وتركيѧѧѧا، والجمھوريѧѧѧة التشѧѧѧيكية، وإيطاليѧѧѧا، والبرازيѧѧѧل، والبر
وجمھورية كوريا، وجنوب أفريقيا، والدانمرك، ورومانيا، وسلوفاكيا، وسلوفينيا، والسѧويد، وسويسѧرا، وصѧربيا، 

 ليتوانيѧѧا، ومالطѧѧة،والصѧѧين، وفرنسѧѧا، وفنلنѧѧدا، وقبѧѧرص، وكازاخسѧѧتان، وكرواتيѧѧا، وكنѧѧدا، ولاتفيѧѧا، ولكسѧѧمبرغ، و
والمملكѧѧة المتحѧѧدة لبريطانيѧѧا العظمѧѧى وآيرلنѧѧدا الشѧѧمالية، والنѧѧرويج، والنمسѧѧا، ونيوزيلنѧѧدا، وھنغاريѧѧا،  والمكسѧѧيك،

م معلومات إضافية عѧن المبѧادئ التوجيھيѧة لتلѧك (ب)اليوناناليابان، و، ووھولندا، والولايات المتحدة الأمريكية ، تقدِّ
  .الحكومات بشأن عمليات النقل النووي

وعلѧѧى ضѧѧوء الرغبѧѧة المعѧѧرَب عنھѧѧا فѧѧي المѧѧذكرة الشѧѧفوية المѧѧذكورة أعѧѧلاه، تѧѧمّ فيمѧѧا يلѧѧي استنسѧѧاخ نѧѧصّ   -٢
  المذكرة الشفوية، وكذلك نصّ الرسالة وملاحقھا، على سبيل إعلام جميع الدول الأعضاء.

 

  
المѧѧواد والمعѧѧدات والتكنولوجيѧѧا  ، بصѧѧيغتھا المعدّلѧѧة، مبѧѧادئ توجيھيѧѧة بشѧѧأن تصѧѧديرINFCIRC/254/Part 1تتضمѧѧـنّ الوثيقѧѧة   (أ)

 النووية.

تشارك المفوضية الأوروبية ورئيس لجنة تزانغر بصفة مراقبين.  (ب)



INFCIRC/254/Rev.10/Part 2 

 حقالمل

 

  البعثة الدائمة لجمھورية كوريا
  فيينا

  
KPM-2016-302  

  

ѧة الذريѧة للطاقѧة الدوليѧى الوكالѧا إلѧا تحياتھѧي فيينѧة فѧات الدوليѧدى المنظمѧة تھدي البعثة الدائمة لجمھورية كوريا ل
وان -وردت مѧن السѧفير يونѧغ ٢٠١٦تشѧرين الأول/أكتѧوبر  ٢١(الوكالة)، ويشرّفھا أن تحيل إليھا رسالة مؤرخѧة 

يين، حѧول  دين النѧووِّ سونغ، الممثل الدائم لجمھورية كوريا لدى المنظمات الدولية في فيينا، رئيس مجموعة المѧورِّ
مѧن المبѧادئ التوجيھيѧة لمجموعѧة  ٢(الجزء  INFCIRC/254/Part 2التعديلات المتفق عليھا لإدخالھا على الوثيقة 

يين)، بما في ذلѧك مرفقھѧا، وذلѧك لإحالتھѧا إلѧى المѧدير العѧام للوكالѧة الدوليѧة للطاقѧة الذريѧة، السѧيد  دين النووِّ المورِّ
  يوكيا أمانو.

لѧة  ي ذلѧك مرفقاتھѧا وجѧدول ، بمѧا فINFCIRC/254/Part 2ѧكما يشرِّف البعثة الدائمة أن تطلب تعمѧيم الوثيقѧة المعدَّ
  وان سونغ، على الدول الأعضاء في الوكالة.-مقارنة التغييرات، إلى جانب رسالة السفير يونغ

وتغتنم البعثة الدائمة لجمھوريѧة كوريѧا لѧدى المنظمѧات الدوليѧة فѧي فيينѧا ھѧذه الفرصѧة لكѧي تعѧرب مجѧددًا للوكالѧة 
  الدولية للطاقة الذرية عن أسمى آيات تقديرھا.

  

  

  لتوقـيع][ا

  [الختم]

  ٢٠١٦تشرين الأول/أكتوبر  ٢٤فيينا، 

  



 

Mr Yukiya Amano 
Director General 
IAEA 

  رئيس مجموعة المورّدين النوويين

  وزارة الخارجية
  سول، جمھورية كوريا

  
  ٢٠١٦تشرين الأول/أكتوبر  ٢١

  
  صاحب السعادة،

كرانيѧѧѧا، بالنيابѧѧѧة عѧѧѧن حكومѧѧѧات الاتѧѧѧـِّحاد الروسѧѧѧي، والأرجنتѧѧѧين، وإسѧѧѧبانيا، وأسѧѧѧتراليا، وإستونيѧѧѧـا، وألمانيѧѧѧا، وأو
يسلنѧѧـدا، وإيطاليـѧѧـا، والبرازيѧѧل، والبرتغѧѧـال، وبلجيكـѧѧـا، وبلغاريـѧѧـا، وبولنѧѧدا، وبѧѧيلاروس، وتركيـѧѧـا، آوآيرلنѧѧدا، و

والجمھوريѧѧة التشѧѧيكية، وجمھوريѧѧة كوريѧѧا، وجنѧѧوب أفريقيѧѧا، والدانمѧѧـرك، ورومانيـѧѧـا، وسѧѧلوفاكيا، وسѧѧلوفينيا، 
وفنلنѧѧѧدا، وقبـѧѧѧـرص، وكازاخسѧѧѧتان، وكرواتيـѧѧѧـا، وكنــѧѧѧـدا، والسѧѧѧويد، وسويسѧѧѧرا، وصѧѧѧربيا، والصѧѧѧين، وفرنسѧѧѧا، 

ولاتفيـѧѧـا، ولكسѧѧمبورغ، وليتوانيـѧѧـا، ومالطѧѧـة، والمكسѧѧيك، والمملكѧѧة المتحѧѧدة، والنѧѧرويج، والنمسѧѧا، ونيوزيلنـѧѧـدا، 
لمراسѧلات ، يشرّفني أن أشير إلى جميع ا١، واليابان، واليونانالأمريكيةوھنغاريــا، وھولنــدا، والولايات المتحدة 

السابقة ذات الصلة الواردة من تلѧك الحكومѧات بشѧأن قراراتھѧا بالتصѧرف وفقѧًا للمبѧادئ التوجيھيѧة لعمليѧات النقѧل 
النѧووي المنشѧورة حاليѧًا مѧن طѧرف الوكالѧة الدوليѧة للطاقѧѧة الذريѧة (الوكالѧة) فѧي شѧكل نشѧرة إعلاميѧة فѧي الوثيقѧѧة 

INFCIRC/254/Rev.9/Part 2.بما في ذلك مرفقھا ،  

دين  ٨و  ٤وقد قررت ھذه الحكومات تعѧديل الفقѧرتين  مѧن الجѧزء الثѧاني مѧن المبѧادئ التوجيھيѧة لمجموعѧة المѧورِّ
  النوويين. وفيما يلي النص الجديد:

  بداية النص:

  وضع إجراءات الترخيص للصادرات

فѧѧي ذلѧѧك لѧѧوائح  ينبغѧѧي للمѧѧوردين وضѧѧع تѧѧدابير قانونيѧѧة لضѧѧمان التنفيѧѧذ الفعѧѧـاّل للمبѧѧادئ التوجيھيѧѧة، بمѧѧا  -٤
ترخيص عمليات التصدير، وتدابير الإنفاذ، والعقوبات على الانتھاكات. وعنѧد النظѧر فѧي أمѧر التصѧريح 
بعمليات النقل، ينبغي للموردين مراعاة الحكمة فѧي سѧبيل تطبيѧق المبѧدأ الأساسѧي، ووضѧع العوامѧل ذات 

  الصلة في الاعتبار، ومن بينھا:

ية طرفاً في معاھدة عدم الانتشار النووي، أو في معاھدة حظر الأسلحة ما إذا كانت الدولة المتلق  (أ)  
النوويѧѧة فѧѧي أمريكѧѧا اللاتينيѧѧة ومنطقѧѧة البحѧѧر الكѧѧاريبي (معاھѧѧدة تلاتيلولكѧѧو)، أو معاھѧѧدة إنشѧѧاء 
منطقة خالية من الأسѧلحة النوويѧة فѧي جنѧوب المحѧيط الھѧادئ (معاھѧدة راروتونغѧا)، أو معاھѧدة 

الأسѧلحة النوويѧѧة فѧي جنѧѧوب شѧرق آسѧيا (معاھѧѧدة بѧانكوك)، أو معاھѧѧدة إنشѧاء منطقѧة خاليѧѧة مѧن 
إنشاء منطقة خالية من الأسѧلحة النوويѧة فѧي أفريقيѧا (معاھѧدة بلينѧدابا)، أو معاھѧدة إنشѧاء منطقѧة 
خالية من الأسѧلحة النوويѧة فѧي آسѧيا الوسѧطى (معاھѧدة سيميبالاتينسѧك)، أو فѧي أي اتفѧاق دولѧي 

 
  تشارك المفوضية الأوروبية ورئيس لجنة تزانغر بصفة مراقبين. ١



 

 

م الانتشار النووي، ولѧديھا اتفѧاق ضѧمانات مѧع الوكالѧة سѧاري المفعѧول، مماثل وملزم قانوناً لعد
  وقابل للتطبيق على جميع أنشطتھا النووية السلمية؛

وما إذا كانت أية دولة متلقية ليست طرفѧاً فѧي معاھѧدة عѧدم الانتشѧار، أو معاھѧدة تلاتيلولكѧو، أو   (ب)  
ѧѧدة بلينѧѧانكوك، أو معاھѧѧدة بѧѧا، أو معاھѧѧدة راروتونغѧѧك، أو أي معاھѧѧدة سيميبالاتينسѧѧدابا، أو معاھ

اتفاق دولي مماثل وملزم قانوناً لعدم الانتشѧار النѧووي، لѧديھا أي مرافѧق أو منشѧآت مدرجѧة فѧي 
تخضع لضمانات الوكالة، أو لن  (ب) أعلاه يجري تشغيلھا أو تصميمھا أو تشييدھا ولا٣الفقرة 

  تخضع لھذه الضمانات؛

د لنفسه بحق   -٨ تقرير ما إذا كانت المبادئ التوجيھية تنطبق على أصѧناف أخѧرى ذات أھميـѧـة يحتفظ المورِّ
بالإضافة إلى تلك الأصناف المبينة فѧي المرفѧق، ومѧا إذا كانѧت ھنѧاك شѧروط أخѧرى تنطبѧق علѧى عمليѧة 

مѧѧن المبѧѧادئ  ٦النقѧѧل ويѧѧرى أنھѧѧا ضѧѧرورية بالإضѧѧافة إلѧѧى تلѧѧك الشѧѧروط المنصѧѧوص عليھѧѧا فѧѧي الفقѧѧرة 
  التوجيھية.

  ة النص:نھاي

رت الحكومѧѧات المѧѧذكورة أعѧѧلاه أيضѧѧاً تعѧѧديل مرفѧѧق الجѧѧزء  مѧѧن المبѧѧادئ التوجيھيѧѧة لمجموعѧѧة مѧѧوردي  ٢وقѧѧد قѧѧرَّ
المѧѧواد النوويѧѧة (قائمѧѧة البنѧѧود المزدوجѧѧة الاسѧѧتخدام)، لكѧѧي تحѧѧدّد بشѧѧكل أوضѧѧح معيѧѧار التنفيѧѧذ الѧѧذي تعتبѧѧره جميѧѧع 

  لمبادئ التوجيھية، وذلك على النحو التالي.الحكومات المشارِكة في المجموعة أداة أساسية للوفاء با

 ي الآلات  -ج-٢-ب-١ѧѧتحكم فѧѧاق الѧѧح نطѧѧر يوضѧѧذا التغييѧѧيخ". ھѧѧي التجلѧѧتخدمة فѧѧة مسѧѧآلات مكني"
  المكنية المستخدمة في التجليخ.

 ة  -٣-باء-١ѧايير الملاحظѧح معѧر يوضѧن  ١"آلات التفتيش البُعدي". ھذا التغييѧاء-١مѧتثني  ٣-بѧويس
  أي ازدواجية.

 ا-١ѧѧھر  -٧-ءبѧѧبك وصѧѧران السѧѧي أفѧѧتحكم فѧѧة الѧѧح لغѧѧر يوضѧѧذا التغييѧѧاج". ھѧѧار والإنتѧѧدات الاختبѧѧمع"
المعادن، الخوائية أو المحكومة الضغط والمعدات المتصѧلة بھѧا، ويضѧيف مشѧاعل بلازمѧا وقاذفѧات 

  حزم إلكترونية كمعدات تحكم.

 ف "محولات الضغط". ھذا التغيير يعدّل القيم المعيارية لمح -ج-٧-ألف-٣ѧق تعريѧغط وفѧولات الض
  "الدقة" في قائمة المراقبة. 

 اء-٣ѧѧي آلات  -٣-بѧѧة فѧѧح اللغѧѧر يوضѧѧذا التغييѧѧطح". ھѧѧددةُ الأسѧѧزي متعѧѧالطرد المركѧѧةٍ بѧѧآلات موازَن"
  التوازن بالطرد المركزي.

 ة  -٥-باء-٥ѧادة بديلѧم مѧح اس "تجارب ھيدرودينامية بالبولي فينيل ثنائي الفلوريد". ھذا التغيير يصѧحِّ
  داد ضغط الصدمات.لع

  دѧال التوحيѧبيل المثѧѧى سѧة؛ علѧويبات تحريريѧل الإتصѧѧي الأصѧزي][فѧة  نكليѧѧة الإنكليزيѧة باللغѧللتھجئ
البريطانية؛ وتغييرات في الوحدات لتحقيق الاتساق مع الممارسة المعيارية؛ وتغييرات للإشارة إلى 



 

 

دة  أن المفѧѧرد يعبѧѧّر أيضѧѧاً عѧѧن الجمѧѧع؛ واسѧѧتخدام أكثѧѧر صѧѧرامة للعلامѧѧات فѧѧي المصѧѧطلحات المحѧѧدَّ
  عالمياً.

لѧة ومرفقاتھѧا، بالإضѧافة إلѧى  وتوخياً للوضوح يَرِدُ، مـسُتنسخاً في الملحѧق الѧنصّ الكامѧل للمبѧادئ التوجيھيѧة المعدَّ
  "جدول مقارنة التغييرات التي أدُخـلِت على المبادئ التوجيھية لعمليات النقل النووي".

أن تتصرف وفقاً للمبѧادئ التوجيھيѧة المنقحѧة علѧى ھѧذا النحѧو، وأن تنفѧّذ ھѧذه وقد قررت الحكومات الواردة أعلاه 
  المبادئ التوجيھية وفقاً للتشريعات الوطنية الخاصة بكلٍّ منھا.

تѧدرك إدراكѧѧاً تامѧاً ضѧرورة الإسѧھام فѧي التنميѧة الاقتصѧادية مѧѧع  -عنѧد اتخاذھѧا ھѧذا القѧرار -والحكومѧات المعنيѧة 
ن الأشكال في انتشار الأسلحة النووية أو غيرھا من الأجھزة المتفجرة النووية الأخرى تفادي الإسھام بأي شكل م

أو تحريفھا إلى أعمال إرھاب نووي، وضرورة تنحية مسألة تأكيدات عدم الانتشѧار أو عѧدم التحريѧف عѧن مجѧال 
  المنافسة التجارية.

ѧѧتقوم الحكومѧѧي، سѧѧاد الأوروبѧѧاق الاتحѧѧل نطѧѧارة داخѧѧق بالتجѧѧا يتعلѧѧاد وفيمѧѧي الاتحѧѧاء فѧѧي دول أعضѧѧي ھѧѧات الت
  الأوروبي بتـنفيذ ھذا القرار على ضوء التزاماتھا كدول أعضاء في الاتحاد.

وأرجو منكم تعميم نص ھذه المذكرة وملحقھا على جميع الدول الأعضاء في الوكالة لاطلاعھѧا عليھѧا، باعتبارھѧا 
  .INFCIRC/254/Rev.13/Part 2الوثيقة 

  ات المذكورة أعلاه، أود أن أغتنم ھذه الفرصة لأعرب لكم مجدداً عن أسمى آيات التقدير.وبالنيابة عن الحكوم

  مع خالص التقدير والاحترام،

  

  [التوقـيع]

  وان سونغ-السفير يونغ
  رئيس مجموعة مورّدي المواد النووية

  



NSG Part 2 Guidelines – INFCIRC/254/Rev.10/Part 2 

’١‘ 

المبادئ التوجيھية لعمليات نقل المعدات والمواد والبرامج الحاسوبية المزدوجة 
  تخدام ذات الصلة بالمجال النووي والتكنولوجيا المتصلة بھاالاس

  الھدف

بغية تفادي انتشار الأسلحة النووية والوقاية من أعمال الإرھاب النѧووي، أخѧذ المѧوردون بعѧين الاعتبѧار   -١
إجراءات تتعلق بنقل معدات ومواد وبرامج حاسوبية معينѧة، والتكنولوجيѧا المتصѧلة بھѧا، يمكѧن أن تسѧھم 

ة كبيرة في "نشاط يتعلق بالمتفجرات النووية"، أو في "نشاط غير خاضع للضѧمانات يتعلѧق بѧدورة بدرج
يلѧѧي مѧѧن  الوقѧѧود النѧѧووي"، أو فѧѧي أعمѧѧال الإرھѧѧاب النѧѧووي. وفѧѧي ھѧѧذا الصѧѧدد، اتفѧѧق المѧѧوردون علѧѧى مѧѧا
لمتصѧلة بھѧا مبادئ وتعاريف مشتركة، وعلى قائمة بالمعدات والمواد والبرامج الحاسѧوبية والتكنولوجيѧا ا

دام ھѧѧذا  لأغѧѧراض مراقبѧѧة الصѧѧادرات. ولѧѧم توضѧѧع ھѧѧذه المبѧѧادئ التوجيھيѧѧة لعرقلѧѧة التعѧѧاون الѧѧدولي مѧѧا
نشѧاط غيѧر خاضѧع للضѧمانات يتعلѧق ”أو فѧي  “نشѧاط يتعلѧق بѧالمتفجرات النوويѧة”التعاون لѧن يسѧھم فѧي 
دون تنفيѧѧذ  “بѧѧدورة الوقѧѧود النѧѧووي المبѧѧادئ التوجيھيѧѧة وفقѧѧا أو أعمѧѧال الإرھѧѧاب النѧѧووي. ويعتѧѧزم المѧѧورِّ

  للتشريع الوطني والالتزامات الدولية ذات الصلة.

  المبدأ الأساسي

دين ألّا يأذنوا بعمليات نقل المعدات أو المواد أو البرامج الحاسѧوبية أو التكنولوجيѧا المتصѧلة   -٢ ينبغي للمورِّ
  بھا، كما ھو مبيَّن في المرفق:

حة نووية في نشاط يتعلق بالمتفجرات النوويѧة أو فѧي نشѧاط أو لاستخدامھا في دولة غير حائزة لأسل -
  غير خاضع للضمانات يتعلق بدورة الوقود النووي، 

أو بشكل عام، عندما يكѧون ھنѧاك خطѧر تحريѧف غيѧر مقبѧول نحѧو نشѧاط كھѧذا، أو عنѧدما تتعѧارض  -
  عمليات النقل مع ھدف تفادي انتشار الأسلحة النووية،

  ف لا يمكن قبوله نحو أعمال الإرھاب النووي.أو عندما يكون ھناك خطر تحري -

  شرح المصطلحات

كل مѧا يجѧرى مѧن بحѧوث أو تطѧوير أو تصѧميم أو  “النشاط المتعلق بالمتفجرات النووية”يشمل   (أ)  -٣
  تصنيع أو تشييد أو اختبار أو صيانة بشأن أي جھاز متفجر نووي أو مكوناته أو نظمه الفرعية.

يجرى من بحѧوث  كل ما “ضع للضمانات المتعلق بدورة الوقود النوويالنشاط غير الخا”يشمل   (ب)  
أو تطوير أو تصميم أو تصنيع أو تشييد أو تشغيل أو صѧيانة بشѧأن أي مفاعѧل أو مرفѧق حѧرج، 
أو مصنع تحويل، أو مصنع تصѧنيع، أو مصѧنع إعѧادة معالجѧة، أو مصѧنع لفصѧل نظѧائر المѧواد 

أو منشأة خزن منفصل، عندما لا يكѧون ھنѧاك التѧزام  المصدرية أو المواد الانشطارية الخاصة،
بقبول ضمانات الوكالة الدولية للطاقة الذرية علѧى المرافѧق أو المنشѧآت ذات الصѧلة، القائمѧة أو 
المقبلة، عنѧدما تحتѧوي علѧى أي مѧادة مصѧدرية أو مѧادة انشѧطارية خاصѧة؛ أو بشѧأن أي محطѧة 

اك التزام بقبول ضمانات الوكالة الدولية للطاقѧة الذريѧة لإنتاج الماء الثقيل عندما لا يكون ھنــــــ
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على أي مادة نووية تنتج عن أي كمية من الماء الثقيل الذي تنتجه ھذه المحطѧة، أو تسѧتخدم فѧي 
  نشاط يتعلق بھذا الماء الثقيل؛ أو في حالة عدم تنفيذ ھذا الالتزام.  

  وضع إجراءات الترخيص للصادرات

تѧѧدابير قانونيѧѧة لضѧѧمان التنفيѧѧذ الفعѧѧـاّل للمبѧѧادئ التوجيھيѧѧة، بمѧѧا فѧѧي ذلѧѧك لѧѧوائح  ينبغѧѧي للمѧѧوردين وضѧѧع  -٤
ترخيص عمليات التصدير، وتدابير الإنفاذ، والعقوبات على الانتھاكات. وعنѧد النظѧر فѧي أمѧر التصѧريح 
 بعمليات النقل، ينبغي للموردين مراعاة الحكمة فѧي سѧبيل تطبيѧق المبѧدأ الأساسѧي، ووضѧع العوامѧل ذات

  الصلة في الاعتبار، ومن بينھا:

ما إذا كانت الدولة المتلقية طرفاً في معاھدة عدم الانتشار النووي، أو في معاھدة حظر الأسلحة   (أ)  
النوويѧѧة فѧѧي أمريكѧѧا اللاتينيѧѧة ومنطقѧѧة البحѧѧر الكѧѧاريبي (معاھѧѧدة تلاتيلولكѧѧو)، أو معاھѧѧدة إنشѧѧاء 

ѧوب المحѧي جنѧة فѧلحة النوويѧدة منطقة خالية من الأسѧأو معاھ ،(اѧدة راروتونغѧمعاھ) ادئѧيط الھ
إنشѧاء منطقѧѧة خاليѧة مѧѧن الأسѧلحة النوويѧѧة فѧي جنѧѧوب شѧرق آسѧѧيا (معاھѧدة بѧѧانكوك)، أو معاھѧѧدة 
إنشاء منطقة خالية من الأسѧلحة النوويѧة فѧي أفريقيѧا (معاھѧدة بلينѧدابا)، أو معاھѧدة إنشѧاء منطقѧة 

ة سيميبالاتينسѧك)، أو فѧي أي اتفѧاق دولѧي خالية من الأسѧلحة النوويѧة فѧي آسѧيا الوسѧطى (معاھѧد
مماثل وملزم قانوناً لعدم الانتشار النووي، ولѧديھا اتفѧاق ضѧمانات مѧع الوكالѧة سѧاري المفعѧول، 

  وقابل للتطبيق على جميع أنشطتھا النووية السلمية؛

يلولكѧو، أو وما إذا كانت أية دولة متلقية ليست طرفѧاً فѧي معاھѧدة عѧدم الانتشѧار، أو معاھѧدة تلات  (ب)  
معاھѧѧدة راروتونغѧѧا، أو معاھѧѧدة بѧѧانكوك، أو معاھѧѧدة بلينѧѧدابا، أو معاھѧѧدة سيميبالاتينسѧѧك، أو أي 
اتفاق دولي مماثل وملزم قانوناً لعدم الانتشѧار النѧووي، لѧديھا أي مرافѧق أو منشѧآت مدرجѧة فѧي 

وكالة، أو لن تخضع لضمانات ال (ب) أعلاه يجري تشغيلھا أو تصميمھا أو تشييدھا ولا٣الفقرة 
  تخضع لھذه الضمانات؛

وما إذا كانت المعدات أو المواد أو البرامج الحاسوبية أو التكنولوجيѧا المتصѧلة بھѧا المѧراد نقلھѧا   (ج)  
ملائمة للاستخدام النھائي المعلن، ومѧا إذا كѧان ھѧذا الاسѧتخدام النھѧائي المعلѧن ملائمѧا للمسѧتخدم 

  النھائي؛

و المواد أو البرامج الحاسوبية أو التكنولوجيѧا المتصѧلة بھѧا المѧراد نقلھѧا وما إذا كانت المعدات أ  (د)  
سوف تستخدم في إجراء بحوث أو في تطوير أو تصنيع أو إنتاج أو تشييد أو تشѧغيل أو صѧيانة 

  بشأن أي مرفق لإعادة المعالجة أو للإثراء؛

ة المتلقيѧة تؤيѧد عѧدم الانتشــѧـار وما إذا كانت الإجѧراءات والبيانѧات والسياسѧات الحكوميѧة للدولѧ  (ھـ)  
  النووي، وما إذا كانت الدولة المتلقية تمتثل لتعھداتھا الدولية في مجال عدم الانتشار؛

  وما إذا كانت الجھات المتلقية تقوم بأنشطة شراء سرية أو غير قانونية؛   (و)  

ا كѧان المسѧتخدم النھѧائي قѧد وما إذا كان لم يصرح بعملية النقل إلѧى المسѧتخدم النھѧائي، أو مѧا إذ  (ز)  
  انحرف بعملية نقل سبق التصريح بھا نحو أغراض لا تتفق مع المبادئ التوجيھية؛
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  وما إذا كان ھناك سبب يدعو إلى الاعتقاد بوجود خطر تحريف نحو أعمال إرھاب نووي؛  (ح)  

الحاسѧѧوبية أو ومѧѧا إذا كѧѧان ھنѧѧاك خطѧѧر يتمثѧѧل فѧѧي إعѧѧادة نقѧѧل المعѧѧدات أو المѧѧواد أو البѧѧرامج   (ط)  
التكنولوجيا المتصلة بھا المحددة في المرفق أو خطر نقل أي نسخ منھѧا خلافѧًا للمبѧدأ الأساسѧي، 
كنتيجѧѧѧة لتخلѧѧѧف الدولѧѧѧة المتلقيѧѧѧة عѧѧѧن تطѧѧѧوير وممارسѧѧѧة ضѧѧѧوابط رقابيѧѧѧة مناسѧѧѧبة وفعالѧѧѧة علѧѧѧى 
الصادرات وعمليات الشحن من وسيلة نقل إلى أخرى، كما ھي معرفة فѧي قѧرار مجلѧس الأمѧن 

  ١٥٤٠٫التابع للأمم المتحدة رقم 

ينبغي للمѧوردين التأكѧد مѧن أن تشѧريعاتھم الوطنيѧة تقتضѧي الحصѧول علѧى تѧرخيص لنقѧل أصѧناف غيѧر   -٥
مسرودة في المرفق إذا كانت الأصناف المعنية ستستخدم أو يمكن أن تُستخدم، كليѧا أو جزئيѧا، فѧي إطѧار 

  "نشاط يتعلق بالمتفجرات النووية".

  لموردون شرط التصريح ھذا وفقاً لممارسات الترخيص المحلية المطبقة في بلد كل منھم.ا  ويُنفِّذ  

  والموردون مدعوون إلى تقاسم المعلومات عن عمليات الرفض "الجامعة".  

  شروط عمليات النقل

يѧق عند اتخاذ قرار بأن عملية النقل لن تشكل أي خطر غير مقبول للتحريف، وفقا للمبدأ الأساسي، ولتحق  -٦
أھداف المبادئ التوجيھية، ينبغي للمورد الحصول على ما يلي قبل التصѧريح بالنقѧل، وبطريقѧة تتفѧق مѧع 

  القوانين والممارسات الوطنية المعمول بھا لديه:

بيѧѧѧان مѧѧѧن المسѧѧѧتخدم النھѧѧѧائي يحѧѧѧدد الاسѧѧѧتخدامات ومواقѧѧѧع الاسѧѧѧتخدام النھѧѧѧائي لعمليѧѧѧات النقѧѧѧل   (أ)  
  المقترحة؛

احة أن النقل المقترح أو أي استنساخ له لن يستخدم في أي نشѧاط غيѧر خاضѧع وتأكيد يعلن صر  (ب)  
  للضمانات يتعلق بالمتفجرات النووية أو نشاط يتعلق بدورة الوقود النووي.

  حقوق الموافقة على عمليات إعادة النقل

بھا كما ھو مبѧين فѧي قبل التصريح بنقل المعدات أو المواد أو البرامج الحاسوبية أو التكنولوجيا المتصلة   -٧
المرفѧѧق إلѧѧى بلѧѧد غيѧѧر متقيѧѧد بالمبѧѧادئ التوجيھيѧѧة، ينبغѧѧي للمѧѧوردين الحصѧѧول علѧѧى تأكيѧѧدات تقضѧѧي بѧѧأن 
يحصل ھذا البلد على موافقتھــم، بطريقــة تتفѧق مѧع القѧوانين والممارسѧات الوطنيѧة المعمѧول بھѧا لѧديھم، 

برامج الحاسѧوبية أو التكنولوجيѧا المتصѧلة بھѧا، أو قبل القيام بأي عملية إعادة نقل للمعدات أو المواد أو ال
  أي نـسَخ منھا إلى بلد ثالث.

  أحكام ختامية

يحتفظ المورد لنفسه بحق تقرير ما إذا كانت المبادئ التوجيھية تنطبق على أصѧناف أخѧرى ذات أھميـѧـة   -٨
نطبѧق علѧى عمليѧة بالإضافة إلى تلك الأصناف المبينة فѧي المرفѧق، ومѧا إذا كانѧت ھنѧاك شѧروط أخѧرى ت

مѧѧن المبѧѧادئ  ٦النقѧѧل ويѧѧرى أنھѧѧا ضѧѧرورية بالإضѧѧافة إلѧѧى تلѧѧك الشѧѧروط المنصѧѧوص عليھѧѧا فѧѧي الفقѧѧرة 
  التوجيھية.
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ودعماً لفعالية تنفيذ المبادئ التوجيھيѧة، ينبغѧي للمѧوردين، عنѧد الضѧرورة وحسѧب الاقتضѧاء، أن يتبѧادلوا   -٩
  المتقيدة بالمبادئ التوجيھية. المعلومات ذات الصلة وأن يتشاوروا مع الدول الأخرى

  ولمصلحة السلم والأمن الدوليين، سوف يكون تقيد جميع الدول بالمبادئ التوجيھية موضع ترحيب.  -١٠
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  المرفق

  
  قائمة المعدات والمواد والبرامج الحاسوبية

  ذات الصلة المزدوجة الاستخدام
  بالمجال النووي والتكنولوجيا المتصلة بھا
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  المرفق

) مسѧѧتخدم فѧѧي ھѧѧذا المرفѧѧق. وفѧѧي جميѧѧع الأحѧѧوال ينبغѧѧي اعتبѧѧار الكميѧѧة SIالنظѧѧام الѧѧدولي للوحѧѧدات (  ملحوظة:
المادية المعرّفة في وحدات النظام الدولي على أساس أنھا القيمة الرسمية الموصى بھا للضѧوابط. بيѧدَ 

  حدات دولية.أن بعض بارامترات الآلات المكنية معطاة بوحداتھا المألوفة، وھي ليست و

المختصرات المتكررة الاستخدام (مع بوادئھا الدالة على الحجم) في ھذا المرفѧق علѧى النحѧو التѧالي (تقتصѧر ھѧذه 
  :المختصرات على النسخة الإنكليزية)

A  -  ampere(s)  - Electric current 
CAS - Chemical Abstracts Service - 
cm - centimetre(s) - Length  
cm2 - square centimetre(s) - Area 
cm3 - cubic centimetre(s) - Volume  
° - degree(s) - Angle 
°C - degree(s) Celsius - Temperature 
g - gram(s)  - Mass 
g0 - acceleration of gravity (9.80665 m/s2) -  Acceleration 
GBq  -  gigabecquerel(s)  -  Activity (radioactive) 
GPa - gigapascal(s) - Pressure 
Gy  -  gray(s)  -  Absorbed ionising radiation 
h -  hour(s)  -  Time 
Hz - hertz - Frequency 
J  -  joule(s)  -  Energy, work, heat 
keV  -  kiloelectron volt(s)  -  Energy, electrical 
kg  -  kilogram(s)  -  Mass 
kHz  -  kilohertz  -  Frequency 
kN  -  kilonewton(s)  -  Force 
kPa  -  kilopascal(s)  -  Pressure 
kV - kilovolt(s) - Electrical potential 
kW  -  kilowatt(s)  -  Power 
K  -   kelvin  -  Thermodynamic  
        temperature 
l  -  litre(s)  -  Volume (liquids) 
MeV -  megaelectron volt(s)  -  Energy, electrical 
MPa  -  megapascal(s)  -  Pressure 
MPE - Maximum Permissible Error -  Length measurement 
MW  -  megawatt(s)  -  Power 
m  -  metre(s)  -  Length 
m2

 -  square metre(s)  -  Area 
m3 - cubic metre(s) - Volume  
mA  -  milliampere(s)  -  Electric current 
ml  -  millilitre(s)  -  Volume (liquids) 
mm  -  millimetre(s)  -  Length 
mPa - millipascal(s) - Pressure 
μF  -  microfarad(s)  -  Electric capacitance 
μm  -  micrometre(s)  -  Length 
μs  -  microsecond(s)  -  Time 
N  -  newton(s)  -  Force 
nF - nanofarad(s) - Electrical capacitance 
nH  -  nanohenry(s)  -  Electrical inductance 
nm  -  nanometre(s)  -  Length 
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ns  -  nanosecond(s)  -  Time 
Ω -  ohm(s)  -  Electric resistance 
Pa - pascal(s) - Pressure 
ps  -  picosecond(s)  -  Time 
rpm  -  revolution(s) per minute  -  Angular velocity 
s  -  second(s)  - Time 
"  -  second(s) of arc  -  Angle 
T - tesla(s)   - Magnetic flux density 
V  -  volt(s)    -  Electrical potential 
W  -  watt(s)    -  Power 
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  ملحوظة عامة

المعѧѧѧدات والمѧѧѧواد والبѧѧѧرامج الحاسѧѧѧوبية النوويѧѧѧة ذات الاسѧѧѧتخدام المѧѧѧزدوج،  تنطبѧѧѧق الفقѧѧѧرات التاليѧѧѧة علѧѧѧى قائمѧѧѧة
  والتكنولوجيا المتصلة بھا.

  يشمل وصف أي صنف من الأصناف الواردة في القائمة ذلك الصنف في حالته الجديدة أو المستعملة.  -١

لѧواردة فѧي في حالة عدم ورود أية مواصفات أو خصائص محددة في وصف أي صѧنف مѧن الأصѧناف ا  -٢
القائمѧѧة، يعتبѧѧر الوصѧѧف شѧѧاملا لѧѧذلك الصѧѧنف بكافѧѧة أنواعѧѧه. والشѧѧروح الخاصѧѧة بالفئѧѧات المختلفѧѧة ھѧѧي 

  للتيسير فقط من الناحية المرجعية ولا تخلّ بتفسير التعاريف المتصلة بكل صنف.

لѧك ينبغي ألا ينتفي الھدف من ھذه الضوابط من جراء نقѧل أي صѧنف غيѧر خاضѧع للضѧوابط (بمѧا فѧي ذ  -٣
المصѧѧѧانع) يتضѧѧѧمن واحѧѧѧدا أو أكثѧѧѧر مѧѧѧن المكونѧѧѧات الخاضѧѧѧعة للضѧѧѧوابط إذا كѧѧѧان المكѧѧѧون أو المكونѧѧѧات 
الخاضعة للضѧوابط ھѧي العنصѧر الرئيسѧي للصѧنف، ويمكѧن مѧن الناحيѧة العمليѧة نقلھѧا أو اسѧتخدامھا فѧي 

  أغراض أخرى.

تبѧر العنصѧر الرئيسѧي، عند البت فيما إذا كان المكѧون أو المكونѧات الخاضѧعة للضѧوابط تُع  ملحوظة:  
ينبغѧѧي للحكومѧѧѧات أن تضѧѧع فѧѧѧي الاعتبѧѧار عوامѧѧѧل الكميѧѧة والقيمѧѧѧة والدرايѧѧة التكنولوجيѧѧѧة 
وغيرھا من الظروف الاستثنائية التي قد تؤكد أن المكون أو المكونات الخاضعة للضѧوابط 

  ھي العنصر الرئيسي للصنف الذي يجري شراؤه.

مѧن جѧراء نقѧل المكونѧات. ويتعѧين علѧى كѧل حكومѧة أن تتخѧذ  ينبغي ألا ينتفي الھѧدف مѧن ھѧذه الضѧوابط  -٤
الإجراء الذي تقدر على اتخاذه  لبلوغ ھذا الھدف، وأن تواصل التماس تعريف عملѧي لأجѧزاء المكونѧات 

  يمكن استخدامه من جانب جميع الموردين.

  ضوابط التكنولوجيا

وعلѧى النحѧو المبѧين فѧي كѧل قسѧم مѧن المرفѧق. يخضع نقل "التكنولوجيا" للضѧوابط طبقѧا لھѧذه المبѧادئ التوجيھيѧة 
وستخضع "التكنولوجيا" المرتبطة ارتباطا مباشرا بأي صنف من الأصѧناف الѧواردة فѧي المرفѧق لѧنفس القѧدر مѧن 

  التدقيق والرقابة الذي يخضع له الصنف ذاته، وذلك بالقدر الذي تسمح به التشريعات الوطنية.

ف الѧواردة فѧي المرفѧق تشѧمل أيضѧا الإذن بتصѧدير الحѧد الأدنѧى مѧن الموافقة على تصدير أي صѧنف مѧن الأصѧنا
  "التكنولوجيا" المطلوبة لتركيب وتشغيل وصيانة وإصلاح ذلك الصنف، لنفس المستخدم النھائي.

علѧى  لا تنطبق ضوابط نقل "التكنولوجيا" على المعلومات التي تѧدخل "ضѧمن الملكيѧة العامѧة"، ولا  ملحوظة:
  ساسية"."البحوث العلمية الأ
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  ملحوظة بشأن البرامج الحاسوبية العامة

  يخضع نقل "البرامج الحاسوبية" للضوابط طبقا لھذه المبادئ التوجيھية وعلى النحو المبين في المرفق.

  لا تنطبق ضوابط عمليات نقل "البرامج الحاسوبية" على "البرامج الحاسوبية" التالية:  ملحوظة:

  حة للجمھور بشكل عام على النحو التالي:البرامج الحاسوبية المتا  -١

  بيعت من المخزون في مواقع البيع بالتجزئة دون قيد؛  -أ  

د؛   -ب     وصُمِّمت بحيث يمكن للمستخدم تركيبھا دون دعم إضافي يعتد به من جانب المورِّ

  أو  

  "ضمن الملكية العامة".   -٢
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  التعاريف

  --"الدقة" 

عرّف بأنھا أقصى انحراف، إيجابي أو سلبي، لقيمة مبيّنة، عѧن معيѧار تُقاس عادةً من حيث عدم الدقة، وت  
  مقبول أو قيمة حقيقية.

  --"الانحراف الموضعي الزاوي" 

أقصى اختلاف بين الموضع الѧزاوي والموضѧع الѧزاوي الفعلѧي، المقѧيس بدقѧة بالغѧة بعѧد انحѧراف لوحѧة   
  تحميل قطعة الشغل عن موضعھا الأصلي. 

  --ساسية"  "البحوث العلمية الأ

تعني الأعمال التجريبية أو النظريѧة التѧي يجѧري الاضѧطلاع بھѧا بصѧفة رئيسѧية لاكتسѧاب معرفѧة جديѧدة   
بالمبادئ الأساسية للظواھر والشواھد الممكن ملاحظتھا دون أن تكون موجھة أساسا لتحقيق ھدف عملي 

  محدد أو غاية محددة.

  --"التحكم الكنتوري"  

المѧدارة وفقѧا للتعليمѧات التѧي تحѧدد الموضѧع التѧالي  “المتحكم فيھѧا عѧدديا”حركات حركتان أو أكثر من ال  
المطلوب ومعدلات التغذية المطلوبة لذلك الموضع. وتتباين معدلات التغذية تلك فيما بينھѧا بحيѧث يتكѧون 

غته ) فѧѧي صѧѧيISO 2806 (1994)الكنتѧѧور المرغѧѧوب فيــѧѧـه. (المرجѧѧع. المنظمѧѧة الدوليѧѧة لتوحيѧѧد المقѧѧاييس 
  المعدلة) 

  --"التطوير"

  يتعلق بجميع مراحل ما قبل "الإنتاج" مثل:  

 التصميم  
 بحوث التصميم  
 تحليل التصميم  
 مفاھيم التصميم  
 تجميع النماذج الأولية واختبارھا  
 خطط الإنتاج التجريبية  
 بيانات التصميم  
 عملية تحويل بيانات التصميم إلى منتَج  
 تصميم الأنساق  
  التصميم التكاملي  
 التراتيب النسقية  
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  --"مواد ليفية أو خيطية"  

  يعني ذلك "مادة خيطية أحادية" أو "أوبار" أو "فتل مسحوبة" أو "نسالات" أو "شرائط" مستمرة.   

  حاشية:  

  -- ‘مادة خيطية أحادية’أو  ‘آلة لف الخيوط’  -١  

  مترات في المعتاد.ھو أقل زيادة في الألياف، ويبلغ قطره عدة ميكرو      

  -- ‘الفتلة المسحوبة’  -٢  

  شبه المتوازية. ’ الجدائل’عادة) من  ١٢٠-١٢ھي حزمة (      

  -- ‘الجديلة’  -٣  

  خيط عادة) مرتبة على شكل شبه متواز. ٢٠٠(أكثر من ’ الخيوط’ھي حزمة من     

  --‘ الشريط’  -٤  

، أو ´أوبѧار´أو ´ نسالات´أو´ فتل مسحوبة´أو ´ جدائل´أو ´ خيوط´ھو مادة مركبة من       
  ما إلى ذلك، متحابكة أو أحادية الاتجاه، تتم تقويتھا تمھيديا بالراتنج عادة. 

  -- ‘النسالة’  -٥  

  ، وتكون شبه متوازية عادة. ’الخيوط’ھي حزمة من       

  --‘  الغزل’  -٦  

  المفتولة.’ الجدائل’ھو حزمة من       

  -- ‘الخيط’

  .“يةالمواد الليفية أو الخيط”انظر   

  "ضمن الملكية العامة". 

"ضمن الملكية العامѧة" تعنѧي فѧي ھѧذا السѧياق "التكنولوجيѧا" أو "البѧرامج الحاسѧوبية" المѧوفَّرة دون قيѧود   
نشرھا على نطاق أوسع. (القيود المتعلقة بحقوق النشر لا تُخرِج "التكنولوجيا" أو "البѧرامج الحاسѧوبية" ل

  من نطاق الملكية العامة).
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  --خطيــة" "ال

(تُقاس عادة بمقياس اللاخطيѧة) ھѧي أقصѧى انحѧراف للخاصѧية الفعليѧة (متوسѧط قѧراءات القياسѧات العليѧا   
والقياسات السفلى)، إيجاباً أو سلباً، عن خط مستقيم متواجد في موضع يتيح له معادلѧة أقصѧى انحرافѧات 

  وتقليلھا إلى الحد الأدنى. 

  --  "لا محققية القياس"

د في أي مدى تقريبي من قيمѧة النѧاتج تكمѧن القيمѧة الصѧحيحة للكميѧة المتغيѧرة  البارامتر   المميز الذي يحدِّ
%. ويشمل الانحرافات المتكѧررة غيѧر المصѧححة، والحركѧات ٩٥القابلة للقياس بمستوى ثقة تبلغ نسبته 

  الارتجاعية غير المصححة، والانحرافات العشوائية. 

  --  "البرنامج الدقيق"

متتابعة من التعليمات الأساسية، محفوظة في مستودع خاص، ويبدأ تنفيذ ھذه التعليمات بإدراج مجموعة   
  تعليمات البرنامج المرجعية في سجل التعليمات. 

  --‘ المادة الخيطية الأحادية’

  .“المواد الليفية أو الخيطية”انظر   

  -- "التحكم العددي"

از يستخدم البيانات العدديѧة التѧي يѧتم إدخالھѧا عѧادة أثنѧاء سѧير المراقبة الأوتوماتية لعملية تتم بواسطة جھ  
  )ISO 2382 (2015)العملية. (المرجع: 

  -- "دقة تحديد المواضع"

، مѧѧع مراعѧѧاة ٢-بѧѧاء-١، يѧѧتم تحديѧѧدھا وتقѧѧديمھا وفقѧѧا للبنѧѧد الفرعѧѧي “المѧѧتحكم فيھѧѧا عѧѧدديا”لѧلآلات المكنيѧѧة   
  الشروط المذكورة أدناه: 

  ): ٣، الفقرة ISO/230/2 (1988)( ظروف الاختبار  (أ)  

سѧاعة قبѧل وأثنѧاء القياسѧات فѧي نفѧس  ١٢تستبقى الآلة المكنية وجھاز قياس الدقة لمدة   )١(    
درجѧѧة الحѧѧرارة المحيطѧѧة. وخѧѧلال فتѧѧرة مѧѧا قبѧѧل القيѧѧاس، يѧѧتم بصѧѧفة مسѧѧتمرة تѧѧدوير 

  منزلقات الآلة بطريقة تماثل تدويرھا أثناء قياسات تحديد الدقة؛

ھز الآلة بأية وسائل، يتم تصديرھا مع الآلة، لضبط التعادل، سѧواء كانѧت ميكانيكيѧة تج  )٢(    
  أو إلٍكترونية أو تعمل بالبرامج الحاسوبية؛ 

تكѧѧون معѧѧدات القيѧѧاس علѧѧى درجѧѧة مѧѧن الدقѧѧة تعѧѧادل أربعѧѧة أمثѧѧال الدقѧѧة المتوقعѧѧة للآلѧѧة   )٣(    
  المكنية على الأقل؛ 
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  ر المنزلقات كما يلي:يكون منبع القدرة لوسائل تدوي  )٤(    

  % من الفولطية الاسمية المقدرة؛١٠±لا يزيد تغير فولطية الخط عن   "١"      

  ھرتز من التذبذب العادي؛ ٢±لا يزيد تغير التذبذب عن   "٢"      

  لا يسمح بحدوث قفلات كھربائية أو انقطاع للتيار.  "٣"      

  ): ٤البرنامج الاختباري (الفقرة   (ب)  

  لتغذية (سرعة الانزلاقات) أثناء القياس ھو معدل العبور السريع؛يكون معدل ا  )١(    

فѧѧي حالѧѧة الآلات المكنيѧѧة التѧѧي تولѧѧِّد أسѧѧطحاً بصѧѧرية ذات نوعيѧѧة جيѧѧدة، يكѧѧون   حاشية:      
  ملم في الدقيقة الواحدة أو أقلّ؛  ٥٠معدل التغذية مساوياً لـ

لتѧѧي يقطعھѧѧا المحѧѧور إلѧѧى تجѧرى القياسѧѧات بطريقѧѧة تزايديѧѧة مѧѧن أحѧѧد أطѧѧراف المسѧѧافة ا  )٢(    
  الطرف الآخر دون العودة إلى نقطة البداية لكل تحرك في اتجاه موقع الھدف؛

أثنѧѧاء اختبѧѧار المحѧѧور، تسѧѧتبقى المحѧѧاور غيѧѧر الخاضѧѧعة للقيѧѧاس عنѧѧد منتصѧѧف مسѧѧافة   )٣(    
  تحركھا. 

  ):٢عرض نتائج الاختبار (الفقرة   (ج)  

  يجب أن تشمل نتائج القياسات ما يلي:    

  (ألف)، "دقة تحديد المواضع"  )١(    

  والخطأ الانعكاسي المتوسط (باء).   )٢(    

  -- "إنتاج"

  يعني جميع مراحل الإنتاج مثل:  

 التشييد  
  ھندسة الإنتاج  
 التصنيع  
 الإدماج  
 (التركيب) التجميع  
 التفتيش  
 الاختبار  
 توكيد الجودة  
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  --  "البرنامج"

لتنفيذ عملية على شكل قابل للتنفيذ بواسطة حاسѧوب إلكترونѧي، أو يمكѧن مجموعة متتابعة من التعليمات   
  تحويلھا إلى شكل قابل للتنفيذ على ھذا النحو. 

  -- "دقة الاستبانة"

  ھي أصغر مقدار من وحدة القياس المحددة لجھاز قياس معيّن وأقل الأجزاء قيمة في الأجھزة الرقمية.   
  ) B-89.1.12للمعايير (المرجع. المعھد الوطني الأمريكي   

  -- ‘الفتلة المسحوبة’

  ."المواد الليفية أو الخيطية"انظر   

  -- "البرامج الحاسوبية"

المثبتѧة فѧي أي وسѧط ملمѧوس مѧن  “البѧرامج الدقيقѧة”أو  “البرامج”مجموعة مكونة من واحد أو أكثر من   
  وسائط التعبير.

  -- ‘الجديلة’

  .“المواد الليفية أو الخيطية”انظر   

  --‘ لشريطا’

  ."المواد الليفية أو الخيطية"انظر   

  -- "المساعدة التقنية"

قѧد تأخѧذ أشѧكالاً مثѧل: التعلѧيم، والمھѧارات، والتѧدريب، والمعرفѧة العمليѧة، والخѧدمات  "المساعدة التقنيѧة"  
  الاستشارية.

  ملحوظة: "المساعدة التقنية" قد تنطوي على نقل "بيانات تقنية".  

  -- "البيانات التقنية"

قѧѧد تأخѧѧذ أشѧѧكالاً مثѧѧل المخططѧѧات النموذجيѧѧة، والخطѧѧط، والرسѧѧوم البيانيѧѧة، والنمѧѧاذج،  "البيانѧѧات التقنيѧѧة"  
والمعادلات، والتصميمات والمواصفات الھندسية، والكتيبات والتعليمات المكتوبة أو المسجلة في وسѧائط 

  أو أجھزة أخرى مثل الأسطوانات أو الشرائط أو ذاكرات القراءة فقط.

  -- "التكنولوجيا"

أي صѧنف مѧن الأصѧناف  “اسѧتخدام”أو  “إنتѧاج”أو  “تطѧوير”تعني المعلومات المحѧددة اللازمѧة لغѧرض   
  .“مساعدة تقنية”أو  “بيانات تقنية”الواردة في القائمة. ويمكن أن تكون ھذه المعلومات على شكل 
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  -- "النسالة"

  .“المواد الليفية أو الخيطية”انظر   

  -- "الاستخدام"

يعني التشغيل، والتركيب (بما في ذلك التركيب في الموقع)، والصيانة (الفحص)، والإصلاح، والترميم،   
  والتجديد. 

  --"الغزل"  

  .“المواد الليفية أو الخيطية”انظر   
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  محتويات المرفق

 المعدات الصناعية  -١

 المعدات والمجمعات والمكونات  -لفأ-١     
 ١ - ١ ع الإشعاعي ذات الكثافة العاليةنوافذ التدري -١-ألف-١ 
 ١ - ١ الكاميرات التلفزيونية المقاومة للإشعاعات، أو العدسات المستخدمة فيھا -٢-ألف-١ 
 ١ - ١ ووحدات التحكم‘ أدوات الاستجابة النھائية’الروبوتات و -٣-ألف-١ 
 ٣ - ١ آليات المناولة عن بعد -٤-ألف-١ 

   ار والإنتاجمعدات الاختب  -باء-١     
  ، وآلات مولـِّدة للحركة الدورانية )Flow-formingآلات مولـِّدة للتدفق ( -١-باء-١ 

)spin-formingقادرة على أداء وظائف توليد التدفق، وقوالب تشكيل ( 
٣ - ١ 

 ٤ - ١ الآلات المكنية -٢-باء-١ 
 ٦ - ١ آلات أو أجھزة أو نظم التفتيش البعدية -٣-باء-١ 
 ٧ - ١ أفران حثية محكومة الضغط الجوي، ومنابع القدرة المستخدمة فيھا -٤-ءبا-١ 
 ٨ - ١ مكابس متوازنة التضاغط، والمعدات المتصلة بھا -٥-باء-١ 
 ٨ - ١ نظم ومعدات ومكونات تتعلق بالاختبارات الاھتزازية -٦-باء-١ 
  لضغط الجوي أفران السبك وصھر المعادن، الخوائية أو المحكومة ا -٧-باء-١ 

 والمعدات المتصلة بھا
٨ - ١ 

 ٩ - ١ المواد  -جيم-١     
 ٩ - ١ البرامج الحاسوبية  -دال-١     

 ٩ - ١ "البرامج الحاسوبية المصمّمة خصيصاً أو المعدّلة بغرض "استخدام" المعدات -١-دال-١ 
مة خصيصاً أو المعدّلة بغѧرض  “البرامج الحاسوبية” -٢-دال-١   “إنتѧاج”..... أو  “تطѧوير”المصمَّ

 المعدات “استخدام”أو 
٩ - ١ 

"البرامج الحاسوبية" لأي توليفة من الأجھزة الإلكترونيѧة أو نظѧام يتѧيح عمѧل مثѧل ھѧذا  -٣-دال-١ 
 في الأدوات الآلية “تحكم عددي”الجھاز أو ھذه الأجھزة كوحدة 

٩ - ١ 

  التكنولوجيا  -ھاء-١     
" طبقاً لضوابط التكنولوجيا التي تخصّ "تطوير" أو "إنتاج" أو "اسѧتخدام" "التكنولوجيا -١-ھاء-١ 

 المعدات أو المواد أو "البرامج الحاسوبية"
٩ - ١ 
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’١٧‘ 

  محتويات المرفق

 المواد  -٢

 المعدات والمجمعات والمكونات  -لفأ-٢     
 ١ - ٢ بوتقات مصنوعة من مواد مقاومة للمعادن الأكتينية السائلة -١-ألف-٢ 
 ١ - ٢ مواد حفازة بلاتينية -٢-ألف-٢ 
 ٢ - ٢ ھياكل مركبة على شكل أنابيب -٣-ألف-٢ 

 معدات الاختبار والإنتاج  -باء-٢     
 ٢ - ٢ مرافق أو مصانع التريتيوم، والمعدات التي تخصھا -١-باء-٢ 
 ٢ - ٢ تخصھامرافق أو مصانع فصل نظائر الليثيوم، والنظم والمعدات التي  -٢-باء-٢ 

 المواد   -جيم-٢     
 ٢ - ٢ الألومينيوم -١-جيم-٢ 
 ٣ - ٢ البِريليوم -٢-جيم-٢ 
 ٣ - ٢ البِزموث -٣-جيم-٢ 
 ٣ - ٢ البورون -٤-جيم-٢ 
 ٣ - ٢ الكالسيوم -٥-جيم-٢ 
 ٣ - ٢ ثالث فلوريد الكلور -٦-جيم-٢ 
 ٣ - ٢ مواد ليفية أو خيطية، ومواد تقوية تمھيدية -٧-جيم-٢ 
 ٤ - ٢ الھَفنيوم -٨-جيم-٢ 
 ٤ - ٢ الليثيوم -٩-جيم-٢ 
 ٤ - ٢ المغنسيوم -١٠-جيم-٢ 
 ٤ - ٢ فولاذ التقوية -١١-جيم-٢ 
 ٤ - ٢ ٢٢٦-الراديوم  -١٢-جيم-٢ 
 ٥ - ٢ التيتانيوم -١٣-جيم-٢ 
 ٥ - ٢ التنجستن -١٤-جيم-٢ 
 ٥ - ٢ الزِركونيوم -١٥-جيم-٢ 
 ٥ - ٢ النيكل ومعدن النيكل المساميمسحوق  -١٦-جيم-٢ 
 ٦ - ٢ التريتيوم -١٧-جيم-٢ 
 ٦ - ٢ ٣-الھليوم -١٨-جيم-٢ 
  -١٩-جيم-٢ 

 -٢٠-جيم-٢
  النويدات المشعة

 الرِنيوم
٦ - ٢  
٦ - ٢ 

 ٦ - ٢ البرامج الحاسوبية  -دال-٢     
 ٦ - ٢ التكنولوجيا  -ھاء-٢     

التكنولوجيا التي تخصّ "تطوير" أو "إنتѧاج" أو "اسѧتخدام"  "التكنولوجيا" طبقاً لضوابط -١-ھاء-٢ 
 المعدات أو المواد أو "البرامج الحاسوبية"

٦ - ٢ 
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’١٨‘ 

  محتويات المرفق

  معدات ومكونات الفصل النظيري لليورانيوم  -٣
 (بخلاف الأصناف الواردة في قائمة المواد الحساسة)  

   المعدات والمجمعات والمكونات  -لفأ-٣     
 ١ - ٣ مغيرات التردد أو المولِّدات -١-ألف-٣ 
 ١ - ٣ الليزر، ومضخمات الليزر، والمذبذبات -٢-ألف-٣ 
 ٣ - ٣ صمامات -٣-ألف-٣ 
 ٣ - ٣ مغنطيسات كھربائية ملفية فائقة التوصيل -٤-ألف-٣ 
 ٤ - ٣ مصادر للتيار الكھربائي المستمر بقدرة عالية -٥-ألف-٣ 
 ٤ - ٣ الكھربائي المستمر ذات فلطية عالية مصادر للتيار -٦-ألف-٣ 
 ٤ - ٣ محولات ضغط -٧-ألف-٣ 
 ٤ - ٣ مضخات تفريغ -٨-ألف-٣ 
 ٥ - ٣ الضاغطات المزودة بسدادات منفاخية ذات الشكل اللولبي والمضخات الفراغية -٩-ألف-٣ 

 معدات الاختبار والإنتاج  -باء-٣     
 ٥ - ٣ ج الفلورخلايا إلكتروليتية لإنتا -١-باء-٣ 
ارة، وقوالѧѧب  -٢-باء-٣  وَّ ارة ومعѧѧدات ضѧѧبط الأجѧѧزاء الѧѧدَّ وَّ معѧѧدات تصѧѧنيع أو تجميѧѧع الأجѧѧزاء الѧѧدَّ

 تشكيل وصبّ الوصلات المنفاخية
٥ - ٣ 

 ٦ - ٣ آلاتُ موازَنةٍ بالطرد المركزي متعددةُ الأسطح -٣-باء-٣ 
 ٦ - ٣ آلات لف الأسلاك والمعدات المتصلة بھا -٤-باء-٣ 
 ٧ - ٣ أجھزة كھرمغنطيسية لفصل النظائر -٥-باء-٣ 
 ٧ - ٣ المطيافات الكتلية -٦-باء-٣ 

 ٨ - ٣ المواد  -جيم-٣     
  البرامج الحاسوبية  -دال-٣     

 ٨ - ٣ "البرامج الحاسوبية المصمّمة خصيصاً أو المعدّلة بغرض "استخدام" المعدات -١-دال-٣ 
وبية" أو مفѧѧاتيح/رموز التشѧѧفير المصѧѧمّمة خصيصѧѧاً لتعزيѧѧز أو إعفѧѧاء "البѧѧرامج الحاسѧѧ -٢-دال-٣ 

-٣خصائص أداء المعدات غير الخاضعة للضوابط المنصوص عليھا في البند الفرعѧي 
 .١-ألف

٨ - ٣ 

"البѧѧرامج الحاسѧѧوبية" المصѧѧمّمة خصيصѧѧاً لتعزيѧѧز أو إعفѧѧاء خصѧѧائص أداء المعѧѧدات  -٣-دال-٣ 
 ١-ألف-٣في البند الفرعي  الخاضعة للضوابط المنصوص عليھا

٨ - ٣ 

 ٨ - ٣ التكنولوجيا  -ھاء-٣     
"التكنولوجيا" طبقاً لضوابط التكنولوجيا التي تخصّ "تطوير" أو "إنتѧاج" أو "اسѧتخدام"  -١-ھاء-٣ 

 المعدات أو المواد أو "البرامج الحاسوبية"
٨ - ٣ 
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’١٩‘ 

  محتويات المرفق

  قيل معدات متصلة بمصانع إنتاج الماء الث  -٤
 (بخلاف الأصناف الواردة في قائمة المواد الحساسة)  

 المعدات والمجمعات والمكونات  -لفأ-٤     
 ١ - ٤ عبوات خاصة -١-ألف-٤ 
 ١ - ٤ مضخات -٢-ألف-٤ 
 ١ - ٤ أطقم ضاغطات-ممددات توربينية أو ممدد توربيني -٣-ألف-٤ 

 معدات الاختبار والإنتاج  -باء-٤     
 ١ - ٤ أعمدة أحواض تبادُل الماء وكبريتيد الھيدروجين ومفاتيح التلامس الداخلية -١-باء-٤ 
 ٢ - ٤ أعمدة تقطير الھيدروجين عند درجات حرارة منخفضة -٢-باء-٤ 
 ٢ - ٤ ]٢٠١٣حزيران/يونيه  ١٤منذ  –لم تعد تُستخدَم [ -٣-باء-٤ 

 ٢ - ٤ المواد  -جيم-٤     
 ٢ - ٤ سوبيةالبرامج الحا  -دال-٤     
 ٢ - ٤ التكنولوجيا  -ھاء-٤     

"التكنولوجيا" طبقاً لضوابط التكنولوجيا التي تخصّ "تطوير" أو "إنتѧاج" أو "اسѧتخدام"  -١-ھاء-٤ 
 المعدات أو المواد أو "البرامج الحاسوبية"

٢ - ٤ 

    



NSG Part 2 Guidelines – INFCIRC/254/Rev.10/Part 2 

’٢٠‘ 

  محتويات المرفق

 معدات اختبار وقياس لتطوير أجھزة متفجرة نووية  -٥

 المعدات والمجمعات والمكونات  -لفأ-٥     
 ١ - ٥ صمامات المضاعفات الضوئية -١-ألف-٥ 

 معدات الاختبار والإنتاج  -باء-٥     
 ١ - ٥ مولِّدات الأشعة السينية الوميضية أو المعجلات الإلكترونية النبضية -١-باء-٥ 
 ١ - ٥ نُظم إطلاق فائقة السرعة -٢-باء-٥ 
 ١ - ٥ ات وأجھزة التصوير العالية السرعةالكامير -٣-باء-٥ 
 ٢ - ٥ ]٢٠١٣حزيران/يونيه  ١٤منذ  –لم تعد تُستخدَم [ -٤-باء-٥ 
 ٢ - ٥ أجھزة دقيقة متخصصة لإجراء التجارب الھيدرودينامية -٥-باء-٥ 
 ٣ - ٥ مولِّدات النبضات العالية السرعة -٦-باء-٥ 
 ٣ - ٥ ة الانفجار أوعية احتواء المتفجرات الشديد -٧-باء-٥ 

 ٣ - ٥ المواد  -جيم-٥     
 ٣ - ٥ البرامج الحاسوبية  -دال-٥     

"البѧѧرامج الحاسѧѧوبية" أو مفѧѧاتيح/رموز التشѧѧفير المصѧѧمّمة خصيصѧѧاً لتعزيѧѧز أو إعفѧѧاء  -١-دال-٥ 
-٥خصائص أداء المعدات غير الخاضعة للضوابط المنصوص عليھا في البند الفرعѧي 

 .٣-باء

٣ - ٥ 

"البѧѧرامج الحاسѧѧوبية" أو مفѧѧاتيح/رموز التشѧѧفير المصѧѧمّمة خصيصѧѧاً لتعزيѧѧز أو إعفѧѧاء  -٢-دال-٥ 
-بѧاء-٥خصائص أداء المعدات الخاضعة للضوابط المنصوص عليھا في البنѧد الفرعѧي 

٣. 

٣ - ٥ 

 ٣ - ٥ التكنولوجيا  -ھاء-٥     
تطوير" أو "إنتѧاج" أو "اسѧتخدام" "التكنولوجيا" طبقاً لضوابط التكنولوجيا التي تخصّ " -١-ھاء-٥ 

 المعدات أو المواد أو "البرامج الحاسوبية"
٣ - ٥ 
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’٢١‘ 

  محتويات المرفق

 مكونات الأجھزة المتفجرة النووية  -٦

 المعدات والمجمعات والمكونات  -لفأ-٦     
 ١ - ٦ المفجرات ونظم البدء المتعددة النقاط -١-ألف-٦ 
 ١ - ٦ دات النبض العاملة بالتيار العالي المناظرة لھاأطقم الإطلاق ومولِّ  -٢-ألف-٦ 
 ٢ - ٦ أجھزة التحويل -٣-ألف-٦ 
 ٢ - ٦ مكثفات التفريغ النبضي -٤-ألف-٦ 
 ٣ - ٦ نظم مولِّدات النيوترونات -٥-ألف-٦ 
 ٣ - ٦ خطوط التفكيك -٦-ألف-٦ 

 ٣ - ٦ معدات الاختبار والإنتاج  -باء-٦     
 اد المو  -جيم-٦     

 ٣ - ٦ مواد أو مخاليط شديدة الانفجار -١-جيم-٦ 
 ٤ - ٦ البرامج الحاسوبية  -دال-٦     
 ٤ - ٦ التكنولوجيا  -ھاء-٦     

"التكنولوجيا" طبقاً لضوابط التكنولوجيا التي تخصّ "تطوير" أو "إنتѧاج" أو "اسѧتخدام"  -١-ھاء-٦ 
 المعدات أو المواد أو "البرامج الحاسوبية"

٤ - ٦ 
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١-١ 

 المعدات الصناعية  - ١

  
  المعدات والمجمعات والمكونات    -ألف -١

نوافذ التدريع الإشعاعي ذات الكثافة العالية (الزجاج الرصاصي أو غيره) التѧي تتسѧم بكافѧة الخصѧائص   -١-ألف-١
  الواردة أدناه، والإطارات المصممة خصيصا لھا: 

   ؛٢مربع متر  ٠٫٠٩على ‘ مساحتھا الباردة’تزيد   -أ    

  ؛٣غرام/سم ٣وتزيد كثافتھا على   -ب    

   مم أو أكثر. ١٠٠ويبلغ سمكھا   -ج    

مسѧѧاحة المعاينѧѧة ´ المسѧѧاحة البѧѧاردة´يعنѧѧي مصѧѧطلح  -أ-١-ألѧѧف-١فѧѧي البنѧѧد الفرعѧѧي    ملحوظة تقنية:    
   بالنافذة، المعرضة لأدنى مستوى إشعاعي في التطبيق التصميمي.

المقاومة للإشعاعات أو العدسات المستخدمة فيھا، المصممة خصيصا أو المصنفة الكاميرات التلفزيونية   -٢-ألف-١
غراي (السليكون) دون حدوث ١٠٤×  ٥كمقاوِمة للإشعاعات لكي تتحمل جرعة إشعاعية إجمالية تفوق 

  تدھور في التشغيل. 

"جѧول فѧي  يشير مصѧطلح غѧراي (السѧليكون) إلѧى مقѧدار الطاقѧة، المعبѧّر عنھѧا بوحѧدة  ملحوظة تقنية:    
الكيلѧѧوغرام الواحѧѧد"، التѧѧي تمتصѧѧھا عينѧѧة غيѧѧر مدرّعѧѧة مѧѧن السѧѧليكون عنѧѧد تعريضѧѧھا 

  لإشعاعات مؤينة. 

  ووحدات التحكم على النحو التالي:´ أدوات الاستجابة النھائية´و ´ الروبوتات´  -٣-ألف-١

  اليتين:التي تتسم بإحدى الخاصيتين الت‘ أدوات الاستجابة النھائية’أو ‘ الروبوتات’  -أ    

مة خصيصѧѧѧاً لتمتثѧѧѧل لمعѧѧѧايير الأمѧѧѧان الوطنيѧѧѧة المطبقѧѧѧة علѧѧѧى عمليѧѧѧات مناولѧѧѧة   -١       مصѧѧѧمَّ
المتفجѧرات الشѧديدة الانفجѧѧار (كاسѧتيفاء معѧايير الشѧѧفرة الكھربائيѧة للمتفجѧرات الشѧѧديدة 

  الانفجار مثلاً)؛

مة خصيصاً لتقاوم الإشعاعات، أو مصنفة على أنھا مقاومة  -٢       ات بشكل للإشعاع أو مصمَّ
غѧѧراي (السѧѧليكون)، دون ٤ ١٠ × ٥يتѧѧيح لھѧѧا تحمѧѧل جرعѧѧة إشѧѧعاعية إجماليѧѧة تفѧѧوق 

  حدوث تدھور في التشغيل؛

يشير مصѧطلح غѧراي (السѧليكون) إلѧى مقѧدار الطاقѧة، المعبѧّر عنھѧا بوحѧدة "جѧول فѧي   ملحوظة تقنية:    
ضѧѧھا الكيلѧѧوغرام الواحѧѧد"، التѧѧي تمتصѧѧھا عينѧѧة غيѧѧر مدرّعѧѧة مѧѧن السѧѧليكون عنѧѧد تعري

  لإشعاعات مؤينة.
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٢-١ 

أدوات الاسѧѧتجابة ´أو ´ الروبوتѧѧات´وحѧѧدات الѧѧتحكم المصѧѧممة خصيصѧѧاً لتتناسѧѧب مѧѧع أيّ مѧѧن   -ب    
  أ.-٣-ألف-١المحددة في البند ´ النھائية

مة خصيصѧѧاً للتطبيقѧѧات الصѧѧناعية غيѧѧر ‘ الروبوتѧѧات’لا يسѧѧري علѧѧى  -٣-ألѧѧف-١البنѧѧد   ملحوظة:     المصѧѧمَّ
  لسيارات. النووية مثل حجيرات طلاء ا

  ‘الروبوتات’  -١  ملحوظات تقنية:    

آليѧة مناولѧة قѧد تكѧون مѧن النѧوع ´ الروبѧوت’يعني   -٣-ألف-١في البند الفرعي         
الذي يعمل في مسار متواصل أو من النوع الذي يصل بين نقطѧة وأخѧرى، وقѧد 

  وتتميز بجميع الخصائص التالية:‘ أجھزة استشعار’تستخدم 

  ائف؛تعددية الوظ  (أ)          

القѧدرة علѧѧى وضѧѧع المѧѧواد أو الأجѧزاء أو العѧѧِدَدَ أو الأجھѧѧزة الخاصѧѧة فѧѧي   (ب)      
  أماكنھا أو توجيھھا من خلال حركات متغايرة في حيز ثلاثي الأبعاد؛ 

تضم ثلاثة أو أكثر من أجھزة المؤازرة ذات المنظومات الذاتية الإرجاع   (ج)      
  أو المفتوحة التي قد تشمل محركات تدريج؛

لھѧѧѧѧѧѧا "قابليѧѧѧѧѧѧة للبرمجѧѧѧѧѧѧة ميسѧѧѧѧѧѧرة للمسѧѧѧѧѧѧتخدمين" بواسѧѧѧѧѧѧطة طريقѧѧѧѧѧѧة   (د)      
التعليم/الاسترجاع أو بواسطة حاسѧوب إلكترونѧي يمكѧن أن يكѧون جھѧازا 

  للتحكم بمنطق قابل للبرمجة، أي دون تدخل ميكانيكي. 

  :١الحاشية       

، التѧي يكѧون مكاشѧيف الظѧواھر الطبيعيѧة‘ أجھزة الاستشѧعار’في التعريف المذكور أعلاه تعني       
أو  “بѧرامج”خرجھا قادراً (بعѧد تحويلѧه إلѧى إشѧارة يمكѧن لوحѧدة الѧتحكم تفسѧيرھا) علѧى توليѧد 

أجھѧѧѧѧزة ’العدديѧѧѧѧة. ويشمـѧѧѧـل ذلــѧѧѧـك  “البرنامجيѧѧѧة”تعѧѧѧديل التعليمѧѧѧات المبرمجѧѧѧѧة أو البيانѧѧѧات 
دة بقѧѧدرات للرؤيѧѧة الآليѧѧة، أو التصѧѧوير بالأشѧѧعة دون الحمѧѧراء، أو ال‘ الاستشѧѧعار تصѧѧوير المѧѧزوَّ

الصѧوتي، أو الحѧѧس بѧѧاللمس، أو قيѧѧاس المواقѧѧع بالقصѧѧور الѧѧذاتي، أو تحديѧѧد المѧѧدى البصѧѧري أو 
  الصوتي، أو قياس القوة أو عزم التدوير.

  :٢الحاشية       

ѧѧرة للمسѧѧتخدمين’فѧѧي التعريѧѧف المѧѧذكور أعѧѧلاه تعنѧѧي        الوسѧѧيلة التѧѧي تتѧѧيح ‘ قابليѧѧة للبرمجѧѧة ميسَّ
  لھا أو الاستعاضة عنھا بوسيلة أخرى غير ما يلي: أو تعدي “برامج”للمستخدم إدخال 

  إجراء تغيير مادي في شبكة الأسلاك أو الوصلات المشتركة؛  (أ)      

  أو وضع ضوابط وظيفية، بما في ذلك إدخال بارامترات.   (ب)      
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  :٣الحاشية       

  التعريف المذكور أعلاه لا يشمل الأجھزة التالية:       

  لا يمكن التحكم فيھا إلاّ يدوياً/أو بمشغّل عن بُعد؛  آليات المناولة التي  (أ)      

آليات مناولة ثابتة التواتر، وھي أجھزة تحريك أوتوماتية تعمل وفقاً لحركѧات مبرمجѧة   (ب)      
ѧد ميكانيكيѧاً بوقفѧات ثابتѧة مثѧل المسѧامير أو الكامѧات.  مثبتة ميكانيكيѧاً. و"البرنѧامج" مقيَّ

ارات أو الزوايا غير قابلة للتغير أو التبديل بالوسائل والتواترات الحركية واختيار المس
  الميكانيكية أو الإلكترونية أو الكھربائية؛ 

آليѧات المناولѧة المتغѧايرة التѧواتر المحكومѧѧة ميكانيكيѧا، وھѧي أجھѧزة تحريѧك أوتوماتيѧѧة   (ج)      
وقفات ثابتة، مقيَّد ميكانيكياً ب “البرنامج”و تعمل وفقاً لحركات مبرمجة مثبتة ميكانيكياً.

ولكنھا قابلة للتعديل، مثل المسامير أو الكامѧات. والتѧواتر الحركѧي واختيѧار المسѧارات 
الثابت. وتجري عن طريق عمليѧات  “البرنامج”أو الزوايا قابلان للتغير في إطار نمط 

ميكانيكية فقط، التغييرات أو التعديلات في نمط "البرنامج" (كتغيѧر المسѧامير أو تبѧديل 
  ات مثلاً) في واحد أو أكثر من محاور الحركة؛الكام

آليات المناولة المتغايرة التواتر غير المحكومة بѧأجھزة مѧؤازرة، وھѧي أجھѧزة تحريѧك   (د)      
 ً و"البرنѧѧامج" متغѧѧاير ولكѧѧن  .أوتوماتيѧѧة تعمѧѧل وفقѧѧا لحركѧѧات مبرمجѧѧة مثبتѧѧة ميكانيكيѧѧا
أجھѧزة كھربائيѧة ثنائيѧة مثبتѧة التواتر يحدث فقط بواسطة الإشѧارة الثنائيѧة المنبعثѧة مѧن 

  ميكانيكيا أو من أجھزة وقف قابلة للتعديل؛ 

فة بوصفھا نظم مناولة بالإحѧداثيات الديكارتيѧة مصѧنوعة كجѧزء   (ھـ)       رافعات الرصّ  المعرَّ
لا يتجزأ من صفوف صناديق تخزين عموديѧة ومصѧممة للوصѧول إلѧى محتويѧات تلѧك 

   الصناديق إما للتخزين أو للاسترداد.

  "أدوات الاستجابة النھائية"  -٢    

وحدات التزويѧد بالعѧِدَدَ ´ھي القوابض و´ أدوات الاستجابة النھائية´ -٣-ألف-١في البند الفرعي       
وغيرھѧѧا مѧѧن العѧѧِدَدَ المرتبطѧѧة بالصѧѧفيحة القاعديѧѧة الموجѧѧودة فѧѧي نھايѧѧة ذراع ´ اللازمѧѧة النشѧѧطة

   ´.للروبوت´التحكم 

  حاشية:       

ھي أجھزة لتزويѧد قطعѧة ´ وحدات التزويد بالعِدَدَ اللازمة النشطة´لمذكور أعلاه، في التعريف ا      
   الشغل بقدرة محركة أو طاقة معالجة أو استشعار.

آليات المناولة عن بعد التي يمكѧن أن تسѧتخدم لأداء أعمѧال مطلѧوب تنفيѧذھا عѧن بعѧد فѧي إطѧار عمليѧات   -٤-ألف-١
  الساخنة، التي تتسم بإحدى الخاصيتين التاليتين:  الخلايا الفصل الكيميائي الإشعاعي أو

  متر أو أكثر من جدار خلية ساخنة (عملية عبر الجدار)؛ ٠٫٦قدرة على اختراق   -أ    



NSG Part 2 Guidelines – INFCIRC/254/Rev.10/Part 2 

٤-١ 

   متر أو أكثر (عملية فوق الجدار). ٠٫٦أو قدرة على العبور فوق قمة جدار خلية ساخنة سمكه   -ب    

حركѧѧات المشѧѧغل البشѧѧري إلѧѧى ذراع التشѧѧغيل عѧѧن بعѧѧد  آليѧѧات المناولѧѧة عѧѧن بعѧѧد تنقѧѧل  ملحوظة تقنية:    
والأداة النھائيѧѧة. ويمكѧѧن أن تكѧѧون مѧѧن نѧѧوع الآليѧѧات التѧѧي يمكѧѧن تشѧѧغيلھا بѧѧأداة رئيسѧѧية 

   وأخرى تابعة، أو عن طريق ذراع توجيه، أو باستخدام لوحة مفاتيح.

  معدات الاختبار والإنتاج    -باء-١

دة للحركѧѧة الدورانيѧѧة قѧѧادرة علѧѧى أداء وظѧѧائف توليѧѧد التѧѧدفق، وقوالѧѧب آلات مولѧѧِّدة للتѧѧدفق، وآلات مولѧѧِّ  -١-باء-١
  تشكيل، مسرودة على النحو التالي:

  آلات تتسم بكلتا الخاصيتين التاليتين:  -أ    

دة بثلاث بكرات (عاملة أو موجّھة) أو أكثر؛  -١         مزوَّ

ѧѧم ويمكѧѧن، وفقѧѧاً للمواصѧѧفات التقنيѧѧة الصѧѧادرة عѧѧن الصѧѧانع، تزويѧѧدھا ب  -٢       وحѧѧدات "تحكُّ
م حاسوبي؛   عددي" أو بجھاز تحكُّ

ارة الاسѧѧطوانية التѧѧي   -ب     وَّ ارة مصѧѧممة مѧѧن أجѧѧل تشѧѧكيل الأجھѧѧزة الѧѧدَّ وَّ قوالѧѧب تشѧѧكيل للأجھѧѧزة الѧѧدَّ
  مم. ٤٠٠مم و ٧٥يتراوح قطرھا الداخلي بين 

دة ببكرة وحيدة مصѧممة مѧن أجѧ -أ-١-باء-١البند الفرعي   ملحوظة:     ل تغييѧر شѧكل يتضمن الآلات المزوَّ
المعدن علاوة على بكرتين ثانويتين يرتكز عليھما قالب التشكيل، لكنھما لا تشاركان مشѧاركة 

  مباشرة في عملية تغيير الشكل.

الآلات المكنية التالية، أو أي مزيج منھѧا، اللازمѧة لإزالѧة أو تقطيѧع المعѧادن أو الخزفيѧات أو التركيبѧات   -٢-باء-١
ѧѧن تزويѧѧي يمكѧѧرى، والتѧѧة الأخѧѧأجھزة إلكترونيѧѧانع، بѧѧن الصѧѧادرة عѧѧة الصѧѧفات التقنيѧѧا للمواصѧѧدھا، وفق

  لأغراض "التحكم الكنتوري" في محورين أو أكثر في آن واحد: 

فيمѧѧا يخѧѧص وحѧѧدات "الѧѧتحكم العѧѧددي" التѧѧي يجѧѧري الѧѧتحكم فيھѧѧا عѧѧن طريѧѧق "البѧѧرامج الحاسѧѧوبية"   حاشية:  
  .٣-دال-١المتصلة بھا، أنظر البند الفرعي 

لات المكنية المستخدمة فѧي الخراطѧة التѧي تتسѧم بدرجѧة مѧن "الدقѧة فѧي تحديѧد المواضѧع"، مѧع تѧوافر الآ  -أ  
على امتداد  ISO 230/2 (1988)ميكرومتر طبقا للمعيار  ٦جميع وسائل ضبط التعادل، أفضل (أقل) من 

مكنيѧة تزيѧد أي محور خطي (التحديد الموضعي الشامل)، وذلك في الآلات القادرة على استيعاب أقطار 
  مم؛  ٣٥على 

أ علѧѧى مكنѧѧات خراطѧѧة القضѧѧبان (المخѧѧارط السويسѧѧرية)، -٢-بѧѧاء-١لا يسѧѧري البنѧѧد الفرعѧѧي   ملحوظة:  
المقصورة على التشغيل المكني لمغذيات القضبان، إذا كان أقصى قطر للقضيب يساوي أو يقل 

لات قѧدرات الثقѧب مم ولا تتوافر فيھا القدرة على تركيب الأظرف. وقѧد تتѧوافر فѧي الآ ٤٢عن 
  مم. ٤٢و/أو التفريز بالنسبة لأجزاء التشغيل المكني التي تقل أقطارھا عن 

  الآلات المكنية المستخدمة في التفريز، والتي تتسم بإحدى الخصائص التالية:   -ب  
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 ٦درجة "الدقة في تحديد المواضع"، مع توافر جميع وسائل ضѧبط التعѧادل، أفضѧل (أقѧل) مѧن   -١    
ً  ميكرومتѧѧر علѧѧى امتѧѧداد أي محѧѧور خطѧѧي (تحديѧѧد موضѧѧعي  ISO 230/2 (1988)للمعيѧѧار  طبقѧѧا

  شامل)؛ 

اران كنتوريان أو أكثر؛ أو  -٢       لھا محوران دوَّ

  أو لھا خمسة محاور أو أكثر يمكن تنسيقھا في آن واحد لأغراض "التحكم الكنتوري".  -٣    

  لتفريز التي تتسم بكلتا الخاصيتين التاليتين:على مكنات ا -ب-٢-باء-١لا يسري البند الفرعي   ملحوظة:    

  م؛ ٢المسافة التي يقطعھا المحور (س) أكثر من   -١    

 ٣٠ودرجѧѧѧة "الدقѧѧѧة فѧѧѧي التحديѧѧѧد الموضѧѧѧعي" الشѧѧѧامل علѧѧѧى المحѧѧѧور (س) أسѧѧѧوأ (أكثѧѧѧر) مѧѧѧن   -٢    
 ً   . ISO 230/2 (1988)للمعيار  ميكرومتر طبقا

  لتي تتسم بإحدى الخصائص التالية:  الآلات المكنية المستخدمة في التجليخ، وا  -ج  

 ٤درجة "الدقة في تحديد المواضع"، مع توافر جميع وسائل ضѧبط التعѧادل، أفضѧل (أقѧل) مѧن   -١    
علѧѧى امتѧѧداد أي محѧѧور خطѧѧي (تحديѧѧد موضѧѧعي  ISO 230/2 (1988)ميكرومتѧѧر طبقѧѧا للمعيѧѧار 

  شامل)؛

اران كنتوريان أو أكثر؛ أو  -٢       لھا محوران دوَّ

  لھا خمسة محاور أو أكثر يمكن تنسيقھا في آن واحد لأغراض "التحكم الكنتوري".أو   -٣    

  على مكنات التجليخ التالية: -ج-٢-باء-١لا يسري البند الفرعي   ملحوظة:    

الداخليѧѧѧة التѧѧѧي تتسѧѧѧم بجميѧѧѧع -مكنѧѧѧات التجلѧѧѧيخ الاسѧѧѧطوانية الخارجيѧѧѧة والداخليــѧѧѧـة والخارجيѧѧѧة  -١    
  الخصائص التالية:

 ١٥٠قطرھѧا الخѧارجي أو طولھѧا  دودة بقدرة علѧى اسѧتيعاب قطѧع شѧغل لا يتعѧدّىالمح  -أ      
  مم؛

  والمحاور المحدودة بـ (س) و(ع) و(ج).  -ب      

الجلاخات غير المѧزوّدة بمحѧور (ع) أو بمحѧور (ث) والتѧي تتسѧم بدرجѧة مѧن الدقѧة فѧي تحديѧد   -٢    
  .ISO 230/2 (1988)ميكرومتر وفق المعيار  ٤المواضع الشاملة أقل (أفضل) من 

اران كنتوريѧان أو أكثѧر ويمكѧن  -د  آلات التفريغ الكھربائي التѧي لا تغѧذى بالأسѧلاك والتѧي لھѧا محѧوران دوَّ
  تنسيقھا في آن واحد لأغراض "التحكم الكنتوري".

يجوز اسѧتخدام مسѧتويات معينѧة "لدقѧة تحديѧد المواضѧع"، تُشѧتق فѧي إطѧار الإجѧراءات   -١  ملحوظتان: 
أو المكافئѧѧѧات  ISO 230/2 (1988)لقياسѧѧѧات التѧѧѧي تجѧѧѧرى طبقѧѧѧًا للمعيѧѧѧار التاليѧѧѧة مѧѧѧن ا
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الوطنية، بدلًا من اختبارات الآلات الفردية بالنسبة لكل نموذج آلѧة مكنيѧة، فѧي حѧال تѧمَّ 
  لتھا.تقديمھا إلى السلطات الوطنية وقبِ 

  يتمّ اشتقاق مستويات "دقة تحديد المواضع" المعينة على النحو التالي:      

  اختيار خمس آلات من نموذج يُراد تقييمه؛ -أ     

  ؛ ISO 230/2 (1988)قياس قِيم دقة المحور الخطي طبقًا للمعيار  -ب     

) بالنسبة لكلِّ محور في كل آلة. ويَرِدُ وصف طريقة حسѧاب Aتحديد قِيم الدقة ( -ج  
  ؛ISO 230/2 (1988)قيمة الدقة في المعيار 

ھѧي "دقѧة  متوسطة لكل محور. وتصبح ھذه القيمة المتوسѧطةتحديد قيمة الدقة ال -د  
  ؛)… Âx, Âyتحديد المواضع" المعينة لكل محور بالنسبة للنموذج (

يشير إلى كѧلِّ محѧور مѧن المحѧاور الخطيѧة، فѧإن  -٢-باء-١بما أن البند الفرعي   -ھـ    
  ية؛عدد قيم "دقة تحديد المواضع" المعينة المذكورة سيماثل عدد المحاور الخط

إذا بلغت "دقة تحديѧد المواضѧع" المعينѧة لأي محѧور آلѧة مكنيѧة لا تسѧري عليھѧا   -و    
ميكرومتѧѧر أو  ٦ -ج-٢-بѧѧاء-١أو  -ب-٢-بѧѧاء-١أو  -أ-٢-بѧѧاء-١البنѧѧود الفرعيѧѧة 

ميكرومتѧѧر أو أكثѧѧر (أقѧѧل) بالنسѧѧبة  ٨أكثѧѧر (أقѧѧل) بالنسѧѧبة لمكنѧѧات التجلѧѧيخ، و 
فѧѧي الحѧѧالتين،  ISO 230/2 (1988)لمكنѧѧات التفريѧѧز والخراطѧѧة، طبقѧѧا للمعيѧѧار 

  يشترط إعادة التثبت من مستوى الدقة في القياس مرة كل ثمانية عشر شھراً.  

على الآلات المكنيѧة ذات الأغѧراض الخاصѧة المسѧتعملة فقѧط  -٢-باء-١لا يسري البند الفرعي   -٢    
  لتصنيع أي من القطع التالية:

  الأقراص المسنّنة  -أ      

  فقية أو أعمدة الحدباتالأعمدة المر  -ب      

  العِدَد أو القواطع  -ج      

  اللوالب الباثقة  -د      

 -، " آلات الѧѧتحكم العѧѧددي ISO 841(2001)تسѧѧمية المحѧѧاور تѧѧتم وفقѧѧاً للمعيѧѧار الѧѧدولي   -١  ملحوظات تقنية:  
 تسمية المحاور والحركات".

ارط الثقѧѧѧب أو فѧѧѧي مخѧѧѧ» ث«المحѧѧѧاور الكنتوريѧѧѧة المتوازيѧѧѧة الثانويѧѧѧة (مѧѧѧثلاً المحѧѧѧور   -٢      
ار) لا  المحور الدوّار الثانوي الذي وَّ يكون خطه المركزي موازيا للمحور الأساسي الѧدَّ

  تحتسب ضمن العدد الإجمالي للمحاور الكنتورية.
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ارة لا تدور بالضرورة أكثر من   -٣       ار  ٣٦٠المحاور الدوَّ درجة. ويمكن تشغيل محѧور دَوَّ
  دة المسننة والترس.بواسطة أداة خطية كاللولب أو الجري

، يكѧѧѧون عѧѧѧدد المحѧѧѧاور القابلѧѧѧة للتنسѧѧѧيق المتѧѧѧزامن ٢-بѧѧѧاء-١لأغѧѧѧراض البنѧѧѧد الفرعѧѧѧي   -٤      
ھو عدد المحاور التي يتم علѧى طولھѧا أو حولھѧا، أثنѧاء » التحكم الكنتوري«لأغراض 

عملية معالجة قطعة الشѧغل، تنفيѧذ حركѧات متزامنѧة ومترابطѧة بѧين قطعѧة الشѧغل وأي 
لمستعملة.  ولا يشمل ذلك أي محاور إضافية يتم، على طولھا أو حولھا، من الأدوات ا

  تنفيذ حركات نسبية أخرى ضمن نطاق المكنة، مثل:

  نظم شحذ الأسطوانات في مكنات التجليخ؛  -أ          

  المحاور الدوّارة المتوازية المصممة لتركيب قطع شغل منفصلة؛  -ب          

كة المصѧѧممة لمناولѧѧة قطعѧѧة الشѧѧغل ذاتھѧѧا عѧѧن المحѧѧاور الѧѧدوّارة الخطيѧѧة المشѧѧتر  -ج    
  طريق مسكھا بواسطة لواقط خارجية من أطراف مختلفة.

يجب تقييم آلة مكنية لѧديھا علѧى الأقѧل اثنتѧان مѧن القѧدرات الѧثلاث التاليѧة: الخراطѧة أو   -٥      
الثقѧѧب أو التجلѧѧيخ (مثѧѧل مكنѧѧة خراطѧѧة ذات قѧѧدرة تجليخيѧѧة) اسѧѧتنادًا إلѧѧى كѧѧل مѧѧن البنѧѧود 

  المنطبقة. -ج-٢-باء-١و -ب-٢-باء-١و -أ-٢-باء-١ية الفرع

علѧى المكنѧات القائمѧة علѧى  -٣-ج-٢-بѧاء-١و -٣-ب-٢-بѧاء-١يطبق البنѧدان الفرعيѧان   -٦      
أساس تصميم متوازٍ خطي حركѧي (كالمكنѧات السداسѧية السѧيقان مѧثلاً) والتѧي تتضѧمن 

  رًا.خمسة محاور أو أكثر من دون أن يكون أي من ھذه المحاور دوّا

  آلات أو أجھزة أو نظم التفتيش البُعدي، ترد على النحو التالي:  -٣-باء-١

  آلات القياس المنسق المراقبة حاسوبياً أو عددياً والتي تتسم بإحدى الخاصيتين التاليتين:   -أ    

ذات محورين فقط ولھѧا خطѧأ أقصѧى مسѧموح بѧه لقيѧاس الطѧول علѧى طѧول أي محѧور   -١      
، ويسѧاوي ‘E0x MPE, E0y MPE or E0z MPE’ د على أنه أي توليفة من(أحادي البعد)، يُحدَّ 

) ميكرومتѧر (حيѧث يمثѧّل "ط" الطѧول المقѧيس ١٠٠٠+ط/١٫٢٥أو أقل (أفضѧل) مѧن (
بالملليمترات) عند أي نقطѧة ضѧمن المѧدى التشѧغيلي للآلѧة (أي ضѧمن طѧول المحѧور)، 

  ؛ISO 10360-2(2009)طبقا للمعيار 

أو أكثر ولھѧا حѧد أقصѧى للخطѧأ المسѧموح بѧه فѧي قيѧاس الطѧول ثلاثѧي أو ثلاثة محاور   -٢      
) ميكرومتѧر ٨٠٠+ط/١٫٧، ويسѧاوي أو أقѧل (أفضѧل) مѧن (E0, MPEالأبعاد (حجمي) (

(حيث يمثѧّل "ط" الطѧول المقѧيس بѧالملليمترات) عنѧد أي نقطѧة ضѧمن المѧدى التشѧغيلي 
  . ISO 10360-2(2009)للآلة (أي ضمن طول المحور)، طبقاً للمعيار 

  



NSG Part 2 Guidelines – INFCIRC/254/Rev.10/Part 2 

٨-١ 

داً طبقѧѧѧѧѧѧاً للمعيCMM ѧѧѧѧѧѧمѧѧѧѧѧѧن النسѧѧѧѧѧѧق الأدق فѧѧѧѧѧѧي  E0, MPE  ملحوظة تقنية:   ار ـمحѧѧѧѧѧѧدَّ
ISO 10360-2(2009)  ،بارѧي: المسѧا يلѧل مѧمن قِبَل المصنِّع (أي أفض

طѧѧول قلѧѧم السѧѧمة، بѧѧارامترات الحركѧѧة، البيئѧѧة) ومѧѧع كѧѧل المعاوضѧѧات 
  ميكرومتر. ٨٠٠+ ط/  ١٫٧المتاحة يقارَن بالعتبة 

  اس الإزاحة الخطية، على النحو التالي: أجھزة قي  -ب    

 ٠٫٢تسѧاوي أو أفضѧل (أقѧل) مѧن  “بدقѧة اسѧتبانة”نظم القياس من النوع غير الملامس   -١      
  مم؛  ٠٫٢ميكرومتر في حدود مدى قياس أقصاه 

) التѧѧي تتسѧѧم بكلتѧѧا الخاصѧѧيتين LVDTنظѧѧم المحѧѧولات التفاضѧѧلية المتغѧѧايرة الخطيѧѧة (  -٢      
  التاليتين:

% تقاس من صفر إلى مدى التشغيل ٠٫١"خطية" تساوي أو أقلّ (أفضل) من   -١-أ      
الكامل، فيما يخص المحѧولات التفاضѧلية المتغيѧرة الخطيѧة التѧي يصѧل أقصѧى 

  مم؛ ٥مدى لتشغيلھا إلى 

مѧم فيمѧا  ٥% تقѧاس مѧن صѧفر إلѧى ٠٫١"خطية" تساوي أو أقلّ (أفضѧل) مѧن   -٢        
الخطية التي يصل أقصى مѧدى لتشѧغيلھا  يخص المحولات التفاضلية المتغايرة

  مم؛ ٥إلى 

% فѧѧѧѧي اليѧѧѧѧوم عنѧѧѧѧد درجѧѧѧѧة ٠٫١وانحѧѧѧѧراف يسѧѧѧѧاوي أو أفضѧѧѧѧل (أقѧѧѧѧل) مѧѧѧѧن   -ب      
 ١± القياسѧѧية المحيطѧѧة فѧѧي غرفѧѧة الاختبѧѧار مѧѧع ھѧѧامش اخѧѧتلاف يبلѧѧغ  الحѧѧرارة

  درجة مئوية)؛ ١(± كلفن 

  نظم القياس التي تتسم بكلتا الخاصيتين التاليتين:   -٣      

  تحتوي على ليزر؛  -أ          

كلفѧѧن حѧѧول  ١± سѧѧاعة علѧى الأقѧѧل، ضѧѧمن مѧѧدى حѧرارة مѧѧن  ١٢تحѧتفظ لمѧѧدة   -ب      
  درجات حرارة قياسية وعند ضغط قياسي:

  ميكرومتر أو أفضل، ٠٫١بقدرة "استبانة"، على كامل نطاقھا، تبلغ   -١            

) ٢٠٠٠+ ط/ ٠٫٢و"لا محققيѧѧѧة قيѧѧѧاس" تسѧѧѧاوي أو أفضѧѧѧل (أقѧѧѧل) مѧѧѧن (  -٢    
  ر (ط يمثل الطول المقيس بالملليمترات)؛ميكرومت

علѧى نظѧم القيѧاس بالتѧداخل غيѧر  -٣-ب-٣-بѧاء-١لا يسري البند الفرعي   ملحوظة:    
المجھّزة بأنشوطة تعقيب مغلقѧة أو مفتوحѧة، والتѧي تحتѧوي علѧى "ليѧزر" 
لقياس أخطاء الحركة الانزلاقية للآلات المكنيѧة أو آلات التفتѧيش البعѧدي 

  المعدات.أو مثيلاتھا من 

  



NSG Part 2 Guidelines – INFCIRC/254/Rev.10/Part 2 

٩-١ 

، تعنѧѧي "الإزاحѧѧة الخطيѧѧة" تغيѧѧر -ب-٣-بѧѧاء-١فѧѧي البنѧѧد الفرعѧѧي   ملحوظة تقنية:    
  المسافة بين مسبار القياس والجسم المقيس. 

أجھزة قياس إزاحѧة زاويѧة ذات "انحѧراف موضѧعي زاوي" يسѧاوي أو أفضѧل   -ج      
  درجة؛ ٠٫٠٠٠٢٥(أقل) من 

ى الأجھѧѧѧزة البصѧѧѧرية، مثѧѧѧل علѧѧѧ -ج-٣-بѧѧѧاء-١لا يسѧѧѧري البنѧѧѧد الفرعѧѧѧي   ملحوظة:    
موجھѧѧات الأشѧѧعة الأوتوماتيѧѧة، التѧѧي تسѧѧتخدم الضѧѧوء الموجѧѧه (كضѧѧوء 

  الليزر مثلاً) لكشف الإزاحة الزاوية للمرايا.

نظم التفتيش الزاوي الخطي المتزامن للأغلفة نصف الكروية، التي تتسم بكلتѧا   -د      
  الخاصيتين التاليتين:

محѧور خطѧي تسѧاوي أو أفضѧل (أقѧل) "لا محققية قياس" علѧى طѧول أي   -١    
  مم؛ ٥ميكرومتر لكل  ٣٫٥من 

  درجة. ٠٫٠٢و "انحراف موضعي زاوي" يساوي أو يقل عن   -٢            

الآلات المكنيѧة، غيѧر تلѧك المحѧدّدة  -٣-بѧاء-١يشمل البند الفرعي   -١  ملحوظتان:    
، التѧي يمكѧن اسѧتخدامھا كѧآلات قيѧاس إذا كانѧت ٢-باء-١في البند 

  تتجاوز المعايير المخصصة لوظيفة آلات القياس.تستوفي أو 

 -٣-بѧѧѧѧاء-١تخضѧѧѧѧع الآلات الѧѧѧѧوارد ذكرھѧѧѧѧا فѧѧѧѧي البنѧѧѧѧد الفرعѧѧѧѧي   -٢      
للضوابط إذا كانت تتجاوز العتبѧة المحѧددة فѧي أي موضѧع ضѧمن 

  مداھا التشغيلي.

جميѧѧѧѧع بѧѧѧѧارامترات قѧѧѧѧيم القيѧѧѧѧاس فѧѧѧѧي ھѧѧѧѧذا البنѧѧѧѧد تمثѧѧѧѧل قيمѧѧѧѧة   ملحوظة تقنية:    
  تمثل النطاق الإجمالي. بالزائد/الناقص، أي لا

أفѧѧران حثيѧѧة محكومѧѧة الضѧѧغط الجѧѧوي (خوائيѧѧة أو تعمѧѧل بغѧѧاز خامѧѧل)، ومنѧѧابع القѧѧدرة المسѧѧتخدمة فيھѧѧا،   -٤-باء-١
  تسرد على النحو التالي:

  أفران تتسم بجميع الخصائص التالية:  -أ    

  درجة مئوية)؛ ٨٥٠كلفن ( ١١٢٣قادرة على العمل في درجات حرارة تتجاوز   -١      

  مم أو أقل؛ ٦٠٠ومجھزة بملفات حثية قطرھا   -٢      

  كيلوواط أو أكثر؛ ٥ومصممة على أساس قدرة دخل تبلغ   -٣      

أ على الأفران المصممة لتجھيز رقاقѧات أشѧباه -٤-باء-١لا يسري البند الفرعي   ملحوظة:      
  الموصلات.



NSG Part 2 Guidelines – INFCIRC/254/Rev.10/Part 2 

١٠-١ 

ً كيلѧѧوواط أو أكثѧѧر، مصѧѧم ٥منѧѧابع قѧѧدرة، تعمѧѧل بقѧѧدرة خѧѧرج محѧѧددة تبلѧѧغ   -ب     للأفѧѧران  مة خصيصѧѧا
  أ.-٤-باء-١المحددة في البند الفرعي 

  ، والمعدات المتصلة بھا، تسرد على النحو التالي:´مكابس متوازنة التضاغط´  -٥-باء-١

  تتسم بكلتا الخاصيتين التاليتين:´ مكابس متوازنة التضاغط´  -أ    

  ميغابسكال أو أكثر؛ ٦٩قادرة على إحداث ضغط شغل أقصى يبلغ   -١      

  مم؛ ١٥٢ولھا تجويف حجرة بقطر داخلي يتجاوز   -٢      

´ المكѧѧابس المتوازنѧѧة التضѧѧاغط´قوالѧѧب صѧѧب وقوالѧѧب تشѧѧكيل وضѧѧوابط مصѧѧممة خصيصѧѧا لѧѧـ   -ب    
  أ.-٥-باء-١المذكورة في البند الفرعي 

  -أ-٥-باء-١  

لقѧѧدرة علѧѧى تعنѧѧي معѧѧدات لھѧѧا ا‘ مكѧѧابس متوازنѧѧة التضѧѧاغط’، ٥-بѧѧاء-١فѧѧي البنѧѧد الفرعѧѧي   -١  ملحوظات تقنية:  
تكييف الضغط داخل تجويف مغلق عѧن طريѧق وسѧائط مختلفѧة (كالغѧازات، أو السѧوائل، 
أو الجزيئات الصلبة أو ما إلى ذلك ...) لإحداث ضغط متساوٍ في جميع الاتجاھات داخل 

  التجويف على قطعة الشغل أو المادة.

الحجرة التي يتم فيھѧا بلѧوغ كѧلّ ، البُعد الداخلي للحجرة ھو بُعد ٥-باء-١في البند الفرعي   -٢      
وتكѧون قيمѧة ھѧذا البُعѧد ھѧي من درجة حرارة الشغل وضغط الشغل ولا تشمل التثبيتѧات. 

أصغر القيمتين التاليتين: القطُر الداخلي لحجرة الضغط أو القطѧُر الѧداخلي لحجѧرة الفѧرن 
  المعزولة، ويتوقف ذلك على أي حجرة من الاثنتين تقع داخل الأخرى.

  نظم ومعدات ومكونات تتعلق بالاختبارات الاھتزازية، تُسرد على النحو التالي:  -٦-باء-١

  نظم اختبارات اھتزازية كھرودينامية، تتسم بجميع الخصائص التالية:  -أ    

  تستخدم تقنيات تحكم تعقيبية أو بواسطة أنشوطات مغلقة وتتضمن وحدة تحكم رقمية؛  -١      

ج أو  ١٠زازات يصل جذر متوسط مربعات سرعتھا إلѧى وتكون قادرة على توليد اھت  -٢      
  ھرتز؛ ٢٠٠٠ھرتز و  ٢٠أكثر بين 

  ؛“لوحة كاشفة”كيلونيوتن أو أكثر، مقيسة على  ٥٠قادرة على توليد قوة تبلغ شدتھا   -٣      

مصѧѧمَّمة خصيصѧѧاً مѧѧن أجѧѧل الاختبѧѧارات  “بѧѧرامج حاسѧѧوبية”وحѧѧدات تحكѧѧم رقميѧѧة مدمجѧѧة مѧѧع   -ب    
كيلѧوھرتز، علѧى أن يلائѧم تصѧميمھا الѧنظم  ٥نطاق ترددي فعلѧي يزيѧد عѧن  الاھتزازية، في ظل

  أ؛-٦-باء-١المحددة في البند الفرعي 
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دسѧѧرات اھتزازيѧѧة (وحѧѧدات رجّاجѧѧة)، مجھѧѧزة أو غيѧѧر مجھѧѧزة بمضѧѧخمات مرتبطѧѧة بھѧѧا، قѧѧادرة   -ج    
سѧتخدام مѧع ، وصѧالحة للا‘لوحѧة كاشѧفة’كيلونيوتن أو أكثر مقيسة علѧى  ٥٠على توليد قوة تبلغ 

  ؛-أ-٦-باء-١الأجھزة المذكورة في البند الفرعي 

ھياكѧѧل داعمѧѧة للقطѧѧع الاختباريѧѧة ووحѧѧدات إلكترونيѧѧة مصѧѧممة بحيѧѧث تѧѧدمج الوحѧѧدات الرجّاجѧѧة   -د    
كيلونيѧوتن أو أكثѧر،  ٥٠المتعددة في نظام رجّاج كامل قادر على توليد قوة مدمجة فعليـѧـة تبلـѧـغ 

ھياكل ووحدات صالحة للاستخدام مع النظم المذكورة في البند  ، وھي‘لوحة كاشفة’مقيسة على 
  أ.-٦-باء-١الفرعي 

تعني لوحة مسطحة، أو سطحاً، بلا تثبيتѧات  “لوحة كاشفة” -٦-باء-١في البند الفرعي   ملحوظة تقنية:    
  أو تركيبات.

المتصѧلة بھѧا، وتسѧرد  أفران السѧبك وصѧھر المعѧادن، الخوائيѧة أو المحكومѧة الضѧغط الجѧوي والمعѧدات  -٧-باء-١
  على النحو التالي:

أفѧѧران إعѧѧادة الصѧѧھر القوسѧѧية، وأفѧѧران الصѧѧھر القوسѧѧية، وأفѧѧران الصѧѧھر القوسѧѧية والسѧѧبك التѧѧي   -أ    
  تتسم بكلتا الخاصيتين التاليتين:

  ؛٣سم ٢٠ ٠٠٠و  ٣سم ١٠٠٠تتراوح سعات إلكتروداتھا القابلة للاستھلاك ما بين   -١      

 ١٧٠٠كلفѧن ( ١٩٧٣العمѧل فѧي درجѧات حѧرارة انصѧھار تتجѧاوز  وتكون قѧادرة علѧى  -٢      
  درجة مئوية)؛

أفران الصھر بالأشѧعة الإلكترونيѧة وأفѧران صѧھر وتذريѧة البلازمѧا التѧي تتسѧم بكلتѧا الخاصѧيتين   -ب    
  التاليتين:

  كيلوواط أو أكثر؛ ٥٠تعمل بقدرة   -١      

 ١٢٠٠كلفѧѧن ( ١٤٧٣وز تكѧѧون قѧѧادرة علѧѧى العمѧѧل فѧѧي درجѧѧات حѧѧرارة انصѧѧھار تتجѧѧا  -٢      
  درجة مئوية)؛

نظم رصد ومراقبة حاسوبية مصممة بشكل خاص لأي من الأفѧران المذكــѧـورة فــѧـي البنديــѧـن   -ج    
  ب.-٧-باء-١أ أو -٧-باء-١الفرعيين 

ب التي تتسم بكلتا -٧-باء-١مشاعل بلازما مصمَّمة خصيصاً للأفران المحدَّدة في الفقرة الفرعية   -د    
  ن التاليتين:الخاصيتي

  كيلوواط؛  ٥٠تعمل بقدرة أكبر من   -١      

  درجة مئوية). ١٢٠٠كلفن ( ١٤٧٣قادرة على العمل عند درجة حرارة تتجاوز   -٢      

ب تعمѧѧل بقѧѧدرة -٧-بѧѧاء-١قѧѧاذف الحزمѧѧة الإلكترونيѧѧة المصѧѧممة خصيصѧѧاً للأفѧѧران المحѧѧدَّدة فѧѧي   -ھـ    
  كيلوواط. ٥٠تتجاوز 



NSG Part 2 Guidelines – INFCIRC/254/Rev.10/Part 2 

١٢-١ 

  المواد    -جيم-١

  لا شيء.    

  البرامج الحاسوبية    -دال-١

لة بغــرض "استخدام" المعـــدات المذكـѧـورة فѧي البنـــــѧـود   -١-دال-١ "برامج حاسوبية" مصممة خصيصاً أو معدَّ
د أو -٦-بѧاء-١ب أو -٦-بѧاء-١أ أو -٦-بѧاء-١أو  ٥-باء-١أو  ٣-باء-١أو  ١-باء-١أو  ٣-ألف-١الفرعية 

  .٧-باء-١

لѧة للѧنظم المѧذكورة فѧي البنѧد الفرعѧي تشمل "البرامج الح  ملحوظة:     اسوبية" المصѧممة خصيصѧاً أو المعدَّ
  "البرامج الحاسوبية" المعدّة لقياس السمك الجداري والكنتور بشكل متزامن. -د-٣-باء-١

"برامج حاسѧوبية" مصѧممة خصيصѧاً أو معدلѧة بغѧرض "اسѧتحداث" أو "إنتѧاج" أو "اسѧتخدام" المعѧدات   -٢-دال-١
  .٢-باء-١بند الفرعي المذكورة في ال

على "البѧرامج الحاسѧوبية" لبرمجѧة  -٢-دال-١لا تنطبق الضوابط المنصوص عليھا في البند.   ملحوظة:    
الأجزاء التي تولِّد رموز أوامر "التحكم العددي" ولكنھا لا تسمح بالاستخدام المباشѧر لمعѧدات 

  التشغيل الآلي للأجزاء المختلفة.

لأي توليفѧѧة مѧѧن الأجھѧѧزة الإلكترونيѧѧة أو نظѧѧام يتѧѧيح عمѧѧل مثѧѧل ھѧѧذا الجھѧѧاز أو ھѧѧذه "بѧѧرامج حاسѧѧوبية"   -٣-دال-١
الأجھزة كوحدة "تحكم عѧددي" فѧي الآلات المكنيѧة قѧادرة علѧى الѧتحكم فѧي خمسѧة محѧاور أو أكثѧر قابلѧة 

  للتداخل فيما بينھا ويمكن تنسيقھا على نحو متزامن لأغراض "التحكم الكنتوري".

"البѧѧرامج الحاسѧѧوبية" للضѧѧوابط سѧѧواء جѧѧرى تصѧѧديرھا علѧѧى نحѧѧو منفصѧѧل أو تخضѧѧع   -١  ملحوظتان:    
  كانت تكمن في وحدة "تحكم عددي" أو أي جھاز أو نظام إلكتروني.

على "البѧرامج الحاسѧوبية المصѧممة خصيصѧا  -٣-دال-١لا تسري أحكام البند الفرعي   -٢      
ѧѧة لتشѧѧة المكنيѧѧتحكم أو الآلѧѧدة الѧѧانعي وحѧѧطة صѧѧة بواسѧѧر أو المعدلѧѧة غيѧѧة مكنيѧѧغيل آل

  .٢-باء-١مذكورة في البند الفرعي 

  التكنولوجيا    -ھاء-١

المعѧѧدات أو  “اسѧѧتخدام”أو  “إنتѧѧاج”أو  “تطѧѧوير”طبقѧѧا لضѧѧوابط التكنولوجيѧѧا التѧѧي تخѧѧص  “التكنولوجيѧѧا”  -١-ھاء-١
  دال.-١ألف إلى -١المذكورة في البنود الفرعية من  “البرامج الحاسوبية”المواد أو 
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  ادالمو  -٢

  
  المعدات والمجمعات والمكونات   -أ-٢

  بوتقات مصنوعة من مواد مقاوِمة للمعادن الأكتينية السائلة، على النحو التالي:  -١-ألف-٢

  بوتقات تتسم بكلتا الخاصيتين التاليتين:  -أ    

  لترات)؛ ٨( ٣سم ٨٠٠٠ملليلتر) و  ١٥٠( ٣سم ١٥٠سعة تتراوح ما بين   -١      

بإحدى المواد التالية، أو بتوليفة من المѧواد التاليѧة، بنسѧبة ومصنوعة أو مطلية   -٢      
  % من وزنھا أو أقلّ: ٢شوائب إجمالية تبلغ 

  فلوريد الكالسيوم؛  -أ          

  زركونات الكالسيوم (ميتازركونات)؛  -ب          

  كبريتيد السيريوم؛  -ج          

  أكسيد الأربيوم (إربيا)؛  -د          

  ا)؛كسيد الھافنيوم (الھافني  -ھـ          

  أكسيد المغنسيوم؛  -و          

% ٥٠تنجسѧѧѧتن معالجѧѧѧة بالنيتريѧѧѧد (حѧѧѧوالي -تيتѧѧѧانيوم-سѧѧѧبيكة نيوبيѧѧѧوم  -ز    
  % تنجستن)؛٢٠ % تيتانيوم، و٣٠ نيوبيوم، و

  أكسيد اليتريوم (يتريا)؛  -ح          

  أكسيد الزركونيوم (زركونيا)؛  -ط          

  بوتقات تتسم بكلتا الخاصيتين التاليتين:   -ب    

  لتر)؛ ٢( ٣سم ٢٠٠٠ملليلتر) و  ٥٠( ٣سم ٥٠تراوح ما بين سعة ت  -١      

  % من وزنھا أو أكثر؛٩٩٫٩ومصنوعة أو مبطنة بالتنتالوم، بنسبة نقاوة تبلغ   -٢      

  بوتقات تتسم بجميع الخصائص التالية:  -ج    

  لتر)؛ ٢( ٣سم ٢٠٠٠ملليلتر) و  ٥٠( ٣سم ٥٠سعة تتراوح ما بين   -١      

  % من وزنھا أو أكثر؛٩٨بالتنتالوم، بنسبة نقاوة تبلغ ومصنوعة أو مبطنة   -٢      

  ومطلية بكربيد أو نيتريد أو بوريد التنتالوم، أو أي خليط من تلك المركبات.  -٣      
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مѧѧواد حفѧѧازة بلاتينيѧѧة مصѧѧممة خصيصѧѧا أو معѧѧدة لتشѧѧجيع تفاعѧѧل تبѧѧادل نظيѧѧر الھيѧѧدروجين بѧѧين   -٢-ألف-٢
  الماء الثقيل أو لإنتاج الماء الثقيل.  الھيدروجين والماء لاستخلاص التريتيوم من

  ھياكل مركبة على شكل أنابيب تتسم بكلتا الخاصيتين التاليتين:  -٣-ألف-٢

  مم؛ ٤٠٠و  ٧٥قطُر داخلي يتراوح ما بين   -أ    

-جѧيم-٢ومصنوعة من أي من "المواد الليفية أو الخيطية" المذكورة فѧي البنѧد الفرعѧي   -ب    
  ج.-٧-جيم-٢ھيدية الكربونية، المذكورة في البند الفرعي أو مواد التقوية التم -أ-٧

  معدات الاختبار والإنتاج    -باء-٢

  مرافق أو مصانع التريتيوم، والمعدات التي تخصھا، على النحو التالي:   -١-باء-٢

  مرافق أو مصانع إنتاج التريتيوم أو استخلاصه أو استخراجه أو تركيزه أو معالجته؛   -أ    

  اللازمة لمرافق أو مصانع التريتيوم، على النحو التالي: المعدات   -ب    

وحѧدات تبريѧد الھيѧدروجين أو الھيليѧوم القѧادرة علѧى التبريѧد لѧدرجات تصــѧـل   -١      
درجѧѧة مئويѧѧة تحѧѧت الصѧѧفر) أو أقѧѧل، مѧѧع قѧѧدرة علѧѧى  ٢٥٠كلفــѧѧـن ( ٢٣إلѧѧى 

  واط؛  ١٥٠التخلص من الحرارة تتجاوز 

لھيѧدروجين باسѧتخدام ھيدريѧدات المعѧادن بوصѧفھا نظم تخزين أوتنقيѧة نظيѧر ا  -٢      
  وسائط للتخزين أو التنقية. 

  مرافق أو مصانع فصل نظائر الليثيوم، والنظم والمعدات التي تخصھا، على النحو التالي:   -٢-باء-٢

بعѧѧض معѧѧدات فصѧѧل نظѧѧائر الليثيѧѧوم ومكونѧѧات عمليѧѧة فصѧѧل البلازمѧѧا ھѧѧي أيضѧѧاً قابلѧѧة   حاشية:    
على فصل نظائر اليورانيوم وتخضع للضوابط المنصѧوص عليھѧا فѧي  للتطبيق مباشرةً 

  (بصيغتھا المعدلة). INFCIRC/254 Part 1الوثيقة 

  مرافق أو مصانع فصل نظائر الليثيوم؛   -أ    

الزئبѧق، علѧى -المعدات اللازمة لفصل نظائر الليثيوم على أساس معالجѧة ملغѧم الليثيѧوم  -ب    
  النحو التالي: 

  لفّة لتبادل السوائل، مصممة خصيصاً لمَلاغِم الليثيوم؛ أعمدة مغ  -١      

  مضخات لمَلغَم الزئبق أو الليثيوم؛   -٢      

  خلايا لتحليل مَلغَم الليثيوم كھربائيا؛ً   -٣      

  مَباخِر لمحلول ھيدروكسيد الليثيوم المركـزّ.  -٤      
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جѧѧزاء المكونѧѧات نظѧѧم التبѧѧادل الأيѧѧوني المصѧѧمّمة خصيصѧѧاً لفصѧѧل نظѧѧائر الليثيѧѧوم، وأ  -ج    
  المصمّمة خصيصاً لھا؛

نظѧѧم التبѧѧادل الكيميѧѧائي (التѧѧي تسѧѧتخدم الإثيѧѧر التѧѧاجي، أو الكريبتانѧѧد، أو إثيѧѧر الوھѧѧق)   -د    
  المصمّمة خصيصاً لفصل نظائر الليثيوم، وأجزاء المكونات المصمّمة خصيصاً لھا.

  المواد    -جيم-٢

  يتين التاليتين:سبائك الألومنيوم التي تتسم بكلتا الخاص  -١-جيم-٢

ميغابسكال أو أكثر فѧي درجѧات حѧرارة  ٤٦٠مقاومة شد قصوى مقدارھا  ‘قادرة على’  -أ    
  درجة مئوية)؛ ٢٠كلفن ( ٢٩٣تبلغ 

وفѧѧي شѧѧكل أنابيѧѧب أو أشѧѧكال صѧѧلبة اسѧѧطوانية (بمѧѧا فѧѧي ذلѧѧك السѧѧبائك المشѧѧكلة) بقطѧѧر   -ب    
  مم. ٧٥خارجي يتجاوز 

تشمل سѧبائك الألومنيѧوم قبѧل ´ قادرة على´، عبارة -١-يمج-٢في البند الفرعي   ملحوظة تقنية:    
  المعالجة الحرارية أو بعدھا.

% مѧن وزنھѧا، ومركبѧات ٥٠معدن البريليوم، والسبائك التي تحتوي على بريليѧوم بنسѧبة تفѧوق   -٢-جيم-٢
  البريليوم ومصنوعاتھا، ونفايات أو خردة أي مادة من المواد السابقة.

  على ما يلي: -٢-جيم-٢د الفرعي لا يسري البن  ملحوظة:    

الفتحات المعدنية لآلات الأشѧعة السѧينية أو لأجھѧزة تسѧجيل النشѧاط الإشѧعاعي   -أ      
  في حفر التنقيب؛

أنѧѧѧواع مѧѧѧن الأكسѧѧѧيدات علѧѧѧى أشѧѧѧكال مصنѧѧѧـَّعة أو شѧѧѧبه مصنѧѧѧـَّعة، ومصѧѧѧممة   -ب      
 ً   ونية؛لأجزاء المكونات الإلكترونية أو كطبقات تحتية للدوائر الإلكتر خصيصا

  البريل (سيليكات البريليوم والألومنيوم) على شكل زمرد أو زبرجد.  -ج      

  البزموث الذي يتسم بكلتا الخاصيتين التاليتين:  -٣-جيم-٢

  % من وزنه أو أكثر؛٩٩٫٩٩نسبة نقاوة تبلغ   -أ    

  أجزاء في المليون من وزنه من الفضة. ١٠ويحتوي على أقل من   -ب    

بمعدل يتجѧاوز النسѧبة الطبيعيѧة لوفرتѧه النظائريѧة، علѧى  ١٠-ى نظيريا بالبورونالبورون المثر  -٤-جيم-٢
النحѧѧو التѧѧالي: البѧѧورون الابتѧѧدائي، والمركبѧѧات، أو المخѧѧاليط التѧѧي تحتѧѧوي علѧѧى البѧѧورون، أو 

  المنتجات المصنوعة منھا، أو نفايات أو خردة أي من المواد السابقة.

لمخѧѧاليط التѧѧي تحتѧѧوي علѧѧى البѧѧورون تشѧѧمل المѧѧواد ، ا-٤-جѧѧيم-٢فѧѧي البنѧѧد الفرعѧѧي   ملحوظة:    
  المحملة بالبورون.
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% تقريبѧا مѧن وزنѧه ١٨٫٥ھѧي  ١٠-النسبة الطبيعية للوفرة النظائرية للبورون  ملحوظة تقنية:    
  % ذرات).٢٠(بنسبــة 

  الكالسيوم الذي يتسم بكلتا الخاصيتين التاليتين:  -٥-جيم-٢

لمليون من وزنه مѧن الشѧوائب المعدنيѧة بخѧلاف جزء في ا ١٠٠٠يحتوي على أقل من   -أ    
  المغنسيوم؛

  أجزاء في المليون من وزنه من البورون. ١٠ويحتوي على أقل من   -ب    

  ثالث فلوريد الكلور.  -٦-جيم-٢

  "مواد ليفية أو خيطية"، ومواد تقوية تمھيدية، على النحو التالي:  -٧-جيم-٢

  ميدية تتسم بإحدى الخاصيتين التاليتين:مواد "ليفية أو خيطية" كربونية أو أرا  -أ    

  متر أو أكثر؛ ٦١٠×  ١٢٫٧مقداره ´ معامل نوعي´لھا   -١      

  متر أو أكثر؛ ٤١٠×  ٢٣٫٥مقدارھا ´ مقاومة شد نوعية´وتكون ذات   -٢      

علѧѧى "المѧѧواد الليفيѧѧة أو الخيطيѧѧة"  -أ-٧-جѧѧيم-٢لا يسѧѧري البنѧѧد الفرعѧѧي   ملحوظة:      
ل  ٠٫٢٥علѧى  الأراميدية التѧي تحتѧوي % مѧن وزنھѧا أو أكثѧر مѧن معѧدِّ

  سطوح ليفي يعتمد على الإستر.

  أو "مواد ليفية أو خيطية" زجاجية تتسم بكلتا الخاصيتين التاليتين:  -ب    

  متر أو أكثر؛  ١٠٦×  ٣٫١٨مقداره ´ معامل نوعي´لھا   -١      

  ؛متر أو أكثر  ١٠٤×  ٧٫٦٢مقدارھا ´ مقاومة شد نوعية´وتكون ذات   -٢      

بة بѧالراتنج المصѧلد   -ج     "أوبار" أو "فتل مسحوبة" أو "نسالات" أو "شرائـط" متصلة مشѧرَّ
مم أو أقل (مواد تقوية تمھيدية)، مصѧنوعة مѧن "المѧواد الليفيѧة  ١٥بالحرارة، عرضھا 

أ أو البنѧѧد -٧-جѧѧيم-٢الخيطيѧѧة" الكربونيѧѧة أو الزجاجيѧѧة المѧѧذكورة فѧѧي البنѧѧد الفرعѧѧي  أو
  .ب-٧-جيم-٢ يــالفرع

  يشكل الراتنج النسيج الغشائي للمركب.  ملحوظة تقنية:    

ھѧѧو معامѧѧل "يѧѧونج" ´ المعامѧѧل النѧѧوعي´ -٧-جѧѧيم-٢فѧѧي البنѧѧد الفرعѧѧي   -١  ملحوظتان تقنيتان:    
بالنيوتن/متر مربع مقسوما علѧى الѧوزن النѧوعي بѧالنيوتن/متر مكعѧب 

درجѧѧѧة  ٢ ± ٢٣كلفѧѧѧن ( ٢±  ٢٩٦عنѧѧѧدما يقѧѧѧاس فѧѧѧي درجѧѧѧة حѧѧѧرارة 
  %.٥ ± ٥٠ورطوبة نسبية قدرھا مئوية) 
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ھي مقاومѧة الشѧد ´ مقاومة الشد النوعية´، -٧-جيم-٢في البند الفرعي   -٢      
النھائية بالنيوتن/متر مربع مقسومة على الوزن النѧوعي بѧالنيوتن/متر 

درجѧѧة  ٢ ± ٢٣( ٢±  ٢٩٦مكعѧѧب عنѧѧدما تقѧѧاس فѧѧي درجѧѧة حѧѧرارة 
  %.٥ ± ٥٠مئوية) ورطوبة نسبية قدرھا 

% مѧѧن وزنھѧѧا، ومركبѧѧات ٦٠معѧѧدن الھفنيѧѧوم، والسѧѧبائك التѧѧي تزيѧѧد نسѧѧبة الھفنيѧѧوم فيھѧѧا علѧѧى   -٨-جيم-٢
% مѧѧن وزنھѧѧا، والمنتجѧѧات المصѧѧنوعة منھѧѧا، ٦٠الھفنيѧѧوم التѧѧي تزيѧѧد نسѧѧبة الھفنيѧѧوم فيھѧѧا علѧѧى 
  ونفايات أو خردة أي مادة من المواد السابقة.

ى من النسبة الطبيعية لوفرته النظائرية والمنتجات بمعدل أعل ٦-الليثيوم المثرى نظيريا بالليثيوم  -٩-جيم-٢
أو الأجھزة التي تحتوي على ليثيوم مثرى، على النحو التالي: الليثيوم الابتدائي، أو السبائك، أو 
المركبات، أو المخاليط التي تحتوي على الليثيѧوم، أو المنتجѧات المصѧنوعة منھѧا، أو نفايѧات أو 

  ة.خردة أي مادة من المواد السابق

علѧى أجھѧزة قيѧاس الجرعѧات  -٩-جيم-٢لا تسري الضوابط الواردة في البند الفرعي   ملحوظة:    
  بالوميض الحراري.

ً ٦٫٥ھѧѧي  ٦-النسѧѧبة الطبيعيѧѧة للѧѧوفرة النظائريѧѧة لليثيѧѧوم  ملحوظة تقنية:     مѧѧن وزنѧѧه  % تقريبѧѧا
  % ذرات).٧٫٥(بنسبة 

  ين:المغنسيوم الذي يتسم بكلتا الخاصيتين التاليت  -١٠-جيم-٢

جزء فѧي المليѧون مѧن وزنѧه مѧن الشѧوائب المعدنيѧة بخѧلاف  ٢٠٠يحتوي على أقل من   -أ    
  الكالسيوم؛

  أجزاء في المليون من وزنه من البورون. ١٠ويحتوي على أقل من   -ب    

ميغابسѧكال أو أكثѧر فѧي درجѧة  ١٩٥٠مقاومѧة شѧد قصѧوى مقѧدارھا ´ القادر على´فولاذ التقوية   -١١-جيم-٢
  درجة مئوية). ٢٠فن (كل ٢٩٣حرارة 

علѧѧى الأشѧѧكال التѧѧي تبلѧѧغ جميѧѧع أبعادھѧѧا الخطيѧѧة  -١١-جѧѧيم-٢لا يسѧѧري البنѧѧد الفرعѧѧي   ملحوظة:    
  مم أو أقل. ٧٥

تشѧѧمل فѧѧولاذ التقويѧѧة قبѧѧل ´ قѧѧادر علѧѧى´عبѧѧارة  -١١-جѧѧيم-٢فѧѧي البنѧѧد الفرعѧѧي   ملحوظة تقنية:    
  المعالجة الحرارية أو بعدھا.

، والمخѧѧاليط التѧѧي تحتـѧѧـوي ٢٢٦-ومركبѧѧات الراديѧѧوم ٢٢٦-ك الراديѧѧوم، وسѧѧبائ٢٢٦-الراديѧѧوم  -١٢-جيم-٢
، والمنتجات المصѧنوعة منھѧا، والمنتجѧات أو الأجھѧزة التѧي تحتѧوي علѧى ٢٢٦-علـــى الراديوم

  أي من المواد السابقة.

  على ما يلي: -١٢-جيم-٢لا يسري البند الفرعي   ملحوظة:    

  المطابيق الطبية؛  -أ        
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ن ــѧـل مـغيغابكريѧ ٠٫٣٧أو الأجھѧزة التѧي تحتـــѧـوي علѧى أقѧل مѧن المنتجات   -ب      
  ٢٢٦٫-ومـــالرادي

  سبائك التيتانيوم التي تتسم بكلتا الخاصيتين التاليتين:  -١٣-جيم-٢

ميغابسكال أو أكثر في درجات حѧرارة  ٩٠٠"قادرة على" مقاومة شد قصوى مقدارھا   -أ    
  درجة مئوية)؛ ٢٠كلفن (  ٢٩٣تبلغ 

ي شѧѧكل أنابيѧѧب أو أشѧѧكال صѧѧلبة اسѧѧطوانية (بمѧѧا فѧѧي ذلѧѧك السѧѧبائك المشѧѧكلة) بقطѧѧر وفѧѧ  -ب    
  مم. ٧٥خارجي يتجاوز 

تشѧمل سѧبائك التيتѧانيوم قبѧل ´ قادرة على´عبارة  -١٣-جيم-٢في البند الفرعي   ملحوظة تقنية:    
  المعالجة الحرارية أو بعدھا.

% مѧن وزنھѧا ٩٠وي علѧى تنجسѧتن بنسѧبة تفѧوق التنجستن وكربيد التنجستن والسبائك التي تحتѧ  -١٤-جيم-٢
  والتي تتسم بكلتا الخاصيتين التاليتين:

أشكال ذات تناظر اسطواني أجѧوف (بمѧا فѧي ذلѧك الأجѧزاء الاسѧطوانية) بقطѧر داخلѧي   -أ    
  مم؛ ٣٠٠مم و ١٠٠يتراوح بين 

  كيلوغراماً. ٢٠وبكتلة أكبر من   -ب    

علѧѧѧѧى المصѧѧѧѧنوعات المصѧѧѧѧممة خصيصѧѧѧѧاً  -١٤-جѧѧѧѧيم-٢لا يسѧѧѧѧري البنѧѧѧѧد الفرعѧѧѧѧي   ملحوظة:    
  لاستخدامھا كأوزان أو كموجھات لأشعة غاما.

جѧزء  ٥٠٠جѧزء ھفنيѧوم إلѧى  ١عѧن  -مقاسا بالوزن-الزركونيوم الذي يقل محتوى الھفنيوم فيه   -١٥-جيم-٢
%، ٥٠زركونيѧѧوم، علѧѧى النحѧѧو التѧѧالي:  معѧѧادن أو سѧѧبائك يزيѧѧد وزن الزركونيѧѧوم فيھѧѧا عѧѧن 

  صنوعة منھا؛ ونفايات أو خردة أي من المواد السابقة.ومركبات ومنتجات م

لا يسѧѧري علѧѧى الزركونيѧѧوم الموجѧѧود علѧѧى شѧѧكل رقѧѧائق  -١٥-جѧѧيم-٢البنѧѧد الفرعѧѧي   ملحوظة:    
  مم أو أقلّ. ٠٫١٠بسمك يبلغ 

  مسحوق النيكل ومعدن النيكل المسامي، على النحو التالي:  -١٦-جيم-٢

ة خصيصѧѧاً لصѧѧنع موانѧѧع انتشѧѧار الغѧѧازات، انظѧѧر فѧѧي مѧѧا يخѧѧص مسѧѧاحيق النيكѧѧل المعѧѧدَّ   حاشية:    
  (بصيغتھا المعدلة).  INFCIRC/254/Part 1الوثيقة 

  مسحوق النيكل الذي يتسم بكلتا الخاصيتين التاليتين:  -أ      

% مѧѧن وزنѧѧه أو ٩٩٫٠المسѧѧحوق الѧѧذي يبلѧѧغ محتѧѧوى نقѧѧاء النيكѧѧل فيѧѧه    -١      
  أكثر؛
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ميكرومتѧѧر حسѧѧب معيѧѧار  ١٠يتجѧѧاوز حجѧѧم الجسѧѧيم المتوسѧѧط فيѧѧه  ولا    -٢    
ASTM B 330 الصادر عن الجمعية الأمريكية للاختبار والمواد؛  

-جѧيم-٢معدن النيكل المسѧامي المنѧتج مѧن المѧواد المѧذكورة فѧي البنѧد الفرعѧي   -ب      
  .-أ-١٦

  على ما يلي: -١٦-جيم-٢لا تسري الضوابط الواردة في البند الفرعي   ملحوظة:      

  الخيطية؛مساحيق النيكل   -أ            

ألѧѧواح النيكѧѧل المسѧѧامي المعدنيѧѧة الأحاديѧѧة التѧѧي تبلѧѧغ مسѧѧاحة كѧѧل   -ب      
  أو أقلّ. ٢سم ١٠٠٠منھا 

إلѧى المعѧادن المسѧامية التѧي تتكѧون  -ب-١٦-جѧيم-٢يشير البند الفرعي   ملحوظة تقنية:      
 -أ-١٦-جѧѧѧيم-٢عѧѧѧن طريѧѧѧق دمѧѧѧج المѧѧѧادة المѧѧѧذكورة فѧѧѧي البنѧѧѧد الفرعѧѧѧي 

يѧѧة ذات مسѧѧام دقيقѧѧة تتѧѧرابط فѧѧي كѧѧل أجѧѧزاء وتلبيѧѧدھا لتكѧѧوين مѧѧادة معدن
  الھيكل.

التريتيوم، ومركبات التريتيوم، والخلائط المحتوية على التريتيوم التي تتجاوز فيھѧا نسѧبة ذرات   -١٧-جيم-٢
جزء في الألف، والمنتجات أو الأجھѧزة التѧي تحتѧوي علѧى  ١التريتيوم إلى  ذرات الھيدروجين 

  أي مادة من المواد السابقة. 

علـѧـى المنتجـѧـات أو الأجھѧزة التѧي تحتѧوي علѧى  ١٧-جѧيم-٢لا يسري البند الفرعѧي   :ملحوظة    
  غيغا بكريل من التريتيوم.  ٣١٠× ١٫٤٨أقلّ من 

، والمنتجѧات أو الأجھѧزة التѧي تحتѧوي علѧى أي ٣-، والخلائط المحتوية على الھيليѧوم٣-الھيليوم  -١٨-جيم-٢
  من المواد المذكورة آنفاً. 

على المنتجات أو الأجھѧزة التѧي تحتѧوي علѧى أقѧلّ  ١٨-جيم-٢لا يسري البند الفرعي   :ةملحوظ    
  . ٣-غرام من الھيليوم ١من 

  :ألفا-ية على أساس تفاعل نيوترونالنويدات المشعة المناسبة لصنع مصادر نيوترون  -١٩-جيم-٢

 )209(Po ٢٠٩-بولونيوم )244(Cm ٢٤٤-كوريوم )Ac)225 ٢٢٥-أكتينيوم
 )210(Po ٢١٠-بولونيوم )253(Es ٢٥٣-اينشتينوم )Ac)227 ٢٢٧-يومأكتين

 )223(Ra ٢٢٣-راديوم )254(Es ٢٥٤-اينشتينوم )Cf)253 ٢٥٣-كاليفورنيوم
 )227(Th ٢٢٧-ثوريوم )148(Gd ١٤٨-جادولينيوم )Cm)240 ٢٤٠-كوريوم
 )228(Th ٢٢٨-ثوريوم )236(Pu ٢٣٦-بلوتونيوم )Cm)241 ٢٤١-كوريوم
 )230(U ٢٣٠-يورانيوم )238(Pu ٢٣٨-بلوتونيوم )Cm)242 ٢٤٢-كوريوم
 )232(U ٢٣٢-يورانيوم )208(Po ٢٠٨-بولونيوم )Cm)243 ٢٤٣-كوريوم
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  بالأشكال التالية:   

  نويدات العناصر الخالصة؛   -أ  

  غيغابكريل أو أكثر لكل كيلوغرام؛  ٣٧المركّبات التي يبلغ إجمالي النشاط بھا   -ب  

  غيغابكريل أو أكثر لكل كيلوغرام؛  ٣٧التي يبلغ إجمالي نشاط بھا  الخلائط  -ج  

  المنتجات أو الأجھزة التي تحتوي على أيٍّ من المواد المذكورة آنفاً.   -د  

على المنتجѧات أو الأجھѧزة التѧي تحتѧوي علѧى أقѧلّ مѧن  -١٩-جيم-٢لا يسري البند الفرعي   :ملحوظة  
  غيغابكريل من النشاط.  ٣٫٧

٪ أو أكثѧѧر مѧѧن وزنھѧѧا مѧѧن الرِنيѧѧوم؛ وسѧѧبائك الرِنيѧѧوم ٩٠الرنيѧѧوم، والسѧѧبائك التѧѧي تحتѧѧوي علѧѧى    -٢٠-جيم-٢
٪ أو أكثѧر مѧѧن وزنھѧا مѧѧن أي توليفѧة مѧѧن الرِنيѧوم والتنغسѧѧتن، ٩٠والتنغسѧتن التѧѧي تحتѧوي علѧѧى 

  بكلتا الخاصيتين التاليتين:

ية) بقطѧѧر داخلѧѧي أشѧكال ذات تنѧѧاظر اسѧѧطواني أجѧوف (بمѧѧا فѧѧي ذلѧѧك الأجѧزاء الاسѧѧطوان  -أ    
  مم؛ ٣٠٠مم و ١٠٠يتراوح بين 

  كيلوغراماً. ٢٠وبكتلة أكبر من   -ب    

  البرامج الحاسوبية    -دال-٢

  لا شيء    

  التكنولوجيا    -ھاء-٢

 “اسѧѧѧتخدام”أو  “إنتѧѧѧاج”أو  “تطѧѧѧوير”طبقѧѧѧا لضѧѧѧوابط التكنولوجيѧѧѧا التѧѧѧي تخѧѧѧص  “التكنولوجيѧѧѧا”  -١-ھاء-٢
  دال.-٢ألف إلى -٢المذكورة في البنود الفرعية من  “يةالبرامج الحاسوب”المعدات أو المواد أو 
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 معدات ومكونات الفصل النظيري لليورانيوم  - ٣

 (بخلاف الأصناف الواردة في قائمة المواد الحساسة)

  
  المعدات والمجمعات والمكونات  -أ-٣

تغير أو تردد ثابت، مغيرات التردد أو المولِّدات، الصالحة للاستعمال كمحرك آلات ذات تردد م  -١-ألف-٣
  والتي تتميز بجميع الخصائص التالية: 

ة خصيصѧѧاً لعمليѧѧة فصѧѧل الغѧѧازات   :١الحاشية      مغيѧѧرات التѧѧردد والمولѧѧِّدات المصѧѧممة أو المعѧѧدَّ
بѧѧѧѧѧѧالطرد المركѧѧѧѧѧѧزي تخضѧѧѧѧѧѧع للضѧѧѧѧѧѧوابط المنصѧѧѧѧѧѧوص عليھѧѧѧѧѧѧا فѧѧѧѧѧѧي الوثيقѧѧѧѧѧѧة 

INFCIRC/254/Part 1 .(بصيغتھا المعدلة)  

مة خصيصѧاً لتعزيѧز أو إعفѧاء أداء مغيѧرات التѧردد "البرامج الح  :٢الحاشية      اسوبية" المصمَّ
أو المولدات بحيث تفي بالخصائص أدناه تخضع للضوابط المنصوص عليھا فѧي 

  .٣-دال-٣و ٢-دال-٣البندين الفرعيين 

واط فѧولط أمبيѧر أو  ٤٠ذات خَرج كھربѧائي متعѧدد الأطѧوار يѧوفر قѧوة كھربائيѧة تبلѧغ   -أ    
  أكثر؛ 

  ھرتز أو أكثر؛ ٦٠٠ل عند تردد عمت  -ب    

  %.٠٫٢ذات ضبط تردد أفضل (أقلّ) من وأيضاً   -ج    

سѧوى علѧى مغيѧرات التѧردد المخصصѧة  -١-ألѧف-٣لا يسري البنѧد الفرعѧي   -١  ملحوظتان:  
لآلات صѧѧѧѧѧناعية و/أو لسѧѧѧѧѧلع اسѧѧѧѧѧتھلاكية محѧѧѧѧѧددة (مثѧѧѧѧѧل الآلات المكنيѧѧѧѧѧة، 

يمكѧѧѧѧن أن تفѧѧѧѧي والمركبѧѧѧѧات، ومѧѧѧѧا إلѧѧѧѧى ذلѧѧѧѧك) إذا كانѧѧѧѧت مغيѧѧѧѧرات التѧѧѧѧردد 
  .٣بالخصائص المذكورة أعلاه عند إزالتھا، ورھناً بالملاحظة العامة 

لغرض الرقابة على الصادرات، تحدد الحكومة ما إذا كان مغير تѧردد معѧين   -٢    
يفي أم لا يفي بالخصائص المذكورة أعلاه، مѧع أخѧذ القيѧود المفروضѧة علѧى 

  الأجھزة والبرامج الحاسوبية بعين الاعتبار.

أيضاً باسѧم  ١-ألف-٣تُعرَف مغيرات التردد المذكورة في البند الفرعي   -١  ملحوظات تقنية:  
  المحولات أو المقوّمات العكسية.

يمكѧن اسѧتيفاؤھا فѧي  -١-ألѧف-٣الخصائص المحѧددة فѧي البنѧد الفرعѧي   -٢      
بعѧѧض المعѧѧدات الجѧѧاري تسѧѧويقھا مثѧѧل: المولѧѧدات، أو معѧѧدات الاختبѧѧار 

ѧѧѧة، أو لѧѧѧات الإلكترونيѧѧѧردد، أو محركѧѧѧار المتѧѧѧدة بالتيѧѧѧَّوى المولѧѧѧوازم الق
الآلات ذات السѧѧرعة المتغيѧѧرة، أو المحركѧѧات ذات التѧѧردد المتغيѧѧر، أو 
المحركѧѧѧات ذات التѧѧѧردد القابѧѧѧل للتعѧѧѧديل، أو المحركѧѧѧات ذات السѧѧѧرعة 

  القابلة للتعديل. 
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مات الليزر والمذبذِبات على النحو التالي:   -٢-ألف-٣   الليزرات ومضخِّ

  الليزرات العاملة ببخار النحاس التي تتسم بكلتا الخاصيتين التاليتين:   -أ    

  نانومتر؛  ٦٠٠ و ٥٠٠تعمل بموجات يتراوح طولھا ما بين   -١      

   واط أو أكثر؛ ٣٠وبقدرة خَرج متوسطة تساوي   -٢      

  الليزرات العاملة بأيونات الأرغون التي تتسم بكلتا الخاصيتين التاليتين:   -ب    

  نانومتر؛ ٥١٥ و ٤٠٠تعمل بموجات يتراوح طولھا ما بين   -١      

   واط؛ ٤٠وبقدرة خرج متوسطة تتجاوز   -٢      

الليѧѧزرات المقѧѧواة بѧѧالنيوديميوم (بخѧѧلاف الزجѧѧاج) العاملѧѧة بموجѧѧات خارجѧѧة يتѧѧراوح   -ج    
  نانومتر، والتي تتسم بإحدى الخاصيتين التاليتين:  ١١٠٠و  ١٠٠٠طولھا ما بين 

نانوثانية (جزء من  ١مستحثة بنبضات بالغة القوة، وتبلغ فيھا مدة النبضة أنھا   -١      
   ألف مليون جزء من الثانية) أو أكثر، وتتسم بإحدى الخاصيتين التاليتين:

  واط؛ ٤٠خرج نسقي مستعرض أحادي بقدرة خرج متوسطة تتجاوز   -أ      

  واط؛ ٥٠أو خرج نسقي مستعرض متعدد بقدرة خرج متوسطة تتجاوز   -ب      

  أو      

تنطوي على قدرة مضاعفة التردد لتولدّ موجات خارجة يتراوح طولھا ما بين   -٢      
   واط؛ ٤٠نانومتر بقدرة خرج متوسطة تتجاوز  ٥٥٠ و ٥٠٠

مذبذبات أشعة الليزر الصبغية الأحادية النسق النبضية القابلة للضبط التي تتسم بجميѧع   -د    
  الخصائص التالية: 

  نانومتر؛  ٨٠٠ و ٣٠٠ت يتراوح طولھا ما بين تعمل بموجا  -١      

  واط؛  ١وبقدرة خرج متوسطة تتجاوز   -٢      

  كيلوھرتز؛ ١وبمعدل تكرار أعلى من   -٣      

  نانوثانية؛  ١٠٠وبعرض نبضات أقل من   -٤      

مضخمات ومذبذبات أشѧعة الليѧزر الصѧبغية النبضѧية القابلѧة للضѧبط التѧي تتسѧم بجميѧع   -ھـ    
  :الخصائص التالية

  نانومتر؛  ٨٠٠ و ٣٠٠تعمل بموجات يتراوح طولھا ما بين   -١      
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  واط؛  ٣٠وبقدرة خرج متوسطة تتجاوز   -٢      

  كيلوھرتز؛ ١وبمعدل تكرار أعلى من   -٣      

  نانوثانية؛  ١٠٠وبعرض نبضات أقل من   -٤      

  على المذبذبات الأحادية النسق. -ھـ-٢-ألف-٣لا تسري المفردة   : ملحوظة      

  الليزرات العاملة بمعدن الألكسندريت التي تتسم بجميع الخصائص التالية:   -و    

  نانومتر؛  ٨٠٠ و ٧٢٠تعمل بموجات يتراوح طولھا ما بين   -١      

  نانومتر أو أقل؛  ٠٫٠٠٥وبنطاق ترددي يبلغ   -٢      

  ھرتز؛ ١٢٥وبمعدل تكرار أعلى من   -٣      

  واط؛  ٣٠وبقدرة خرج متوسطة تتجاوز   -٤      

  الليزرات النبضية العاملة بثاني أكسيد الكربون التي تتسم بجميع الخصائص التالية:   -ز    

  نانومتر؛  ١١٠٠٠ و ٩٠٠٠تعمل بموجات يتراوح طولھا ما بين   -١      

  ھرتز؛  ٢٥٠وبمعدل تكرار أعلى من   -٢      

  واط؛ ٥٠٠بقدرة خرج متوسطة أكبر من و  -٣      

   ية.نانوثان ٢٠٠وبعرض نبضات أقل من   -٤      

علѧѧѧى أجھѧѧѧزة الليѧѧѧزر  -ز-٢-ألѧѧف-٣لا تسѧѧري الضѧѧѧوابط الѧѧѧواردة فѧѧي البنѧѧѧد الفرعѧѧѧي   :ملحوظة    
الصناعية العاملة بثاني أكسيد الكربون ذات القدرة العالية (التي تتراوح عѧادة مѧا بѧين 

كيلوواط)، المستخدمة فѧي عمليѧات مثѧل القطѧع واللحѧام، إذ أن ھѧذا النѧوع مѧن  ٥ و ١
كون متواصلة الموجات أو تكون نبضية يزيد عرض نبضاتھا عن أجھزة الليزر إما ت

  نانوثانية.  ٢٠٠

الليزرات الإكسميرية النبضية (فلوريد الزنون، وكلوريد الزنون، وفلوريد الكريѧـبتون)   -ح    
  التي تتسم بجميع الخصائص التالية: 

  نانومتر؛  ٣٦٠ و ٢٤٠تعمل بموجات يتراوح طولھا ما بين   -١      

  ھرتز؛ ٢٥٠عدل تكرار أعلى من وبم  -٢      

  واط؛  ٥٠٠وبقدرة خرج متوسطة تتجاوز   -٣      

 ١٦مبѧѧѧѧدلات رامѧѧѧѧان الباراھيدروجينيѧѧѧѧة المصѧѧѧѧممة لتعمѧѧѧѧل بموجѧѧѧѧة خارجѧѧѧѧة طولھѧѧѧѧا   -ط    
  ھرتز.  ٢٥٠، وبمعدل تكرار أعلى من ميكرومتر
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ئص أجھѧѧزة الليѧѧزر النبضѧѧية العاملѧѧة بѧѧأول أكسѧѧيد الكربѧѧون التѧѧي تتسѧѧم بجميѧѧع الخصѧѧا  -ي    
  التالية:

  نانومتر؛ ٦٠٠٠ و ٥٠٠٠تعمل بموجات يتراوح طولھا ما بين   -١      

  ھرتز؛ ٢٥٠وبمعدل تكرار أعلى من   -٢      

  واط؛ ٢٠٠وبقدرة خَرج متوسطة أكبر من   -٣      

  نانوثانية. ٢٠٠وبعرض نبضات أقل من   -٤      

ية علѧѧى أجھѧѧزة الليѧѧزر الصѧѧناع -ي-٢-ألѧѧف-٣لا يسѧѧري البنѧѧد الفرعѧѧي   ملحوظة:      
العاملة بأكسيد الكربون ذات القدرة الأعلى (التي تتѧراوح عѧادةً مѧا بѧين 

كيلѧوواط)، المسѧѧتخدمة فѧѧي تطبيقѧѧات مثѧѧل القَطѧѧع واللحѧѧام، إذ أن  ٥ و ١
ھѧѧذا النѧѧوع مѧѧن أجھѧѧزة الليѧѧزر إمѧѧا تكѧѧون متواصѧѧلة الموجѧѧات أو تكѧѧون 

  نانوثانية. ٢٠٠نبضية يزيد عرض نبضاتھا عن 

  ميع الخصائص التالية: صمامات تتسم بج  -٣-ألف-٣

  مم أو أكثر؛  ٥يبلغ قياسھا الاسمي   -أ    

ً   -ب     دة بسدادة منفاخية؛ وأيضا   مزوَّ

ومصѧѧنوعة كليѧѧا مѧѧن الألومنيѧѧوم أو سѧѧبائك الألومنيѧѧوم أو النيكѧѧل أو سѧѧبائك النيكѧѧل التѧѧي   -ج    
  % من وزنھا من النيكل، أو مبطنة بتلك المواد.٦٠تحتوي على أكثر من 

بالنسѧѧبة للصѧѧمامات التѧѧي يتفѧѧاوت قطѧѧر مѧѧداخلھا ومخارجھѧѧا، يشѧѧير بѧѧارامتر   ة:ملحوظة تقني    
  إلى القطر الأصغر.  -أ-٣-ألف-٣القياس الاسمي في البند الفرعي 

  مغنطيسات كھربائية ملفية فائقة التوصيل تتسم بجميع الخصائص التالية:   -٤-ألف-٣

   تسلات؛ ٢قادرة على توليد مجالات مغنطيسية تزيد عن   -أ    

  ؛ ٢وتتجاوز نسبة طولھا إلى قطرھا الداخلي   -ب    

  مم؛ ٣٠٠ويزيد قطرھا الداخلي عن   -ج    

% فوق الخمسين في المئة المركزية ١ولھا مجال مغنطيسي موحد يصل إلى أكثر من   -د    
  من حجمھا الداخلي. 

مة علѧى المغنطيسѧات ال -٤-ألѧف-٣لا تسري الضوابط الواردة في البند الفرعي   :ملحوظة     مصѧمَّ
ر  خصيصاً لنظم التصوير بѧالرنين المغنطيسѧي النѧووي للأغѧراض الطبيѧة والتѧي تُصѧدَّ

  ‘.  كجزء من ھذه النظم’
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لا يعنѧي بالضѧرورة جѧزءاً ماديѧاً فѧي الشѧحنة ذاتھѧا. ويسѧمح باسѧتيراد ‘ جزء من’تعبير   حاشية:    
 شѧѧحنات منفصѧѧلة مѧѧن مصѧѧادر مختلفѧѧة بشѧѧرط أن تحѧѧدد وثѧѧائق التصѧѧدير ذات الصѧѧلة

  ‘.جزء من’بوضوح العلاقة التي ينطبق عليھا تعبير 

  مصادر للتيار الكھربائي المستمر بقدرة عالية تتسم بكلتا الخاصيتين التاليتين:   -٥-ألف-٣

فلѧط أو  ١٠٠سѧاعات،  ٨قادرة على أن تنتج بشكل متواصѧل، خѧلال فتѧرة زمنيѧة تبلѧغ   -أ    
  أمبير أو أكثر؛ ٥٠٠أكثر بتيار ناتج يبلغ 

  ساعات.  ٨خلال فترة زمنية تبلغ % ٠٫١يار أو ثبات فلطي تزيد على بنسبة ثبات تو  -ب    

  مصادر للتيار الكھربائي المستمر ذات فلطية عالية تتسم بكلتا الخاصيتين التاليتين:   -٦-ألف-٣

كيلѧو فلѧط  ٢٠سѧاعات،  ٨قادرة على أن تنتج بشكل متواصل، خلال فتѧرة زمنيѧة تبلѧغ   -أ    
  أمبير أو أكثر؛ ١اتج يبلغ أو أكثر بتيار ن

  ساعات.  ٨خلال فترة زمنية تبلغ % ٠٫١تزيد على  وبنسبة ثبات تيار أو ثبات فلطي  -ب    

لات الضغط القѧادرة علѧى قيѧاس ضѧغط مطلѧق وال  -٧-ألف-٣ تѧي تتسѧم بجميѧع الخصѧائص جميع أنواع محوِّ
  التالية:

دة بعناصر لاستشعار الضغط مصنوعة مѧن الألومنيѧوم  -أ     ، أو سѧبائك الألومنيѧوم، أو مزوَّ
أكسيد الألومنيوم (الألومينѧا أو الصѧفير)، أو النيكѧل، أو سѧبائك النيكѧل التѧي تزيѧد نسѧبة 

% من وزنھا، أو البوليمرات الھيدروكربونية المفلورة بالكامѧل، أو ٦٠النيكل فيھا عن 
  محمية بھذه المواد؛

ر الضѧغط، والتѧي تتصѧل اتصѧالاً الأختام، إن وُجدت، الضرورية لخَتم عنصѧر استشѧعا  -ب    
مباشراً بوسيط المعالجة، تكون مصنوعة من أو محمية بواسطة الألومنيѧوم، أو سѧبائك 
الألومنيوم، أو أكسيد الألومنيوم (الألومينا أو الصفير)، أو النيكل أو سبائك النيكل التي 

يѧة المفلѧورة ٪ مѧن وزنھѧا، أو البѧوليمرات الھيدروكربون٦٠تزيد نسبة النيكل فيھا على 
  بالكامل؛

  وتتسم بإحدى الخاصيتين التاليتين:   -ج    

% ١ ± كيلوبَسѧكال و"درجѧة دقتھѧا" أفضѧل مѧن ١٣لا يتجاوز نطاقھا الشѧامل   -١      
  من النطاق الشامل؛

كيلوبَسѧѧѧكال أو أكثѧѧѧر و"درجѧѧѧة دقتھѧѧѧا" أفضѧѧѧل  ١٣أو يبلѧѧѧغ نطاقھѧѧѧا الشѧѧѧامل   -٢      
  لوبَسكال.كي ١٣عند القياس بدرجة بَسكال  ١٣٠ ± من
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، محѧѧѧولات الضѧѧѧغط ھѧѧѧي أجھѧѧѧزة تحѧѧѧوّل ٧-ألѧѧѧف-٣فѧѧѧي البنѧѧѧد الفرعѧѧѧي   -١  ملحوظات تقنية:    
  قياسات الضغط إلى إشارة.

خطيѧѧѧة،  ، تشѧѧѧمل "الدقѧѧѧة" كѧѧѧلا مѧѧѧن الѧѧѧلا٧-ألѧѧѧف-٣فѧѧѧي البنѧѧѧد الفرعѧѧѧي   -٢      
  والتخلفية المغنطيسية، والتكرارية عند درجة الحرارة المحيطة.

  بجميع الخصائص التالية: مضخات تفريغ تتسم   -٨-ألف-٣

  مم أو أكثر؛  ٣٨٠يصل طول حلقة الدخل فيھا إلى   -أ    

  متراً مكعباً/ثانية أو أكثر؛ ١٥ولھا سرعة ضخ تبلغ   -ب    

  ميليبسكال.  ١٣٫٣وقادرة على إحداث فراغ أقصى يزيد عن   -ج    

ين أو تحѧѧدد سѧѧرعة الضѧѧخ عنѧѧد نقطѧѧة القيѧѧاس باسѧѧتخدام غѧѧاز النتѧѧروج  -١  ملحوظات تقنية:    
  الھواء.

  يحدد الفراغ الأقصى عند مُدْخل المضخة مع سد مدخلھا.  -٢      

الضواغط المزودة بسدادات منفاخية ذات الشكل اللولبي والمضخات الفراغية المزودة بسدادات   -٩-ألف-٣
  منفاخية ذات الشكل اللولبي التي تتسم بجميع الخصائص التالية:

  /ساعة أو أكبر؛٣م ٥٠جمي عند المدخل يبلغ قادرة على العمل بمعدل تدفق ح  -أ    

  أو أكبر؛ ١:٢وقادرة على العمل بنسبة ضغط   -ب    

  وتكون جميع أسطحھا الملامِسة لغاز المعالجة مصنوعة من أيٍّ من المواد التالية:  -ج    
  الألومنيوم أو سبائك الألومنيوم؛  -١      
  أو أكسيد الألومنيوم؛  -٢      
  بل للصدأ؛أو الفولاذ غير القا  -٣      
  أو النيكل أو سبائك النيكل؛  -٤      
  أو البرونز الفسفوري؛  -٥      
  البوليمرات الفلوروكربونية.  -٦      

فѧѧي الضѧѧواغط  أو المضѧѧخات الفراغيѧѧة ذات الشѧѧكل اللѧѧولبي، يѧѧتم صѧѧدّ   -١  ملحوظات تقنية:    
جيوب الغاز الھلالية الشكل بين زوج واحѧد أو أكثѧر مѧن الѧدوّارات، أو 

لحلزونيѧѧѧة المتشѧѧѧابكة التѧѧѧي تتحѧѧѧرك إحѧѧѧداھا فѧѧѧي حѧѧѧين تظѧѧѧل اللوالѧѧѧب، ا
الأخرى ثابتة. واللولب المتحѧرك يѧدور حѧول اللولѧب الثابѧت؛ ولا يلѧف 
بالتناوب. ومع دوران اللولب المتحرك حول اللولѧب الثابѧت، يقѧل حجѧم 
جيѧѧوب الغѧѧاز (أي أنھѧѧا تنضѧѧغط) أثنѧѧاء تحركھѧѧا نحѧѧو منفѧѧذ الخѧѧروج فѧѧي 

  الآلة.
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و المضѧѧخات الفراغيѧѧة المѧѧزودة بسѧѧدادات منفاخيѧѧة ذات فѧѧي الضѧѧواغط أ  -٢      
الشѧѧѧكل اللѧѧѧولبي، يكѧѧѧون غѧѧѧاز المعالجѧѧѧة معѧѧѧزولاً تمامѧѧѧاً عѧѧѧن الأجѧѧѧزاء 
المشحّمة في المضѧخة وعѧن الغѧلاف الجѧوي الخѧارجي بواسѧطة سѧدادة 
معدنيѧѧة. ويتصѧѧل أحѧѧد أطѧѧراف السѧѧدادة باللولѧѧب المتحѧѧرك فيمѧѧا يتصѧѧل 

  للمضخة. الطرف الآخر بالعلبة الثابتة الحاوية

تشѧѧѧمل البѧѧѧوليمرات الفلوريѧѧѧة، علѧѧѧى سѧѧѧبيل المثѧѧѧال لا الحصѧѧѧر، المѧѧѧواد   -٣      
  التالية:

  البوليتترافلوروايثيلين،  -أ            
  وبروبيلين الإيثيلين المفلور،  -ب            
  والبرفلوروالكوكسي،  -ج            
  وثلاثي فلورو ايثيل المتعدد الكلور،  -د            
ً   -ھـ               فلوريد الفينيليدين.-فلوروبروبيلينكوبوليمر ھكسا وأيضا

  معدات الاختبار والإنتاج    -باء-٣

  غراماً من الفلورين في الساعة. ٢٥٠خلايا إلكتروليتية لإنتاج الفلورين بطاقة خرج أكبر من   -١-باء-٣

ارة، وقوالѧѧب تشѧѧكيل   -٢-باء-٣ وَّ ارة ومعѧѧدات ضѧѧبط الأجѧѧزاء الѧѧدَّ وَّ معѧѧدات تصѧѧنيع أو تجميѧѧع الأجѧѧزاء الѧѧدَّ
  وصب الوصلات المنفاخية على النحو التالي: 

ارة للطѧѧاردة المركزيѧѧة   -أ     وَّ ارة لتجميѧѧع الأجѧѧزاء الأنبوبيѧѧة الѧѧدَّ وَّ معѧѧدات تجميѧѧع الأجѧѧزاء الѧѧدَّ
  الغازية، والعوارض والسدادات الطرفية؛

قوالѧب التشѧكيل الدقيقѧة والمشѧابك وآلات التوافѧق  -أ-٢-بѧاء-٣يشمل البند الفرعѧي   :ملحوظة    
  نكماشي.الا

ارة للطѧاردة المركزيѧة   -ب     وَّ ارة لتصѧفيف الأجѧزاء الأنبوبيѧة الѧدَّ وَّ معدات ضبط الأجزاء الѧدَّ
  الغازية حول محور مشترك؛ 

، عѧѧادة مѧѧا تتѧѧألف ھѧѧذه المعѧѧدات مѧѧن مسѧѧابير -ب-٢-بѧѧاء-٣فѧѧي البنѧѧد الفرعѧѧي   ملحوظة تقنية:    
ѧѧة، بضѧѧة لاحقѧѧي مرحلѧѧوم، فѧѧوب يقѧѧلة بحاسѧѧة متصѧѧات الدقيقѧѧة للقياسѧѧبط حرك

ارة علѧى  وَّ مكابس الھواء المضغوط المستخدمة لتصفيف الأجزاء الأنبوبيѧة الѧدَّ
  سبيل المثال.

قوالѧѧѧب تشѧѧѧكيل وصѧѧѧَبّ الوصѧѧѧلات المنفاخيѧѧѧة لإنتѧѧѧاج الوصѧѧѧلات المنفاخيѧѧѧة الأحاديѧѧѧة   -ج    
  الالتفاف. 

ّ  -ج-٢-بѧاء-٣الوصلات المنفاخية المشار إليھا في البند الفرعѧي   ملحوظة تقنية:     سѧـم بجميѧع تتـ
   الخصائص التالية:

  مم؛ ٤٠٠مم و  ٧٥يتراوح قطرھا الداخلي بين   -١          
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  مم أو أكثر؛ ١٢٫٧ويبلغ طولھا   -٢          

  مم؛ ٢يتجاوز عمق التفافتھا الواحدة و  -٣          

ومصنوعة من سبائك الألومنيوم العالية المتانة أو مѧن فѧولاذ التقويѧة أو   -٤    
  عالية المتانة. "مواد ليفية أو خيطية" من

آلات التوازن المتعددة الأسطح بالطرد المركزي، الثابتة أو المحمولة، الأفقية أو العمودية، على   -٣-باء-٣
  النحو التالي:

ارة المرنѧة التѧي يبلѧغ   -أ     وَّ آلات التوازن بالطرد المركѧزي المصѧممة لموازنѧة الأجھѧزة الѧدَّ
  الخصائص التالية: مم أو أكثر والتي تتـسّم بجميع  ٦٠٠طولھا 

  مم؛  ٧٥قطر تأرجحھا أو قطرھا المرتكز العمود يتجاوز   -١      

  كغ؛ ٢٣و ٠٫٩تتراوح مقدرتھا الكتلية بين و  -٢      

   لفة في الدقيقة؛ ٥٠٠٠قادرة على سرعة دوران للموازنة تتجاوز و  -٣      

ارة آلات التѧѧѧѧوازن بѧѧѧѧالطرد المركѧѧѧѧزي المصѧѧѧѧممة لموازنѧѧѧѧة مكونѧѧѧѧات الأجھѧѧѧѧزة الѧѧѧѧدَّ   -ب     وَّ
  الاسطوانية المجوفة والتي تتسم بجميع الخصائص التالية: 

  مم؛  ٧٥قطرھا المرتكز العمود يتجاوز   -١      

  كغ؛  ٢٣و ٠٫٩وتتراوح مقدرتھا الكتلية بين   -٢      

ملليمتر/كѧغ لكѧل  xغѧرام  ١٠واختلال توازن متخلف أدنى يساوي أو أقلّ مѧن   -٣      
  سطح؛

  ور. ومن النوع المدار بالسي  -٤      

  آلات لف الخيوط والمعدات المتصلة بھا، على النحو التالي:  -٤-باء-٣

  آلات لف الخيوط التي تتسم بجميع الخصائص التالية:   -أ    

تتـسѧѧّـم بحركѧѧات منسѧѧقة ومبرمجѧѧة فѧѧي محѧѧورين أو أكثѧѧر لوضѧѧع الأليѧѧاف فѧѧي   -١      
  مواضعھا، وتغليفھا، ولفھا؛ 

رقѧѧائق مركّبѧѧة مѧѧن "المѧѧواد الليفيѧѧة أو مصѧѧمّمة خصيصѧѧاً لإنشѧѧاء ھياكѧѧل أو و  -٢      
  الخيطية"؛

وقادرة على لف أجھزة دوارة أنابيب أسطوانية يتراوح قطرھا الداخلي ما بين   -٣      
  مم أو أكثر؛  ٣٠٠مم ويبلغ طولھا  ٦٥٠و ٧٥
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-بѧاء-٣وضوابط تنسيق وبرمجة خاصة بآلات لف الخيوط المذكورة في البند الفرعѧي   -ب    
  أ؛ -٤

  أ؛-٤-باء-٣لتشكيل دقيقة خاصة بآلات لف الخيوط المذكورة في البند الفرعي وقوالب   -ج    

أجھزة مغنطيسѧية كھربائيѧة لفصѧل النظѧائر، مصѧممة لمصѧادر أيونѧات أحاديѧة أو متعѧددة قѧادرة   -٥-باء-٣
  مللي أمبير أو أكثر؛ أو مجھزة بھذه المصادر.  ٥٠على توفير تيار إشعاعي أيوني إجمالي يبلغ 

أجھѧѧزة الفصѧѧل القѧѧادرة علѧѧى إثѧѧراء النظѧѧائر  -٥-بѧѧاء-٣يشѧѧمل البنѧѧد الفرعѧѧي   -١  :ملحوظتان  
  المستقرة إلى جانب تلك الخاصة باليورانيوم. 

جھѧѧاز فصѧѧل قѧѧادر علѧѧى فصѧѧل نظѧѧائر الرصѧѧاص بفѧѧارق وحѧѧدة   حاشية:      
كتليѧѧة واحѧѧدة يكѧѧون قѧѧادراً ضѧѧمناً علѧѧى إثѧѧراء نظѧѧائر اليورانيѧѧوم 

  .بفارق كتلي يتكون من ثلاث وحدات

أجھѧѧѧزة الفصѧѧѧل المجھѧѧѧزة بمصѧѧѧادر أيونيѧѧѧة  -٥-بѧѧѧاء-٣يشѧѧѧمل البنѧѧѧد الفرعѧѧѧي   -٢    
ومجمعات موجودة في المجال المغنطيسي وفي تلك الأشكال التي توجد فيھا 

  خارج المجال. 

 ٣مللѧѧي أمبيѧѧر أن ينѧѧتج أكثѧѧر مѧѧن  ٥٠لا يمكѧѧن لمصѧѧدر أيѧѧوني أحѧѧادي بقѧѧدرة   ملحوظة تقنية:    
م الشديد الإثراء الذي يتم فصله من اليورانيوم غرامات في السنة من اليورانيو

  الطبيعي. 

وحدة من وحدات الكتلة الذريѧّة أو  ٢٣٠المطيافات الكتليّة التي لھا قدرة على قياس أيونات تبلغ   -٦-باء-٣
رھا الأيونية، على النحѧو ، ومصاد٢٣٠أكبر، ولھا قدرة على التحليل تزيد عن جزأين اثنين في 

  التالي:

(بصѧيغتھا المعدلѧة) علѧى  INFCIRC/254/Part 1تسري الضوابط الѧواردة فѧي الوثيقѧة   حاشية:    
ة خصيصѧѧاً لتحليѧѧل عينѧѧات مباشѧѧرة مѧѧن سѧѧادس  المطيافѧѧات الكتليѧѧّة المصѧѧمّمة أو المعѧѧدَّ

  فلوريد اليورانيوم. 

  مطيافات كتليّة بلازميّة مقرونة بالحث؛  -أ  

  مطيافات كتليّة تعمل بالتفريغ التوھّجي؛  -ب  

  مطيافات كتلية تعمل بالتأيّن الحراري؛  -ج  

  مطيافات كتلية تعمل بالرجم الإلكتروني وتتسم بكلتا الخاصيتين التاليتين: -د  

نظѧѧام لمѧѧدخل الحѧѧزم الإشѧѧعاعية الجزيئيѧѧة يضѧѧخ حزمѧѧة إشѧѧعاعية مسѧѧدّدة مѧѧن   -١   
جزيئات الحَليلѧة داخѧل موضѧع مѧن المصѧدر الأيѧوني يѧتم فيѧه تѧأيين الجزيئѧات 

  واسطة حزمة إشعاعية إلكترونية؛ب
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كلفѧن  ١٩٣ومزودة بمصيدة باردة واحدة أو أكثر يمكن تبريدھا لدرجة حرارة   -٢      
نѧѧة  ٨٠-( درجѧѧة مئويѧѧة) أو أقѧѧل مѧѧن أجѧѧل احتجѧѧاز جزيئѧѧات الحَليلѧѧة غيѧѧر المؤيَّ

  بواسطة الحزمة الإشعاعية الإلكترونية؛

دة بمصدر أيѧوني لإنتѧاج   -ھـ     الفلѧورين إنتاجѧاً دقيقѧاً ومصѧمّمة لتُسѧتخدم مطيافات كتلية مزوَّ
  مع الأكتينات أو مع الفلوريدات الأكتينيّة. 

يصѧف المطيافѧات الكتليѧة التѧي تُسѧتخدم عѧادةً  -د-٦-باء-٣البند الفرعي   -١  ملحوظات تقنية:    
  بغرض التحليل النظائري لعينات غاز سادس فلوريد اليورانيوم.

عمѧѧل بѧѧالرجم الإلكترونѧѧي، الѧѧواردة فѧѧي البنѧѧد المطيافѧѧات الكتليѧѧة التѧѧي ت  -٢      
، تُعرَف أيضѧاً باسѧم المطيافѧات الكتليѧة التѧي تعمѧل -د-٦-باء-٣الفرعي 

بالقصѧѧѧѧѧف الإلكترونѧѧѧѧѧي أو المطيافѧѧѧѧѧات الكتليѧѧѧѧѧة التѧѧѧѧѧي تعمѧѧѧѧѧل بالتѧѧѧѧѧأيّن 
  الإلكتروني.

ھѧѧي جھѧѧاز يصѧѧدّ ‘ المصѧѧيدة البѧѧاردة’، ٢-د-٦-بѧѧاء-٣فѧѧي البنѧѧد الفرعѧѧي   -٣      
ѧѧاز عѧѧات الغѧѧاردة. جزيئѧѧѧطح بѧѧى أسѧѧدھا علѧѧا أو تجميѧѧѧق تكثيفھѧѧن طري

ولأغراض ھذا المدخل، لا تُعتبѧَر المضѧخات الفراغيѧة التѧي تعمѧل عنѧد 
درجѧѧات حѧѧرارة منخفضѧѧة جѧѧداً بѧѧالھليوم الغѧѧازي ولھѧѧا أنشѧѧوطة مغلقѧѧة 

  بمثابة مصيدة باردة.

  المواد    -جيم-٣

  لا شيء.     

  البرامج الحاسوبية    -دال-٣

مة خصيصѧѧاً بغѧѧرض  “سѧѧوبيةالبѧѧرامج الحا”  -١-دال-٣ المعѧѧدات المѧѧذكورة فѧѧي البنѧѧود  “اسѧѧتخدام”المصѧѧمَّ
  . ٤-باء-٣أو  -٣-باء-٣أو  -١-ألف-٣الفرعية 

أو مفѧاتيح/رموز التشѧفير المصѧمّمة خصيصѧاً لتعزيѧز أو إعفѧاء خصѧائص  “البرامج الحاسوبية”  -٢-دال-٣
بحيѧѧث  -١-ألѧѧف-٣فرعѧѧي أداء المعѧѧدات غيѧѧر الخاضѧѧعة للضѧѧوابط المنصѧѧوص عليھѧѧا فѧѧي البنѧѧد ال

  ١٫-ألف-٣تلبي أو تتجاوز الخصائص المحددة في البند الفرعي 

المصѧѧمّمة خصيصѧѧاً لتعزيѧѧز أو إعفѧѧاء خصѧѧائص أداء المعѧѧدات الخاضѧѧعة  “البѧѧرامج الحاسѧѧوبية”  -٣-دال-٣
  ١٫-ألف-٣للضوابط المنصوص عليھا في البند الفرعي 

  التكنولوجيا    -ھاء-٣

 “اسѧѧѧتخدام”أو  “إنتѧѧѧاج”أو  “تطѧѧѧوير”ا لضѧѧѧوابط التكنولوجيѧѧѧا التѧѧѧي تخѧѧѧص طبقѧѧѧ “التكنولوجيѧѧѧا”  -١-ھاء-٣
  دال.-٣ألف إلى -٣المذكورة في البنود الفرعية من  “البرامج الحاسوبية”المعدات أو المواد أو 
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  معدات متصلة بمصانع إنتاج الماء الثقيل  -٤
  (بخلاف الأصناف الواردة في قائمة المواد الحساسة)

  
  والمجمعات والمكوناتالمعدات     -أ-٤

عبوات خاصة يمكن أن تستخدم في فصل الماء الثقيل من الماء العادي، وتتسم بكلتا الخاصيتين   -١-ألف-٤
  التاليتين: 

مصѧنوعة مѧن نسѧيج شѧѧبكي مѧن البرونѧز الفوسѧفوري المعѧѧالج كيميائيѧا لتحسѧين القابليѧѧة   -أ    
  للابتلال؛ 

  وائي. مصممة لتستخدم في أبراج التقطير الخو  -ب    

مضѧѧخات قѧѧادرة علѧѧى توزيѧѧع محاليѧѧل مѧѧن مѧѧادة حفѧѧـاّزة مكوّنѧѧة مѧѧن أميѧѧد البوتاسѧѧيوم المركѧѧز أو   -٢-ألف-٤
  ، وتتسم بجميع الخصائص التالية: (KNH2/NH3المخفف في الأمونيا السائلة  (

  مسيكة للھواء (مسدودة بإحكام)؛   -أ    

  متر مكعب/ساعة؛ ٨٫٥ذات سعة أكبر من و  -ب    

  إحدى الخاصيتين التاليتين: تتسم بو  -ج    

% أو أكثѧر) مѧا ١يتراوح ضѧغط التشѧغيل لمحاليѧل أميѧد البوتاسѧيوم المركѧزة (  -١      
  ميغابسكال؛ ٦٠و  ١٫٥بين 

%) مѧا ١أو يتراوح ضغط التشغيل لمحاليل أميد البوتاسيوم المخففة (أقѧلّ مѧن   -٢      
   ميغابسكال. ٦٠و  ٢٠بين 

  تتسم بكلتا الخاصيتين التاليتين: أطقم ضاغطات -توربيني  ممددات توربينية أو ممدد  -٣-ألف-٤

مة للتشغيل عند درجة حرارة خارجѧة تبلѧغ   -أ     درجѧة مئويѧة تحѧت  ٢٣٨-كلفѧن ( ٣٥مصمَّ
  الصفر) أو أقلّ؛

مة لإنتاجية قدرھا و  -ب       كغم/ساعة أو أكثر من غاز الھيدروجين. ١٠٠٠مصمَّ

  معدات الاختبار والإنتاج    -باء-٤

  أعمدة أحواض تبادل الماء وكبريتيد الھيدروجين والموصلات الداخلية، على النحو التالي:   -١-باء-٤

ة خصيصѧѧاً لإنتѧѧاج المѧѧاء الثقيѧѧل، انظѧѧر الوثيقѧѧة   حاشية:     مة أو المعѧѧدَّ فيمѧѧا يخѧѧص الأعمѧѧدة المصѧѧمَّ
INFCIRC/254/Part 1   .(بصيغتھا المعدلة)  
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  يدروجين التي تتسم بجميع الخصائص التالية: أعمدة أحواض تبادل الماء وكبريتيد الھ  -أ    

   ميغابسكال أو أكثر؛ ٢يمكنھا أن تعمل في ضغط يبلغ   -١      

 ASTMمصѧѧѧنوعة مѧѧѧن الفѧѧѧولاذ الكربѧѧѧوني الѧѧѧذي يبلѧѧѧغ فيѧѧѧه المقѧѧѧاس الحبيبѧѧѧي و  -٢      
  أو أكثر؛ ٥الأستنيتي (أو المعيار المكافئ له) 

   متر أو أكثر؛ ١٫٨يبلغ قطرھا و  -٣      

لات الداخليѧѧѧة اللازمѧѧѧة لأعمѧѧѧدة أحѧѧѧواض تبѧѧѧادل المѧѧѧاء وكبريتيѧѧѧد الھيѧѧѧدروجين الموصѧѧѧ  -ب    
  أ. -١-باء-٤المذكورة في البند الفرعي 

الموصلات الداخلية للأعمدة ھي عبارة عن أحѧواض مجѧزأة ذات قطѧر   ملحوظة تقنية:      
متѧѧر أو أكثѧѧر، مصѧѧممة لتيسѧѧير تلامѧѧس التيѧѧار  ١٫٨مجمѧѧع فعѧѧال يبلـѧѧـغ 

أنѧѧواع الفѧولاذ غيѧر القابѧѧل للصѧدأ، الѧذي يبلѧѧغ  المعѧاكس ومصѧنوعة مѧن
% أو أقل. ويمكن لھذه الأحواض أن تكѧون ٠٫٠٣محتوى الكربون فيه 

أحواضاً غرباليѧة، أو أحѧواض صѧمامات، أو أحѧواض فقاعѧات علويѧة، 
  أو أحواض شبكات توربينية.

بجميѧѧع الخصѧѧائص  أعمѧѧدة تقطيѧѧر الھيѧѧدروجين عنѧѧد درجѧѧات حѧѧرارة منخفضѧѧة جѧѧداً التѧѧي تتـسѧѧّـم  -٢-باء-٤
  التالية: 

مة للعمѧѧѧل بѧѧѧدرجات حѧѧѧرارة داخليѧѧѧة تبلѧѧѧغ   -أ     درجѧѧѧة مئويѧѧѧة تحѧѧѧت  ٢٣٨كلفѧѧѧن ( ٣٥مصѧѧѧمَّ
  الصفر) أو أقلّ؛ 

مة لتعمل بضغط داخلي يتراوح ما بين   -ب       ميغابسكال؛  ٥ و ٠٫٥مصمَّ

  مصنوعة من إحدى المادتين التاليتين:   -ج    

، حسب معايير الجمعيѧة الأمريكيѧة ٣٠٠سلة الفولاذ غير القابل للصدأ من السل  -١      
 ASTMللاختبار والمواد، بمحتوى كبريتي منخفض يبلغ فيѧه المقѧاس الحبيبѧي 

  أو أكثر؛ ٥الأستنيتي (أو المعيار المكافئ له) 

مѧѧѧѧن مѧѧѧѧواد مماثلѧѧѧѧة تتحمѧѧѧѧل درجѧѧѧѧات الحѧѧѧѧرارة المنخفضѧѧѧѧة وتتوافѧѧѧѧق مѧѧѧѧع  أو  -٢      
  الھيدروجين؛

  أمتار أو أكثر.  ٤تبلغ ‘ أطوال فعالة’و أكثر، وسم أ ٣٠ذات أقطار داخلية تبلغ و  -د    

مصطلح 'طول فعال' يعني الارتفاع الفعلي لمواد التعبئة فѧي عمѧود مѧن النѧوع   ملحوظة تقنية:    
المعبأ، أو الارتفاع الفعلѧي للوحѧات الموصѧلات الداخليѧة فѧي عمѧود مѧن النѧوع 

  اللوحي.
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٣-٤ 

  ]٢٠١٣حزيران/يونيه  ١٤منذ  –[لم تعد تُستخدَم   -٣-باء-٤

  المواد    -جيم-٤

  لا شيء.     

  البرامج الحاسوبية    -دال-٤

  لا شيء.     

  التكنولوجيا    -ھاء-٤

 “اسѧѧѧتخدام”أو  “إنتѧѧѧاج”أو  “تطѧѧѧوير”طبقѧѧѧا لضѧѧѧوابط التكنولوجيѧѧѧا التѧѧѧي تخѧѧѧص  “التكنولوجيѧѧѧا”  -١-ھاء-٤
  دال.-٤ ألف إلى-٤المذكورة في البنود الفرعية من  “البرامج الحاسوبية”المعدات أو المواد أو 
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١-٥ 

  معدات اختبار وقياس لتطوير أجھزة متفجرة نووية  -٥

  
  المعدات والمجمعات والمكونات    -أ-٥

  صمامات المضاعفات الضوئية التي تتسم بكلتا الخاصيتين التاليتين:   -١-ألف-٥

  ؛ ٢سم ٢٠تبلغ مساحة الكاثود الضوئي فيھا أكثر من   -أ    

  نانوثانية.  ١دية فيھا عن يقلّ زمن نھوض النبضة الأنوو  -ب    

  معدات الاختبار والإنتاج    -باء-٥

مولѧѧِّدات الأشѧѧعة السѧѧينية الوميضѧѧية أو المعجѧѧلات الإلكترونيѧѧة النبضѧѧية التѧѧي تتسѧѧم بواحѧѧدة مѧѧن   -١-باء-٥
  مجموعتي الخصائص التالية: 

ولكѧن  كيلѧو إلكتѧرون فلѧط أو أكثѧر، ٥٠٠أن تكون الطاقة الإلكترونية الذروية للمعجѧل   -١-أ    
  ميغاإلكترون فلط؛  ٢٥أقل من 

  أو أكثر؛ ٠٫٢٥) يبلغ Kولھا رقم استحقاق (  -٢      

  ميغاإلكترون فلط أو أكثر؛ ٢٥أن تكون الطاقة الإلكترونية الذروية للمعجل   -١-ب    

   ميغاواط. ٥٠والقدرة الذروية أعلى من   -٢      

لى المعجلات التي تعتبر من ع -١-باء-٥لا تسري الضوابط الواردة في البند الفرعي   :ملحوظة    
مكونѧѧات أجھѧѧزة مصѧѧممة لأغѧѧراض أخѧѧرى خѧѧلاف اسѧѧتخدام شѧѧعاعات الإلكتѧѧرون أو 
الأشѧѧعة السѧѧينية (اسѧѧتخدام المجھѧѧر الإلكترونѧѧي مѧѧثلا)، أو علѧѧى الأجھѧѧزة المصѧѧممة 

  للأغراض الطبية: 

ليѧѧة: ) علѧѧى النحѧѧو الѧѧوارد فѧѧي المعادلѧѧة التاKيعѧѧرّف رقѧѧم الاسѧѧتحقاق (  -١  ملحوظات تقنية:    
K=1.7 x 103 V2.65 Q. V  اѧراً عنھѧّة معبѧة الذرويѧة الإلكترونيѧھي الطاق

 ١بملايين الإلكترون فلط.  فإذا كانت مدة نبضة شعاع المعجل أقل من 
ھѧѧي الشѧѧحنة المعجلѧѧة الإجماليѧѧة محسѧѧوبة بوحѧѧدة  Q ميكروثانيѧѧة، تكѧѧون

الكولومѧѧѧѧب. أمѧѧѧѧا اذا كانѧѧѧѧت مѧѧѧѧدة نبضѧѧѧѧة شѧѧѧѧعاع المعجѧѧѧѧل أكبѧѧѧѧر مѧѧѧѧن 
ميكروثانيѧة.  ١ھѧي أقصѧى شѧحنة معجلѧة فѧي  Qانية، فتكѧون ميكروث ١
Q ) تعادل تكامل الرمزi) بالنسبة للرمز (t على امتداد الفترة الأقصر (

، idtميكروثانيѧة أو مѧدة نبضѧة الشѧعاع  ١من بين المدتين التѧاليتين: 
 ) تعنѧѧѧي الѧѧѧزمنt( ) تعنѧѧѧي تيѧѧѧار الأشѧѧѧعة محسѧѧѧوبا بѧѧѧالأمبير وiحيѧѧѧث (
  بالثواني.

(التيѧѧار الѧѧذروي للشѧѧعاع × القѧѧدرة الذرويѧѧة = (الجھѧѧد الѧѧذروي بѧѧالفلط)   -٢      
  بالأمبير).
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٢-٥ 

تكѧѧون الفتѧѧرة الزمنيѧѧة للنبضѧѧة الإشѧѧعاعية فѧѧي الآلات التѧѧي تعتمѧѧد علѧѧى   -٣      
تجاويف التعجيل للموجات الدقيقة، ھي الفترة الأقصر من بين الفترتين 

التѧѧѧي تسѧѧѧتغرقھا حزمѧѧѧة الأشѧѧѧعة  ميكروثانيѧѧѧة أو الفتѧѧѧرة  ١التѧѧѧاليتين: 
  المتجمعة الناشئة عن نبضة تضمينية واحدة للموجة الدقيقة.

التيار الذروي للأشعة ھو متوسط التيار فѧي فتѧرة تجمѧع حزمѧة الأشѧعة   -٤      
  في الآلات التي تعتمد على تجاويف التعجيل للموجات الدقيقة.

الخفيفѧѧة أو نظѧѧم إطѧѧلاق أخѧѧرى فائقѧѧة السѧѧرعة  أجھѧѧزة إطѧѧلاق متعѧѧددة المراحѧѧل تعمѧѧل بالغѧѧازات  -٢-باء-٥
(الأنѧѧواع العاملѧѧة بواسѧѧطة وقѧѧود داسѧѧر وغѧѧاز وملفѧѧات والأنѧѧواع الكھرومغنطيسѧѧية والحراريѧѧة 

كيلѧومتر فѧي  ١٫٥الكھربائية وغيرھѧا مѧن الѧنظم المتقدمѧة) قѧادرة علѧى تعجيѧل المقѧذوفات حتѧى 
  الثانية أو أكثر. 

جھزة الإطѧلاق المصѧمّمة خصيصѧاً لأنظمѧة الأسѧلحة الفائقѧة لا يسري ھذا البند على أ  : ملحوظة    
  السرعة.

  الكاميرات وأجھزة التصوير العالية السرعة والمكونات اللازمة لھا، على النحو التالي:   -٣-باء-٥

مة خصيصاً لتعزيز أو إعفѧاء أداء الكѧاميرات أو أجھѧزة   حاشية:     "البرامج الحاسوبية" المصمَّ
لخصائص أدناه تخضع للضوابط المنصوص عليھا فѧي البنѧدين التصوير بحيث تفي با

  .٢-دال-٥و ١-دال-٥الفرعيين 

  الكاميرات السريعة، والمكونات اللازمة المصممة خصيصاً لھا، على النحو التالي:  -أ    

  ملم في الميكروثانية؛ ٠٫٥كاميرات سريعة ذات سرعة كتابة تفوق   -١        

نانوثانيѧة أو  ٥٠ة على الاستبانة في وقت يبلغ كاميرات إلكترونية سريعة قادر  -٢      
  أقل؛

-٣-بѧاء-٥الصِمامات السريعة الخاصة بالكاميرات المذكورة في البند الفرعي   -٣      
  ؛٢-أ

مكونѧѧات قابلѧѧة لإعѧѧادة الشѧѧحن مصѧѧممة خصيصѧѧاً للاسѧѧتخدام مѧѧع الكѧѧاميرات   -٤      
ѧѧѧل السѧѧѧريعة المحتويѧѧѧة علѧѧѧى ھياكѧѧѧل مكونѧѧѧة مѧѧѧن وحѧѧѧدات تجميعيѧѧѧة والتѧѧѧي تُف عِّ

  ؛٢-أ-٣-باء-٥أو  ١-أ-٣-باء-٥مواصفات الأداء الواردة في البند الفرعي 

وحѧѧѧѧѧѧدات الإلكترونѧѧѧѧѧѧات التزامنيѧѧѧѧѧѧة، والمجمعѧѧѧѧѧѧات الѧѧѧѧѧѧدوارة المكونѧѧѧѧѧѧة مѧѧѧѧѧѧن   -٥      
والمرايا والمَحامِل المصمّمة خصيصاً للكاميرات المحددة في البنѧد  توربينات،

  .١-أ-٣-باء-٥الفرعي 

رة وال  -ب       مكونات اللازمة المصممة خصيصاً لھا على النحو التالي:الكاميرات المؤطِّ

  إطار في الثانية؛ ٢٢٥٫٠٠٠كاميرات مؤطـِّرة ذات معدلات تسجيل أكبر   -١      
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٣-٥ 

  نانوثانية أو أقل؛ ٥٠كاميرات مؤطِّرة قادرة على التقاط الصور في وقت يبلغ   -٢      

صمامات مؤطِّرة وأجھѧزة تصѧوير تنطѧوي علѧى أشѧباه موصѧلات تبلѧغ سѧرعة   -٣      
نانوثانيѧѧة أو أقѧѧل، وھѧѧي مصѧѧمّمة خصيصѧѧاً  ٥٠حتجѧѧاز الصѧѧورة (الغَلѧѧق) فيھѧѧا ا

  ؛٢-ب-٣-باء-٥أو  ١-ب-٣-باء-٥للكاميرات المذكورة في 

مكونѧѧات قابلѧѧѧة لإعѧѧѧادة الشѧѧحن مصѧѧѧممة خصيصѧѧѧاً للاسѧѧتخدام مѧѧѧع الكѧѧѧاميرات   -٤      
ѧѧѧل  المѧѧѧؤطِّرة المحتويѧѧѧة علѧѧѧى ھياكѧѧѧل مكونѧѧѧة مѧѧѧن وحѧѧѧدات تجميعيѧѧѧة والتѧѧѧي تفُعِّ

  ؛٢-ب-٣-باء-٥أو  ١-ب-٣-باء-٥داء الواردة في البند الفرعي مواصفات الأ

وحѧѧѧѧدات إلكترونѧѧѧѧات تزامنيѧѧѧѧة، ومجمعѧѧѧѧات دوارة مكونѧѧѧѧة مѧѧѧѧن توربينѧѧѧѧات،   -٥      
أو  ١-ب-٣-بѧاء-٥ومَحامِل مصمّمة خصيصѧاً للكѧاميرات المحѧددة فѧي  ومرايا

  .٢-ب-٣-باء-٥

يѧة والمكونѧات اللازمѧة الكاميرات المنطوية على أشباه موصѧلات أو صѧمامات إلكترون  -ج    
  المصمّمة خصيصاً لھا على النحو التالي:

      ١-  ѧѧرعة كѧѧغ سѧѧة تبلѧѧمامات إلكترونيѧѧلات أو صѧѧباه موصѧѧى أشѧѧة علѧѧاميرات منطوي
  نانوثانية أو أقل؛ ٥٠حتجاز الصورة (الغَلق) فيھا ا

أجھزة تصوير منطوية على أشباه موصلات وصمامات لمكثفѧات الصѧور تبلѧغ   -٢      
نانوثانية أو أقѧل، ومصѧممة خصيصѧاً  ٥٠ورة (الغَلق) فيھا سرعة احتجاز الص

  ؛١-ج-٣-باء-٥للكاميرات المذكورة في البند الفرعي 

كھربائي (خلايا كير أو خلايا بѧوكلز) تبلѧغ سѧرعة احتجѧاز -أجھزة غَلق ضوئي  -٣      
  نانوثانية أو أقل؛ ٥٠الصورة (الغَلق) فيھا 

      ٤-  ѧѧممة خصيصѧѧحن مصѧѧادة الشѧѧة لإعѧѧات قابلѧѧاميرات مكونѧѧع الكѧѧتخدام مѧѧاً للاس
ل مواصفات الأداء  المحتوية على ھياكل مكونة من وحدات تجميعية والتي تُفَعِّ

  .١-ج-٣-باء-٥الواردة في البند الفرعي 

الكاميرات الوحيدة الإطار ذات السرعة العالية يمكن استخدامھا وحدھا   ملحوظة تقنية:      
جمѧع بѧين العديѧد مѧن في إنتاج صورة مفردة لحѧدث حيѧوي، أو يمكѧن ال

ل بالتتابع لإنتاج صور متعددة لحدث ما.   ھذه الكاميرات في نظام يشغَّ

  ]٢٠١٣حزيران/يونيه  ١٤منذ  –[لم تعد تُستخدَم   -٤-باء-٥

  أجھزة متخصصة لإجراء التجارب الھيدرودينامية، على النحو التالي:   -٥-باء-٥

كيلѧѧومتر فѧѧي الثانيѧѧة  ١التѧѧي تتجѧѧاوز  أجھѧѧزة قيѧѧاس السѧѧرعة بالتѧѧداخل لقيѧѧاس السѧѧرعات  -أ    
   ميكروثانية؛  ١٠خلال فواصل زمنية أقل من 
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٤-٥ 

غيغابَسѧكال،  ١٠عدادات ضغط الصدمات القادرة على قياس الضغوط التѧي تزيѧد عѧن   -ب    
  بما فيھا العدادات المصنوعة من المنغانين والإيتربيوم والبولي فينيل ثنائي الفلوريد؛ 

  غيغابَسكال.  ١٠لكوارتز للضغوط التي تزيد عن ناقلات الضغط من ا  -ج    

أجھزة قياس السرعة بالتداخل مثل نظѧم قيѧاس تѧداخل  -أ-٥-باء-٥يشمل البند الفرعي   :ملحوظة    
السѧرعة لأي عѧѧاكس، وأجھѧѧزة دوبلѧر لقيѧѧاس التѧѧداخل بѧالليزر، وأجھѧѧزة دوبلѧѧر لقيѧѧاس 

  ن تردّدين.سرعة الفوتونات المعروفة أيضاً باسم أجھزة قياس سرعة اقترا

  مولِّدات النبضات العالية السرعة، ورؤوس النبض اللازمة لھا، تتسم بكلتا الخاصيتين التاليتين:   -٦-باء-٥

  أووم؛  ٥٥فلط ضمن حمل مقاوِمي يقل عن  ٦فلطية خارجة تزيد عن   -أ    

  بيكوثانية.  ٥٠٠يقل عن ´ زمن انتقال نبضات´و  -ب    

بأنѧه ‘ زمѧن انتقѧال النبضѧة’يعѧرّف  -ب-٦-باء-٥عيفي البند الفر  -١  ملحوظات تقنية:    
   % من متسع الفلطية.٩٠ % و١٠الفاصل الزمني بيــن 

مة لقبѧول وظيفѧة   -٢       رؤوس النبض ھي شبكات لتكوين الدافع مصمَّ
طѧѧور الفلطيѧѧة وتشѧѧكيلھا ضѧѧمن مجموعѧѧة متنوعѧѧة مѧѧن أشѧѧكال 
النѧѧبض يمكѧѧن أن تشѧѧمل النѧѧوع المسѧѧتطيل، أو المثلѧѧث، أو الѧѧذي 

مѧѧѧل بѧѧѧѧالطور، أو بالѧѧѧѧدافع، أو الأسѧѧѧُّي، أو الأحѧѧѧѧادي الѧѧѧѧدورة. يع
ورؤوس النѧѧѧبض يمكѧѧѧن أن تكѧѧѧون جѧѧѧزءاً لا يتجѧѧѧزأ مѧѧѧن مولѧѧѧِّد 
النبض، وقد تكون وحدة تجميعية قابلة لإعادة الشحن في الجھاز 

لاً من الخارج.   أو جھازاً موصَّ

ة الاحتѧѧواء المماثلѧѧة الأخѧѧرى أوعيѧѧة وحجѧѧرات وحاويѧѧات المتفجѧѧرات الشѧѧديدة الانفجѧѧار وأجھѧѧز  -٧-باء-٥
مة لاختبѧѧѧار المتفجѧѧѧرات الشѧѧѧديدة الانفجѧѧѧار أو الأجھѧѧѧزة المنفجѧѧѧرة والتѧѧѧي تتسѧѧѧم بكلتѧѧѧا  المصѧѧѧمَّ

  الخاصيتين التاليتين:

كغ من ثالѧث النيتروتولѧووين (تѧي إن تѧي) أو  ٢مصمَّمة لتحتوي بالكامل انفجاراً يعادل   -أ    
  أكثر؛

ن من نقل معلومات التشѧخيص أو القيѧاس فѧي توجد بھا عناصر تصميم أو سمات تمكِّ و  -ب    
  الوقت الحقيقي أو في وقت متأخر.

  المواد    -جيم-٥

  لا شيء.     
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  البرامج الحاسوبية    -دال-٥

"البرامج الحاسوبية" أو مفѧاتيح/رموز التشѧفير المصѧمّمة خصيصѧاً لتعزيѧز أو إعفѧاء خصѧائص   -١-دال-٥
بحيث تلبѧي  -٣-باء-٥ھا في البند الفرعي أداء المعدات غير الخاضعة للضوابط المنصوص علي

  .٣-باء-٥أو تتجاوز الخصائص المحددة في البند الفرعي 

"البرامج الحاسوبية" أو مفѧاتيح/رموز التشѧفير المصѧمّمة خصيصѧاً لتعزيѧز أو إعفѧاء خصѧائص   -٢-دال-٥
  .٣-باء-٥أداء المعدات الخاضعة للضوابط المنصوص عليھا في البند الفرعي 

  التكنولوجيا    -ھاء-٥

 “اسѧѧѧتخدام”أو  “إنتѧѧѧاج”أو  “تطѧѧѧوير”طبقѧѧѧا لضѧѧѧوابط التكنولوجيѧѧѧا التѧѧѧي تخѧѧѧص  “التكنولوجيѧѧѧا”  -١-ھاء-٥
  دال.-٥ألف إلى -٥المذكورة في البنود الفرعية من  “البرامج الحاسوبية”المعدات أو المواد أو 
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  مكونات الأجھزة المتفجرة النووية  -٦

  
  ت والمكوناتالمعدات والمجمعا  -أ-٦

  المفجرات ونظم البدء المتعددة النقاط، على النحو التالي:   -١-ألف-٦

  المفجرات التي تعمل بالكھرباء، وھي على النحو التالي:   -أ    

  قنطرة التفجير؛   -١      

  سلك قنطرة التفجير؛   -٢      

  الطارق؛   -٣      

  بادئات التفجير الرقائقية؛   -٤      

حادية أو متعѧددة، مصѧممة لبѧدء تفجيѧر سѧطح متفجѧّر تفѧوق ترتيبات تستخدم مفجرات أ  -ب    
ملليمتѧѧر مربѧѧع وذلѧѧك بطريقѧѧة شѧѧبه متزامنѧѧة، باسѧѧتخدام إشѧѧارة إطѧѧلاق  ٥٠٠٠مسѧѧاحته 

  ميكروثانية.  ٢٫٥أحادية مع زمن بدء تفجير منتشر على السطح يقل عن 

التѧي تسѧتخدم على المفجرات  -١-ألف-٦تسري الضوابط الواردة في البند الفرعي  لا  ملحوظة:    
  المتفجرات الأولية فقط مثل المشتق الأزيدي للرصاص. 

، تسѧѧѧتخدم جميѧѧѧع المفجѧѧѧرات المعنيѧѧѧة توصѧѧѧيلة -١-ألѧѧѧف-٦فѧѧѧي البنѧѧѧد الفرعѧѧѧي   ملحوظة تقنية:    
كھربائية صغيرة (قنطѧرة، أو سѧلك قنطѧرة، أو رقѧائق معدنيѧة) تتبخѧر منفجѧرةً 

. وفѧي الأنѧواع التѧي عندما تمر فيھѧا نبضѧة كھربائيѧة سѧريعة ذات تيѧار مرتفѧع
يستخدم فيھا الطѧارق، يبѧدأ الموصѧل المتفجѧّر عمليѧة تفجيѧر كيميائيѧة ضѧمن  لا

(خماسي الإريثريتѧول الربѧاعي  PETNمادة ملامسة شديدة الانفجار مثـل مادة 
النترات). وفي المفجرات التي تسѧتخدم الطѧارق، ينѧتج عѧن التبخѧّر الانفجѧاري 

طرق" عبر فجوة، ويؤدي تأثير الطѧارق فѧي للموصل الكھربائي "تطاير" أو "
المѧѧادة المتفجѧѧرة إلѧѧى تفجيѧѧر كيميѧѧائي. ويعمѧѧل الطѧѧارق فѧѧي بعѧѧض التصѧѧميمات 
بѧѧالقوى المغنطيسѧѧية. وقѧѧد يشѧѧير مصѧѧطلح مفجѧѧر ذي رقѧѧائق تفجيريѧѧة إمѧѧا إلѧѧى 
مفجر يعمل بقنطرة تفجير أو مفجر يعمل بالطارق. كما أن كلمة بادئ تستخدم 

  فجر.أحيانا بدلا من كلمة م

  أطقم الإطلاق ومولِّدات النبض العاملة بالتيار العالي المُناظِرة لھا، وھي على النحو التالي:   -٢-ألف-٦

ѧرات (نظѧم بѧدء، أجھѧزة إطѧلاق)، بمѧا فيھѧا أطقѧم الإطѧلاق المشѧحونة   -أ     أطقم إطѧلاق مفجِّ
ѧر مة لتشѧغيل المفجِّ ات المتعѧددة إلكترونياً والمدفوعة تفجيرياً والمدفوعѧة ضѧوئياً، مصѧمَّ

  أعلاه؛  -١-ألف-٦الضوابط المذكورة في البند الفرعي 
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  مولِّدات نبض كھربائية نمطية (نابضات) تتسم بجميع الخصائص التالية:   -ب    

مة لاسѧѧتخدامھا بطريقѧѧة تتطلѧѧب سѧѧھولة الحمѧѧل أو النقѧѧل، أو الاسѧѧتخدام   -١       مصѧѧمَّ
  الشاق؛ 

كروثانية ضѧمن أحمѧال تقѧل عѧن مي ١٥وقادرة على إطلاق طاقتھا في أقل من   -٢      
  أووم؛  ٤٠

  أمبير؛  ١٠٠ولھا قدرة خرج تتجاوز   -٣      

  سم؛  ٣٠لا يتجاوز أيٌّ من أبعادھا   -٤      

  كغ؛ ٣٠يقلُّ وزنھا عن و  -٥      

 ٣٧٣و ٢٢٣ومحѧѧدّدة للتشѧѧغيل فѧѧي درجѧѧات حѧѧرارة ممتѧѧدة المѧѧدى تتѧѧراوح بѧѧين   -٦      
ئوية فوق الصفر) أو درجة م ١٠٠درجة مئوية تحت الصفر إلى  ٥٠كلفـــن (

  محدّدة بما يناسب التطبيقات الفضائية الجوية. 

  وحدات إطلاق دقيقة تتسم بجميع الخصائص التالية:  -ج    

  مم؛ ٣٥لا يتجاوز أيٌّ من أبعادھا   -١      

  كيلو فلط؛ ١ودرجة فلطيتھا تساوي أو أكبر من   -٢      

  نانوفاراد. ١٠٠وسعتھا مساوية أو أكبر من   -٣      

لاق المدفوعة ضوئياً تشمل كѧلاً مѧن الأطقѧم التѧي تعمѧل ببѧدء أطقم الإط  ملحوظة:      
الليزر أو شحن الليزر. أما أطقم الإطلاق المدفوعة تفجيرياً فتشمل كѧلاً 
من نوعي أطقѧم الإطѧلاق التѧي تعمѧل بمتفجѧرات متبلѧِّرة ذات اسѧتقطاب 
كھربѧѧي عفѧѧوي، وبمتفجѧѧرات عاليѧѧة الإنفاذيѧѧة المغنطيسѧѧية. يشѧѧمل البنѧѧد 

المصابيح اليدوية التي تعمل بصѧمامات الزنѧون  -ب-٢-فأل-٦الفرعي 
  الوميضية. 

 أجھزة التشغيل والتحويل على النحو التالي:   -٣-ألف-٦

الباردة، سواء كانت مملوءة بالغاز أم لا، التي تعمل على نحو مماثѧل صمامات الكاثود   -أ    
  لعمل فرجة شرارية، وتتسم بجميع الخصائص التالية: 

  تتضمن ثلاثة إلكترودات أو أكثر؛  -١      

  كيلوفلط أو أكثر؛ ٢٫٥فلطية أنودية ذروية تبلغ و  -٢      

  أمبير أو أكثر؛ ١٠٠تيار أنودي ذروي يبلغ و  -٣      
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  ميكروثانية أو أقلّ؛  ١٠عوّق أنودي يبلغ زمن تو  -٤      

صѧѧѧѧمامات الكريتѧѧѧѧرون الغازيѧѧѧѧة  -أ-٣-ألѧѧѧѧف-٦يشѧѧѧѧمل البنѧѧѧѧد الفرعѧѧѧѧي   ملحوظة:      
  وصمامات الاسبريترون الخوائية. 

  فرجات شرارية مستحثة تتسم بكلتا الخاصيتين التاليتين:   -ب    

  ميكروثانية أو أقل؛ ١٥ذات زمن تعوّق أنودي يبلغ   -١      

  أمبير أو أكثر؛  ٥٠٠وي يبلغ وتيار ذر  -٢      

  تركيبات أو مجمعات ذات وظيفة تحويلية سريعة تتسم بجميع الخصائص التالية:   -ج    

  كيلو فولط؛  ٢فلطية أنودية ذروية تتجاوز   -١      

  أمبير أو أكثر؛ ٥٠٠تيار أنودي ذروي يبلغ و  -٢      

  ميكروثانية أو أقل. ١زمن بدء تشغيل يبلغ و  -٣      

  مكثفات التفريغ النبضي التي تتسم بواحدة من مجموعتي الخصائص التالية:   -٤-ألف-٦

  كيلوفلط؛  ١٫٤درجة فلطية أعلى من   -١  -أ    

  جول؛  ١٠وقدرة على تخزين طاقة تتجاوز   -٢      

  ميكروفاراد؛ ٠٫٥مواسَعة تتجاوز و  -٣      

  نانوھنري، ٥٠ومحاثة متوالية أقل من   -٤      

  فلط؛  ٧٥٠أو درجة فلطية تتجاوز  -١  -ب    

  ميكروفاراد؛ ٠٫٢٥مواسَعة تتجاوز و  -٢      

  نانوھنري.  ١٠ومحاثة متوالية أقل من   -٣      

  نظم مولِّدات النيوترونات، بما في ذلك الصمامات، التي تتسم بكلتا الخاصيتين التاليتين:   -٥-ألف-٦

مة لتعمل بدون نظام تفريغ خارجي؛   -أ       مصمَّ

تسѧѧѧѧتخدم التعجيѧѧѧѧل الإلكتروسѧѧѧѧتاتي لإحѧѧѧѧداث تفاعѧѧѧѧل نѧѧѧѧووي بѧѧѧѧين التريتيѧѧѧѧوم و  -١  -ب    
  ؛والديوتيريوم

تسѧѧѧتخدم التعجيѧѧѧل الإلكتروسѧѧѧتاتي لإحѧѧѧداث تفاعѧѧѧل نѧѧѧووي بѧѧѧين الѧѧѧديوتريوم  أو  -٢      
نيوترونات/ثانيѧة  ٩ ٣x١٠والديوتيريوم وتكون قادرة على العمѧل بقѧدرة خѧرج 

  أو أكبر.
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خطѧѧوط الإرسѧѧال الكھرمغنطيسѧѧي المسѧѧتعرض التѧѧي تѧѧوفر مسѧѧار حѧѧث منخفضѧѧاً للمفجѧѧرات ذات   -٦-ألف-٦
  الخصائص التالية:

  كيلو فولط؛ ٢درجة فلطيتھا تتجاوز  -أ    

  نانوھنري. ٢٠ومحاثة أقل من   -ب    

  معدات الاختبار والإنتاج    -باء-٦

  لا شيء.     

  المواد    -جيم-٦

% مѧن وزنھѧا مѧن أيٍّ مѧن المركّبѧات ٢تحتوي علѧى أكثѧر مѧن مواد أو مخاليط شديدة الانفجار،   -١-جيم-٦
  التالية: 

  ؛ (CAS 2691-41-0) (HMX)رباعي مثيلين رباعي نترامين حلقي   -أ    

  )؛RDX) (CAS 121-82-4(لاثي مثيلين ثلاثي نترامين حلقي ث  -ب    

  ؛ (CAS 3058-38-6) (TATB)ثلاثي أمينو ثلاثي نتروبنزين   -ج    

أوكسѧѧѧѧيد -١-نيتروبينزوفѧѧѧѧورازان ٦، ٤-أمينѧѧѧѧو-٧فوروكسѧѧѧѧان أو -أمينѧѧѧѧودينيتروبينزو  -د    
)ADNBF) (CAS  ؛١-٧٨-٩٧٠٩٦(  

  )؛ FOX7) (CAS 145250-81-3أو DADEدينيتروإيثيلين (-٢،٢-ديامينو– ١،١  -ھـ    

  )؛DNI) (CAS 5213-49-0دينيترويميدازول (-٢،٤  -و    

  )؛DAAF( )CAS 78644-89-0أو   DAAOFديامينوأزوكسيفورازان (  -ز    

  )؛DATB) (CAS 1630-08-6ديامينوترينيتروبينزين (  -ح    

  )؛DINGU) (CAS 55510-04-8أو   DNGUدينيتروغليكولوريل (  -ط    

  )؛ PYX) (CAS 38082-89-2دينيفروفيريدين (-٥.-(بيكريلامينو)  Bis-٢،٦  -ي    

) DIPAMالأنيتروبفينيѧѧѧل أو ديبيكراميѧѧѧد (سداسѧѧѧي -′٦،٦،′٤،٤، ‘٢،٢-ديѧѧѧامينو’ -٣،٣  -ك    
)CAS 17215-44-0؛؛(  

  )؛DAAzF) (CAS 78644-90-3ديامينوأزوفورازان (  -ل    

  ؛)TNP) (TNPي] بيريدازين (-٤،٥بيريدازينو [-تيترانيترو ٥،٤،١،٨  -م    

   أو ؛)HNS) (CAS 20062-22-0سداسي النيتروستيلبين (  -ن    
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وتزيد سѧرعة التفجيѧر فيھѧا  ٣غرام/سم ١،٨متفجرة تزيد كثافتھا البلورية على أي مادة   -س    
  متر/ثانية. ٨٠٠٠على 

  البرامج الحاسوبية    -دال-٦

  لا شيء.     

  التكنولوجيا    -ھاء-٦

ً  “التكنولوجيѧѧѧا”  -١-ھاء-٦  “اسѧѧѧتخدام”أو  “إنتѧѧѧاج”أو  “تطѧѧѧوير”لضѧѧѧوابط التكنولوجيѧѧѧا التѧѧѧي تخѧѧѧص  طبقѧѧѧا
  دال.-٦ألف إلى -٦المذكورة في البنود الفرعية من  “البرامج الحاسوبية”المعدات أو المواد أو 



تلك المبادئ التوجيھية  ومرفقجدول مقارنة التغييرات في المبادئ التوجيھية الخاصة بعمليات النقل المنطوية على مواد نووية 
)INFCIRC/254/Part 2(  

  
  الصيغة الجديدة  )٩الصيغة القديمة (التنقيح 

  وضع إجراءات الترخيص للصادرات
  
ينبغي للموردين وضع تدابير قانونية لضمان التنفيذ الفعـاّل للمبادئ   -٤

التوجيھية، بما في ذلك لوائح ترخيص عمليات التصدير، وتدابير الإنفاذ، 
والعقوبات على الانتھاكات. وعند النظر في أمر التصريح بعمليات النقل، 

، ووضع ينبغي للموردين مراعاة الحكمة في سبيل تطبيق المبدأ الأساسي
  العوامل ذات الصلة في الاعتبار، ومن بينھا:

  
ً  ) أ( أو  ،في معاھدة عدم الانتشار النووي ما إذا كانت الدولة المتلقية طرفا

في معاھدة حظر الأسلحة النووية في أمريكا اللاتينية (معاھدة 
تلاتيلولكو)، أو في أي اتفاق دولي مماثل وملزم قانونا لعدم الانتشار 
النووي، ولديھا اتفاق ضمانات مع الوكالة ساري المفعول، وقابل 

  للتطبيق على جميع أنشطتھا النووية السلمية؛
  

ية ليست طرفاً في معاھدة عدم الانتشار أو وما إذا كانت أية دولة متلق ) ب(
في معاھدة تلاتيلولكو أو في أي اتفاق دولي مماثل وملزم قانونا لعدم 
الانتشار النووي، لديھا أي مرافق أو منشآت مدرجة في الفقرة 

تخضع  (ب) أعلاه يجري تشغيلھا أو تصميمھا أو تشييدھا ولا٣
  ات؛لضمانات الوكالة، أو لن تخضع لھذه الضمان

  

  وضع إجراءات الترخيص للصادرات
  
ينبغي للموردين وضع تدابير قانونية لضمان التنفيذ الفعـاّل للمبادئ   -٤

التوجيھية، بما في ذلك لوائح ترخيص عمليات التصدير، وتدابير الإنفاذ، 
النظر في أمر التصريح بعمليات النقل،  والعقوبات على الانتھاكات. وعند

ينبغي للموردين مراعاة الحكمة في سبيل تطبيق المبدأ الأساسي، ووضع 
  العوامل ذات الصلة في الاعتبار، ومن بينھا:

  
ً في معاھدة عدم الانتشار النووي، أو  (أ) ما إذا كانت الدولة المتلقية طرفا

ومنطقة البحر في معاھدة حظر الأسلحة النووية في أمريكا اللاتينية 
أو معاھدة إنشاء منطقة خالية من  (معاھدة تلاتيلولكو)،الكاريبي 

الأسلحة النووية في جنوب المحيط الھادئ (معاھدة راروتونغا)، أو 
ھدة إنشاء منطقة خالية من الأسلحة النووية في جنوب شرق آسيا معا

(معاھدة بانكوك)، أو معاھدة إنشاء منطقة خالية من الأسلحة النووية 
في أفريقيا (معاھدة بليندابا)، أو معاھدة إنشاء منطقة خالية من الأسلحة 

أو في أي اتفاق  النووية في آسيا الوسطى (معاھدة سيميبالاتينسك)،
ي مماثل وملزم قانوناً لعدم الانتشار النووي، ولديھا اتفاق ضمانات دول

مع الوكالة ساري المفعول، وقابل للتطبيق على جميع أنشطتھا النووية 
  السلمية؛

  
وما إذا كانت أية دولة متلقية ليست طرفاً في معاھدة عدم الانتشار، أو   (ب)

عاھدة بانكوك، أو معاھدة راروتونغا، أو م أوفي معاھدة تلاتيلولكو، 
أو في أي اتفاق دولي مماثل معاھدة بليندابا، أو معاھدة سيميبالاتينسك، 

وملزم قانونا لعدم الانتشار النووي، لديھا أي مرافق أو منشآت مدرجة 
(ب) أعلاه يجري تشغيلھا أو تصميمھا أو تشييدھا ٣في الفقرة 

  ؛تخضع لضمانات الوكالة، أو لن تخضع لھذه الضمانات ولا
  

(و) وما إذا كانت الجھات المتلقية تقوم بأنشطة شراء سرية أو غير 
  وما إذا كانت الجھات المتلقية تقوم بأنشطة شراء سرية أو غير قانونية؛ (و)



  قانونية؛

وما إذا كان لم يصرح بعملية النقل إلى المستخدم النھائي، أو ما إذا  (ز)
كان المستخدم النھائي قد انحرف بعملية نقل سبق التصريح بھا نحو 

  أغراض لا تتفق مع المبادئ التوجيھية.
  

وما إذا كان ھناك سبب يدعو إلى الاعتقاد بوجود خطر تحريف نحو  (ح)
  أعمال إرھاب نووي.

  
وما إذا كان ھناك خطر يتمثل في إعادة نقل المعدات أو المواد أو  (ط)

البرامج الحاسوبية أو التكنولوجيا المتصلة بھا المحددة في المرفق أو 
جة لتخلف الدولة خطر نقل أي نسخ منھا خلافًا للمبدأ الأساسي، كنتي

المتلقية عن تطوير وممارسة ضوابط رقابية مناسبة وفعالة على 
الصادرات وعمليات الشحن من وسيلة نقل إلى أخرى، كما ھي 

  .١٥٤٠معرفة في قرار مجلس الأمن رقم 
  

ح بعملية النقل إلى المستخدم النھائي، أو ما إذا كان وما إذا كان لم يصر (ز)
المستخدم النھائي قد انحرف بعملية نقل سبق التصريح بھا نحو 

  أغراض لا تتفق مع المبادئ التوجيھية؛
  

وما إذا كان ھناك سبب يدعو إلى الاعتقاد بوجود خطر تحريف نحو  (ح)
  ؛أعمال إرھاب نووي

   
  

وما إذا كان ھناك خطر يتمثل في إعادة نقل المعدات أو المواد أو  (ط)
البرامج الحاسوبية أو التكنولوجيا المتصلة بھا المحددة في المرفق أو 
خطر نقل أي نسخ منھا خلافًا للمبدأ الأساسي، كنتيجة لتخلف الدولة 
المتلقية عن تطوير وممارسة ضوابط رقابية مناسبة وفعالة على 

وعمليات الشحن من وسيلة نقل إلى أخرى، كما ھي معرفة الصادرات 
  .١٥٤٠رقم التابع للأمم المتحدة في قرار مجلس الأمن 

  

  أحكام ختامية
  
يحتفظ المورد لنفسه بحق تقرير ما إذا كانت المبادئ التوجيھية تنطبق   -٨

على أصناف أخرى ذات أھميــة بالإضافة إلى تلك الأصناف المبينة في 
وما إذا كانت ھناك شروط أخرى تنطبق على عملية النقل ويرى المرفق، 

 ٥أنھا ضرورية بالإضافة إلى تلك الشروط المنصوص عليھا في الفقرة 
  من المبادئ التوجيھية.

  

  أحكام ختامية
  
يحتفظ المورد لنفسه بحق تقرير ما إذا كانت المبادئ التوجيھية تنطبق على   -٨

ة إلى تلك الأصناف المبينة في المرفق، أصناف أخرى ذات أھميــة بالإضاف
وما إذا كانت ھناك شروط أخرى تنطبق على عملية النقل ويرى أنھا 

من  ٦٥ضرورية بالإضافة إلى تلك الشروط المنصوص عليھا في الفقرة 
  المبادئ التوجيھية.

  
  المرفق

  
 ) مستخدم في ھذا المرفق.  وفيSIالنظام الدولي للوحدات (  ملحوظة:

جميع الأحوال ينبغي اعتبار الكمية المادية المعرّفة في وحدات النظام 
الدولي على أساس أنھا القيمة الرسمية الموصى بھا للضوابط.  بيدَ 
أن بعض بارامترات الآلات المكنية معطاة بوحداتھا المألوفة، وھي 

  ليست وحدات دولية.
  

على الحجم) في ھذا  المختصرات المتكررة الاستخدام (مع بوادئھا الدالة

  المرفق
  

) مستخدم في ھذا المرفق. وفي SIالنظام الدولي للوحدات (  ملحوظة:
ينبغي اعتبار الكمية المادية المعرّفة في وحدات النظام  ،جميع الأحوال

الدولي على أساس أنھا القيمة الرسمية الموصى بھا للضوابط. بيدَ أن 
بعض بارامترات الآلات المكنية معطاة بوحداتھا المألوفة، وھي ليست 

  وحدات دولية.
  

المختصرات المتكررة الاستخدام (مع بوادئھا الدالة على الحجم) في ھذا المرفق 



المرفق على النحو التالي (تقتصر ھذه المختصرات على النسخة 

  الإنجليزية)

A --- ampere(s) 
Bq --- becquerel(s) 
ºC  --- degree(s) Celsius 
CAS --- chemical abstracts service 
Ci --- curie(s) 
cm --- centimeter(s) 
dB --- decibel(s) 
dBm --- decibel referred to 1 milliwatt 
g --- gram(s); also, acceleration of gravity (9.81 m/s2 ) 
GBq --- gigabecquerel(s) 
GHz --- gigahertz 
GPa --- gigapascal(s) 
Gy --- gray 
h --- hour(s) 
Hz --- hertz 
J --- joule(s) 
K --- kelvin 
keV --- thousand electron volt(s) 
kg --- kilogram(s) 
kHz --- kilohertz 
kN --- kilonewton(s) 
kPa --- kilopascal(s) 
kV --- kilovolt(s) 
kW --- kilowatt(s) 
m --- meter(s) 
mA --- milliampere(s) 
MeV --- million electron volt(s) 
MHz --- megahertz 
ml --- milliliter(s) 
mm --- millimeter(s) 
MPa --- megapascal(s) 
mPa --- millipascal(s) 
MW --- megawatt(s) 
µF --- microfarad(s) 
µm --- micrometer(s) 
µs --- microsecond(s) 

  على النحو التالي (تقتصر ھذه المختصرات على النسخة الإنجليزية)

A   -  ampere(s)  -    Electric current 
Bq --- becquerel(s) 
ºC  --- degree(s) Celsius 
 
CAS -   Chemical Abstracts Service - 
Ci --- curie(s) 
cm  -   centimetre(s)     - Length 
dB -- decibel(s) 
dBm --- decibel referred to  ١ milliwatt 
cm2  - square centimetre(s) - Area 
cm3   -   cubic centimetre(s) 
   - Volume 
°  -   egree(s)      - Angle 
°C  -   degree(s) Celsius   - Temperature 
g          - gram(s)                                      -  Mass 
GBq  - gigabecquerel(s)   - Activity (radioactive) 
GHz --- gigahertz 
g0 -  acceleration of gravity (9.80665 m/s2) -Acceleration 
GPa  -   gigapascal(s)  - Pressure 
Gy  -  gray(s)   -   Absorbed ionising radiation 
h  -  hour(s)   -  Time 
Hz  -   hertz   -   Frequency 
J           -   joule(s) -  Energy ,work ,heat 
K --- kelvin 
keV     -           kiloelectron volt(s)   -Energy ,electrical 
kg        - kilogram(s)  -  Mass 
kHz  -  kilohertz   -  Frequency 
kN       -  kilonewton(s)  -  Force 
kPa      -  kilopascal(s)  -  Pressure 
kV -           kilovolt(s) -  Electrical potential 
kW  -  kilowatt(s)   -  Power 
K   - kelvin   - Thermodynamic temperature 



N ---  newton(s) 
nm --- nanometer(s) 
ns --- nanosecond(s) 
nH --- nanohenry(ies) 
ps --- picosecond(s) 
RMS --- root mean square 
rpm --- revolutions per minute 
s --- second(s) 
T --- tesla(s) 
TIR --- total indicator reading 
V --- volt(s) 
W --- watt(s) 

  

l   - litre(s)-   Volume) liquids( 
m --- meter(s) 
mA --- milliampere(s) 
MeV -  megaelectron volt(s)    - Energy ,electrical 
MHz --- megahertz 
ml --- milliliter(s) 
mm --- millimeter(s) 
MPa  -  megapascal(s)   -  Pressure 
mPa --- millipascal(s) 
MPE -  Maximum Permissible Error  -Length measurement 
m   - metre(s)    -  Length 
m2  - square metre(s)  -  Area 
m3 - cubic metre(s)-   Volume  
mA - milliampere(s)    -  Electric current 
ml   - millilitre(s)    -  Volume (liquids) 
mm   - millimetre(s)    -  Length 
mPa  -  millipascal(s) - Pressure 
MW  -  megawatt(s)    -  Power 
μF        -  microfarad(s)  -  Electric capacitance 
μm       -  micrometre(s)   -  Length 
μs  -  microsecond(s)   -   Time 
N         -  newton(s)    -  Force 
nF - nanofarad(s) - Electrical capacitance 
nH   - nanohenry(s)  -  Electrical inductance 
nm  -  nanometre(s)    -  Length 
ns        -  nanosecond(s)    - Time 
Ω  - ohm(s) -  Electric resistance 
Pa - pascal(s) -  Pressure 
ps -  picosecond(s)  -   Time 
RMS --- root mean square 
rpm     -           revolution(s) per minute    - Angular velocity 
s         -    second(s)     -  Time 
 "  - second(s) of arc   -      Angle 



T - tesla(s)   -          Magnetic flux density 
TIR --- total indicator reading 
V          -  volt(s)   -            Electrical potential 
W  -  watt(s)     -            Power 

  
  ضوابط التكنولوجيا

  
يخضع نقل "التكنولوجيا" للضوابط طبقا لھذه المبادئ التوجيھية وعلى النحو 

"التكنولوجيا" المرتبطة ارتباطا  المبين في كل قسم من المرفق.  وستخضع
مباشرا بأي صنف من الأصناف الواردة في المرفق لنفس القدر من التدقيق 

والرقابة الذي يخضع له الصنف ذاته، وذلك بالقدر الذي تسمح به التشريعات 
  الوطنية.

  
الموافقة على تصدير أي صنف من الأصناف الواردة في المرفق تشمل أيضا 

حد الأدنى من "التكنولوجيا" المطلوبة لتركيب وتشغيل إجازة تصدير ال
  وصيانة وإصلاح ذلك الصنف، لنفس المستخدم النھائي.

  

  ضوابط التكنولوجيا
  

يخضع نقل "التكنولوجيا" للضوابط طبقا لھذه المبادئ التوجيھية وعلى النحو 
"التكنولوجيا" المرتبطة ارتباطا  المبين في كل قسم من المرفق. وستخضع

مباشرا بأي صنف من الأصناف الواردة في المرفق لنفس القدر من التدقيق 
والرقابة الذي يخضع له الصنف ذاته، وذلك بالقدر الذي تسمح به التشريعات 

  الوطنية.
  

الموافقة على تصدير أي صنف من الأصناف الواردة في المرفق تشمل أيضاً 
لحد الأدنى من "التكنولوجيا" المطلوبة لتركيب وتشغيل وصيانة إجازة تصدير ا

  وإصلاح ذلك الصنف، لنفس المستخدم النھائي.
  

  -- "التحكم الكنتوري"  
  

حركتان أو أكثر من الحركات "المتحكم فيھا عدديا" المدارة وفقا 
للتعليمات التي تحدد الموضع التالي المطلوب ومعدلات التغذية المطلوبة 

الموضع.  وتتباين معدلات التغذية تلك فيما بينھا بحيث يتكون لذلك 
 بصيغته المعدلة).   ISO 2806-1980الكنتور المرغوب فيـــه.  (المرجع  
  

  -- "التحكم الكنتوري"  
  

أو أكثر من الحركات "المتحكم فيھا عدديا" المدارة وفقا للتعليمات التي  حركتان
تحدد الموضع التالي المطلوب ومعدلات التغذية المطلوبة لذلك الموضع. وتتباين 
معدلات التغذية تلك فيما بينھا بحيث يتكون الكنتور المرغوب فيـــه. (المرجع. 

)ISO(  2806–حيد المقاييس لتو مقاييسالمنظمة الدولية لتوحيد الالمنظمة الدولية
  في صيغته المعدلة) )99419801(

  --"مواد ليفية أو خيطية"  
  

يعني ذلك "مادة خيطية أحادية" أو "أوبار" أو "فتل مسحوبة" أو 
  "نسالات" أو "شرائط" مستمرة. 

  
  حاشية:

  
  --"آلة لف الخيوط" أو "مادة خيطية أحادية"   -١
  

  --"مواد ليفية أو خيطية"  
  

أو  ‘"أوبار" أو "فتل مسحوبة’"أو  "‘خيطية أحاديةمادة ’"يعني ذلك 
  مستمرة.  "‘شرائط’"أو  ‘"نسالات’"
  

  حاشية:
  
  -- "‘مادة خيطية أحادية’"أو  "‘آلة لف الخيوط’"  -١
  



ھو أقل زيادة في الألياف، ويبلغ قطره عدة ميكرومترات في   
  المعتاد.

  
  -- "الفتلة المسحوبة"   -٢
  

  شبه المتوازية. ’ الجدائل’عادة) من  ١٢٠-١٢ھي حزمة (  
  
  --"الجديلة"   -٣
  

خيط عادة) مرتبة على  ٢٠٠(أكثر من ’ الخيوط’ھي حزمة من   
  شكل شبه متواز.

  
  --"الشريط"   -٤

  
´ فتل مسحوبة´أو ´ جدائل´أو ´ خيوط´ھو مادة مركبة من 

، أو ما إلى ذلك،  متحابكة أو أحادية ´أوبار´أو ´ نسالات´أو
  الاتجاه، تتم تقويتھا تمھيديا بالراتنج عادة. 

  
  --  “النسالة”  -٥

  
  ، وتكون شبه متوازية عادة. ’الخيوط’ھي حزمة من   

  
  --   “الوبر”  -٦

  
  المفتولة. ’الجدائل’ھو حزمة من   

  
  --’ الخيط’

  
  .“المواد الليفية أو الخيطية”انظر 

  
  "ضمن الملكية العامة". 

  
"ضمن الملكية العامة" تعني في ھذا السياق "التكنولوجيا" أو "البرامج 

ھو أقل زيادة في الألياف، ويبلغ قطره عدة ميكرومترات في   
  المعتاد.

  
  -- “‘الفتلة المسحوبة’”  -٢
  

  شبه المتوازية. ’ الجدائل’عادة) من  ١٢٠-١٢( ھي حزمة  
  
  -- ‘“الجديلة”’  -٣
  

خيط عادة) مرتبة على  ٢٠٠(أكثر من ’ الخيوط’ھي حزمة من   
  شكل شبه متواز.

  
  -- "‘ الشريط’"  -٤

  
 "´ فتل مسحوبة"´أو  "´ جدائل"´أو  "´ خيوط"´ھو مادة مركبة من 

أو ما إلى ذلك،  متحابكة أو أحادية ، "، ´أوبار"´أو  "´ نسالات"´أو
  الاتجاه، تتم تقويتھا تمھيديا بالراتنج عادة. 

  
  -- “‘النسالة”’  -٥

  
  ، وتكون شبه متوازية عادة. "’ الخيوط" ’  ھي حزمة من  

  
  --  "‘   الوبر"  ’  -٦

  
  المفتولة. "’  الجدائل"  ’ھو حزمة من   

  
  --  "’  الخيط" ’

  
  .“الخيطيةالمواد الليفية أو ”انظر 

  
  "ضمن الملكية العامة". 

  
"ضمن الملكية العامة" تعني في ھذا السياق "التكنولوجيا" أو "البرامج 



الحاسوبية" الموفَّرة دون قيود على نشرھا على نطاق أوسع.  (القيود 
"التكنولوجيا" أو "البرامج الحاسوبية" من المتعلقة بحقوق النشر لا تُخرِج 

  نطاق الملكية العامة).
  

  -- "الخطيــة" 
  

(تُقاس عادة بمقياس اللاخطية) ھي أقصى انحراف للخاصية الفعلية 
(متوسط قراءات القياسات العليا والقياسات السفلى)، إيجاباً أو سلباً، عن 
خط مستقيم متواجد في موضع يتيح له معادلة أقصى انحرافات وتقليلھا 

  إلى الحد الأدنى. 
  

  

الحاسوبية" الموفَّرة دون قيود على نشرھا على نطاق أوسع. (القيود المتعلقة 
بحقوق النشر لا تُخرِج "التكنولوجيا" أو "البرامج الحاسوبية" من نطاق 

  الملكية العامة).
  

  -- "الخطيــة" 
  

(تُقاس عادة بمقياس اللاخطية) ھي أقصى انحراف للخاصية الفعلية 
(متوسط قراءات القياسات العليا والقياسات السفلى)، إيجاباً أو سلباً، عن خط 
مستقيم متواجد في موضع يتيح له معادلة أقصى انحرافات وتقليلھا إلى الحد 

  الأدنى. 
  

  --’ المادة الخيطية الأحادية’
  

  .“المواد الليفية أو الخيطية”انظر 
  
  -- “التحكم العددي”
  

المراقبة الأوتوماتية لعملية تتم بواسطة جھاز يستخدم البيانات العددية 
  ). ISO 2382التي يتم إدخالھا عادة أثناء سير العملية.  (المرجع 

  
  -- “دقة تحديد المواضع”
  

، يتم تحديدھا وتقديمھا وفقا للبند “المتحكم فيھا عدديا”للآلات المكنية 
  ، مع مراعاة الشروط المذكورة أدناه: ٢-باء-١الفرعي 

  
  ): ٣، الفقرة ISO/230/2 (1988)(أ) ظروف الاختبار ( 

  
ساعة قبل  ١٢) تستبقى الآلة المكنية وجھاز قياس الدقة لمدة ١(

وأثناء القياسات في نفس درجة الحرارة المحيطة.  وخلال 
بل القياس، يتم بصفة مستمرة تدوير منزلقات الآلة فترة ما ق

  بطريقة تماثل تدويرھا أثناء قياسات تحديد الدقة؛
  

  -- "‘  المادة الخيطية الأحادية" ’
  

  .“المواد الليفية أو الخيطية”انظر 
  
  -- “التحكم العددي”
  

التي المراقبة الأوتوماتية لعملية تتم بواسطة جھاز يستخدم البيانات العددية 
  ) ISO 2382 )2015( يتم إدخالھا عادة أثناء سير العملية. (المرجع:

  
  -- “دقة تحديد المواضع”
  

، يتم تحديدھا وتقديمھا وفقا للبند “المتحكم فيھا عدديا”للآلات المكنية 
  ، مع مراعاة الشروط المذكورة أدناه: ٢-باء-١الفرعي 

  
  ): ٣ة ، الفقرISO/230/2 (1988)(أ) ظروف الاختبار ( 

  
ساعة قبل وأثناء  ١٢) تستبقى الآلة المكنية وجھاز قياس الدقة لمدة ١(

القياسات في نفس درجة الحرارة المحيطة. وخلال فترة ما قبل 
القياس، يتم بصفة مستمرة تدوير منزلقات الآلة بطريقة تماثل 

  تدويرھا أثناء قياسات تحديد الدقة؛
  



  ): ٤(ب) البرنامج الاختباري (الفقرة 
  

) يكون معدل التغذية (سرعة الانزلاقات) أثناء القياس ھو معدل ١(
  العبور السريع؛

  
في حالة الآلات المكنية التي تولِّد أسطحاً بصرية   حاشية:

 ٥٠ذات نوعية جيدة، يكون معدل التغذية مساوياً لـ
  ملم في الدقيقة الواحدة أو أقلّ؛ 

  
تجرى القياسات بطريقة تزايدية من أحد أطراف المسافة التي ) ٢(

يقطعھا المحور إلى الطرف الآخر دون العودة إلى نقطة 
  البداية لكل تحرك في اتجاه موقع الھدف؛

  
) أثناء اختبار المحور، تستبقى المحاور غير الخاضعة للقياس عند ٣(

  منتصف مسافة تحركھا. 
  

  ):٢قرة (ج) عرض نتائج الاختبار (الف
  

  يجب أن تشمل نتائج القياسات ما يلي:
  

  (ألف)، “دقة تحديد المواضع”) ١(
  
  ) والخطأ الانعكاسي المتوسط (باء). ٢(

  

  ): ٤(ب) البرنامج الاختباري (الفقرة 
  

) يكون معدل التغذية (سرعة الانزلاقات) أثناء القياس ھو معدل ١(
  العبور السريع؛

  
في حالة الآلات المكنية التي تولِّد أسطحاً بصرية ذات   حاشية:

ملم في  ٥٠نوعية جيدة، يكون معدل التغذية مساوياً لـ
  الدقيقة الواحدة أو أقلّ؛ 

  
) تجرى القياسات بطريقة تزايدية من أحد أطراف المسافة التي ٢(

يقطعھا المحور إلى الطرف الآخر دون العودة إلى نقطة البداية 
  ي اتجاه موقع الھدف؛لكل تحرك ف

  
) أثناء اختبار المحور، تستبقى المحاور غير الخاضعة للقياس عند ٣(

  منتصف مسافة تحركھا. 
  

  ):٢(ج) عرض نتائج الاختبار (الفقرة 
  

  يجب أن تشمل نتائج القياسات ما يلي:
  

  (ألف)، “دقة تحديد المواضع”) ١(
  
  ) والخطأ الانعكاسي المتوسط (باء). ٢(

  
  --دقة الاستبانة 

  
ھي أصغر مقدار من وحدة القياس المحددة لجھاز قياس معيّن وأقل 

  الأجزاء قيمة في الأجھزة الرقمية. 
  ) ANSI B-89.1.12(المرجع: 

  
  -- "الفتلة المسحوبة" 

  
  .“المواد الليفية أو الخيطية”انظر 

  -- “دقة الاستبانة”
  

أصغر مقدار من وحدة القياس المحددة لجھاز قياس معيّن وأقل الأجزاء  ھي
  قيمة في الأجھزة الرقمية. 

  ) B-89.1.12المعھد الوطني الأمريكي للمعايير (المرجع. 
  
  -- “الفتلة المسحوبة”
  

  .“المواد الليفية أو الخيطية”انظر 



  
  --  “البرامج الحاسوبية”
  

 “البرامج الدقيقة”أو  “البرامج”مجموعة مكونة من واحد أو أكثر من 
  المثبتة في أي وسط ملموس من وسائط التعبير.

  
  --"الجديلة" 

  
  .“المواد الليفية أو الخيطية”انظر 

  
  --"الشريط" 

  
  .“المواد الليفية أو الخيطية”انظر 

  
  -- “المساعدة التقنية”
  

التدريب، قد تأخذ أشكالاً مثل: التعليم، والمھارات، و – “المساعدة التقنية”
  والمعرفة العملية، والخدمات الاستشارية.

  
  .“بيانات تقنية”قد تنطوي على نقل  “المساعدة التقنية”ملحوظة:  

  
  -- “البيانات التقنية”
  

تأخذ أشكالاً مثل المخططات النموذجية، والخطط،  قد “البيانات التقنية”
والرسوم البيانية، والنماذج، والمعادلات، والتصميمات والمواصفات 

الھندسية، والكتيبات والتعليمات المكتوبة أو المسجلة في وسائط أو أجھزة 
  أخرى مثل الأسطوانات أو الشرائط أو ذاكرات القراءة فقط.

  
  -- “التكنولوجيا”
  

أو  “إنتاج”أو  “تطوير”لمعلومات المحددة اللازمة لغرض تعني ا
أي صنف من الأصناف الواردة في القائمة.  ويمكن أن تكون  “استخدام”

  .“مساعدة تقنية”أو  “بيانات تقنية”ھذه المعلومات على شكل 

  
  --  “البرامج الحاسوبية”
  

المثبتة  “البرامج الدقيقة”أو  “البرامج”مكونة من واحد أو أكثر من  مجموعة
  في أي وسط ملموس من وسائط التعبير.

  
  -- “الجديلة”
  

  .“المواد الليفية أو الخيطية”انظر 
  
  -- "‘  الشريط" ’

  
  .“المواد الليفية أو الخيطية”انظر 

  
  -- “المساعدة التقنية”
  

قد تأخذ أشكالاً مثل: التعليم، والمھارات، والتدريب،  – “المساعدة التقنية”
  والمعرفة العملية، والخدمات الاستشارية.

  
  ملحوظة:  "المساعدة التقنية" قد تنطوي على نقل "بيانات تقنية".

  
  -- “البيانات التقنية”
  

قد تأخذ أشكالاً مثل المخططات النموذجية، والخطط،  “البيانات التقنية”
انية، والنماذج، والمعادلات، والتصميمات والمواصفات والرسوم البي

الھندسية، والكتيبات والتعليمات المكتوبة أو المسجلة في وسائط أو أجھزة 
  أخرى مثل الأسطوانات أو الشرائط أو ذاكرات القراءة فقط.

  
  -- “التكنولوجيا”
  

 “اماستخد”أو  “إنتاج”أو  “تطوير”تعني المعلومات المحددة اللازمة لغرض 
أي صنف من الأصناف الواردة في القائمة. ويمكن أن تكون ھذه المعلومات 

  .“مساعدة تقنية”أو  “بيانات تقنية”على شكل 



  
  --  “النسالة”
  

  .“المواد الليفية أو الخيطية”انظر 
  
  --  “الاستخدام”
  

يعني التشغيل، والتركيب (بما في ذلك التركيب في الموقع)، والصيانة 
  (الفحص)، والإصلاح، والترميم، والتجديد. 

  
  --   “الوبر”
  

  .“المواد الليفية أو الخيطية”انظر 
  

  
  --  “النسالة”
  

  .“المواد الليفية أو الخيطية”انظر 
  
  --  “الاستخدام”
  

يعني التشغيل، والتركيب (بما في ذلك التركيب في الموقع)، والصيانة 
  لاح، والترميم، والتجديد. (الفحص)، والإص

  
  --  " ‘  الوبر"  ’

  
  .“المواد الليفية أو الخيطية”انظر 

  
الكاميرات التلفزيونية المقاومة للإشعاعات أو العدسات   -٢-ألف-١

المستخدمة فيھا، المصممة خصيصا أو المصنفة كمقاوِمة 
للإشعاعات لكي تتحمل جرعة إشعاعية إجمالية تفوق 

  غراي (السليكون) دون حدوث تدھور في التشغيل. ٤١٠×٥
  

يشير مصطلح غراي (السليكون) إلى   ملحوظة تقنية:
مقدار الطاقة، المعبّر عنھا بوحدة "جول 

في الكيلوغرام الواحد"، التي تمتصھا عينة 
غير مدرّعة من السليكون عند تعريضھا 

  لإشعاعات مؤينة. 
  

اومة للإشعاعات أو العدسات المستخدمة الكاميرات التلفزيونية المق  -٢-ألف-١
فيھا، المصممة خصيصا أو المصنفة كمقاوِمة للإشعاعات لكي 

غراي (السليكون) ٤١٠×٥تتحمل جرعة إشعاعية إجمالية تفوق 
  دون حدوث تدھور في التشغيل. 

  
يشير مصطلح غراي (السليكون) إلى مقدار   ملحوظة تقنية:

ي الطاقة، المعبّر عنھا بوحدة "جول ف
الكيلوغرام الواحد"، التي تمتصھا عينة غير 

مدرّعة من السليكون عند تعريضھا 
  لإشعاعات مؤينة. 

  
ووحدات التحكم على ‘ أدوات الاستجابة النھائية’و ‘ الروبوتات’  -٣-ألف-١

  النحو التالي:
  

التي تتسم بإحدى ‘ أدوات الاستجابة النھائية’أو ‘ الروبوتات’ - أ
  الخاصيتين التاليتين:

  
مة خصيصاً لتمتثل لمعايير الأمان الوطنية   -١ مصمَّ

المطبقة على عمليات مناولة المتفجرات الشديدة 

ووحدات التحكم على ‘ أدوات الاستجابة النھائية’و ‘ الروبوتات’  -٣-ألف-١
  النحو التالي:

  
التي تتسم ‘ أدوات الاستجابة النھائية’أو ‘ " الروبوتات "’ - أ

  بإحدى الخاصيتين التاليتين:
  

خصيصا لتمتثل لمعايير الأمان الوطنية المطبقة  مصممة  -١
على عمليات مناولة المتفجرات الشديدة الانفجار 



الانفجار (كاستيفاء معايير الشفرة الكھربائية للمتفجرات 
  الشديدة الانفجار مثلاً)؛

  
أو مصمَّمة خصيصاً لتقاوم الإشعاعات، أو مصنفة   -٢

لھا تحمل على أنھا مقاومة للإشعاعات بشكل يتيح 
غراي ٤ ١٠×  ٥جرعة إشعاعية إجمالية تفوق 

  (السليكون)، دون حدوث تدھور في التشغيل؛
  

يشير مصطلح غراي (السليكون) إلى   ملحوظة تقنية:
مقدار الطاقة، المعبّر عنھا بوحدة "جول 

في الكيلوغرام الواحد"، التي تمتصھا عينة 
غير مدرّعة من السليكون عند تعريضھا 

  مؤينة.لإشعاعات 
  

وحدات التحكم المصممة خصيصا لتتناسب مع أي من  - ب
المحددة في البند ‘ أدوات الاستجابة النھائية’أو ‘ الروبوتات’

  الفرعي
  -أ-٣-ألف-١

  
‘ الروبوتات’لا يسري على  -٣- ألف-١البند   ملحوظة:

المصمَّمة خصيصاً للتطبيقات الصناعية غير النووية مثل حجيرات طلاء 
  السيارات. 

  

(كاستيفاء معايير الشفرة الكھربائية للمتفجرات الشديدة 
  الانفجار مثلا)؛

  
أو مصمَّمة خصيصاً لتقاوم الإشعاعات، أو مصنفة على   -٢

أنھا مقاومة للإشعاعات بشكل يتيح لھا تحمل جرعة 
غراي (السليكون)، ٤ ١٠×  ٥إشعاعية إجمالية تفوق 

  دون حدوث تدھور في التشغيل؛
  

يشير مصطلح غراي (السليكون) إلى مقدار   ملحوظة تقنية:
الطاقة، المعبّر عنھا بوحدة "جول في 

لكيلوغرام الواحد"، التي تمتصھا عينة غير ا
مدرّعة من السليكون عند تعريضھا 

  لإشعاعات مؤينة.
  

مة خصيصاً لتتناسب مع أي من  - ب وحدات التحكم المصمَّ
المحددة في البند ‘ أدوات الاستجابة النھائية’أو ‘ الروبوتات’

  الفرعي
  -أ-٣-ألف-١

  
المصمَّمة ‘ الروبوتات’لا يسري على  -٣- ألف-١البند   ملحوظة:

  خصيصاً للتطبيقات الصناعية غير النووية مثل حجيرات طلاء السيارات. 
  

  
  ‘الروبوتات’  - ١  ملحوظات تقنية:

    
يعني  - ٣-ألف-١في البند الفرعي 

آلية مناولة قد تكون من ´ الروبوت’
النوع الذي يعمل في مسار متواصل 

الذي يصل بين نقطة أو من النوع 
أجھزة ’وأخرى، وقد تستخدم 

وتتميز بجميع الخصائص ‘ استشعار
  التالية:

  ‘الروبوتات’  - ١  ملحوظات تقنية:
    

يعني  - ٣-ألف-١في البند الفرعي 
آلية مناولة قد تكون من ´ الروبوت’

النوع الذي يعمل في مسار متواصل أو 
من النوع الذي يصل بين نقطة وأخرى، 

وتتميز ‘ أجھزة استشعار’وقد تستخدم 
  بجميع الخصائص التالية:

  



  
  (أ) تعددية الوظائف؛

  
  

(ب) القدرة على وضع المواد أو 
الأجزاء أو العِدَدَ أو الأجھزة 

الخاصة في أماكنھا أو توجيھھا 
من خلال حركات متغايرة في 

   حيز ثلاثي الأبعاد؛
  

ثلاثة أو أكثر من أجھزة  (ج) تضم
المؤازرة ذات المنظومات الذاتية 

الإرجاع أو المفتوحة التي قد 
  تشمل محركات تدريج؛

  
(د) لھا "قابلية للبرمجة ميسرة 

للمستخدمين" بواسطة طريقة 
التعليم/الاسترجاع أو بواسطة 

حاسوب إلكتروني يمكن أن يكون 
جھازا للتحكم بمنطق قابل 

خل للبرمجة، أي دون تد
   ميكانيكي.

  
  :١الحاشية 

  
أجھزة ’في التعريف المذكور أعلاه تعني 

مكاشيف الظواھر الطبيعية، ‘ الاستشعار
التي يكون خرجھا قادراً (بعد تحويله إلى 
إشارة يمكن لوحدة التحكم تفسيرھا) على 

أو تعديل التعليمات  “برامج”توليد 
 “البرنامجية”المبرمجة أو البيانات 

أجھزة ’مــل ذلـــك العددية.  ويش
دة بقدرات للرؤية الآلية، ‘ الاستشعار المزوَّ

  (أ) تعددية الوظائف؛
  

  
(ب) القدرة على وضع المواد أو 
الأجزاء أو العِدَدَ أو الأجھزة 

الخاصة في أماكنھا أو توجيھھا من 
يرة في حيز خلال حركات متغا

   ثلاثي الأبعاد؛
  

(ج) تضم ثلاثة أو أكثر من أجھزة 
المؤازرة ذات المنظومات الذاتية 

الإرجاع أو المفتوحة التي قد تشمل 
  محركات تدريج؛

  
(د) لھا "قابلية للبرمجة ميسرة 

للمستخدمين" بواسطة طريقة 
التعليم/الاسترجاع أو بواسطة 

حاسوب إلكتروني يمكن أن يكون 
لتحكم بمنطق قابل للبرمجة، جھازا ل

   أي دون تدخل ميكانيكي.
  

  :١الحاشية 
  

أجھزة ’في التعريف المذكور أعلاه تعني 
مكاشيف الظواھر الطبيعية، التي ‘ الاستشعار

يكون خرجھا قادراً (بعد تحويله إلى إشارة 
يمكن لوحدة التحكم تفسيرھا) على توليد 

أو تعديل التعليمات المبرمجة أو  “برامج”
العددية. ويشمــل  “البرنامجية”البيانات 
دة بقدرات ´ أجھزة الاستشعار´ذلـــك  المزوَّ

للرؤية الآلية، أو التصوير بالأشعة دون 
الحمراء، أو التصوير الصوتي، أو الحس 

باللمس، أو قياس المواقع بالقصور الذاتي، 



أو التصوير بالأشعة دون الحمراء، أو 
التصوير الصوتي، أو الحس باللمس، أو 
قياس المواقع بالقصور الذاتي، أو تحديد 

المدى البصري أو الصوتي، أو قياس 
  القوة أو عزم اللـَّي.

  
  :٢الحاشية 

  
قابلية ’أعلاه تعني في التعريف المذكور 

رة للمستخدمين الوسيلة التي ‘ للبرمجة ميسَّ
أو تعديلھا  “برامج”تتيح للمستخدم إدخال 

أو الاستعاضة عنھا بوسيلة أخرى غير ما 
  يلي:

  غير ما يلي: 
  

أو تحديد المدى البصري أو الصوتي، أو 
  .قياس القوة أو عزم اللـَّي

  
  :٢الحاشية 

  
قابلية ’في التعريف المذكور أعلاه تعني 

رة للمستخدمين الوسيلة التي ‘ للبرمجة ميسَّ
أو تعديلھا أو  “برامج”تتيح للمستخدم إدخال 

 الاستعاضة عنھا بوسيلة أخرى غير ما يلي: 
  

  
على  -ج-٢-باء-١لا يسري البند الفرعي   ملحوظة:

  مكنات التجليخ التالية:
  

التجليخ الاسطوانية الخارجية  مكنات  - ١
الداخلية التي تتسم -والداخليـــة والخارجية

  بجميع الخصائص التالية:
  

  
المحدودة بقدرة على استيعاب قطع شغل لا  -أ 

 ١٥٠يتعدّى قطرھا الخارجي أو طولھا 
    مم؛

  
والمحاور المحدودة بـ (س) و(ع) و(ج). -ب

    
  

بمحور (ث) والتي تتسم بدرجة الجلاخات غير المزوّدة بمحور (ع) أو  -٢
ميكرومتر.  تقاس ٤من الدقة في تحديد المواضع الشاملة أقل (أفضل) من 

  
  

على مكنات  -ج-٢-باء-١لا يسري البند الفرعي   ملحوظة:
  التجليخ التالية:

  
التجليخ الاسطوانية الخارجية والداخليـــة  مكنات   -١

  الداخلية التي تتسم بجميع الخصائص التالية:-والخارجية

المحدودة بقدرة على استيعاب قطع شغل لا يتعدّى  -أ
مم؛ ١٥٠قطرھا الخارجي أو طولھا 

    
  
  والمحاور المحدودة بـ (س) و(ع) و(ج). -ب
  

    

غير المزوّدة بمحور (ع) أو بمحور (ث) والتي تتسم  الجلاخات  -٢  



  ؛ISO 230/2 (1988)دقة تحديد المواضع طبقا للمعيار 
  

ميكرومتر.   ٤الشاملة أقل (أفضل) من  "الدقة في تحديد المواضع"بدرجة من 
ً تقاس دقة تحديد المواضع   -            ؛ ISO 230/2)1988(للمعيار  طبقا

  
على  ٣-ج- ٢- باء- ١و ٣-ب-٢-باء- ١يطبق البندان الفرعيان   -٦

القائمة على أساس تصميم متوازٍ خطي حركي (كالمكنات المكنات 
السداسية السيقان مثلاً) والتي تتضمن خمسة محاور أو أكثر من 

  دون أن يكون أي من ھذه المحاور دوّارًا.
  

على المكنات  ٣-ج- ٢- باء- ١و ٣-ب-٢-باء- ١يطبق البندان الفرعيان   -٦
ت السداسية السيقان القائمة على أساس تصميم متوازٍ خطي حركي (كالمكنا

مثلاً) والتي تتضمن خمسة محاور أو أكثر من دون أن يكون أي من ھذه 
  .دوّارًاالمحاور 

  
  أجھزة قياس الإزاحة الخطية، على النحو التالي:  -ب 

  
 “بدقة استبانة”نظم القياس من النوع غير الملامس   -١

ميكرومتر في حدود  ٠٫٢تساوي أو أفضل (أقل) من 
  مم؛  ٠٫٢مدى قياس أقصاه 

  
)  LVDTنظم المحولات التفاضلية المتغايرة الخطية (  -٢

  التي تتسم بكلتا الخاصيتين التاليتين:
  

"خطية" تساوي أو أقلّ (أفضل) من   -١-أ
% تقاس من صفر إلى مدى التشغيل الكامل، ٠٫١

تفاضلية المتغيرة الخطية فيما يخص المحولات ال
  مم؛ ٥التي يصل أقصى مدى لتشغيلھا إلى 

  
"خطية" تساوي أو أقلّ (أفضل) من   -٢  

مم فيما يخص  ٥% تقاس من صفر إلى ٠٫١
المحولات التفاضلية المتغايرة الخطية التي يصل 

  مم؛ ٥أقصى مدى لتشغيلھا إلى 
  

% في ٠٫١وانحراف يساوي أو أفضل (أقل) من  -ب
د درجة الحرارة القياسية المحيطة في اليوم عن

  كلفن؛ ١± غرفة الاختبار مع ھامش اختلاف يبلغ 
  

  أجھزة قياس الإزاحة الخطية، على النحو التالي:  -ب
  

تساوي  “بدقة استبانة”نظم القياس من النوع غير الملامس   -١
ميكرومتر في حدود مدى قياس  ٠٫٢أو أفضل (أقل) من 

  مم؛  ٠٫٢أقصاه 
  

)  LVDTالمحولات التفاضلية المتغايرة الخطية (نظم   -٢
  التي تتسم بكلتا الخاصيتين التاليتين:

  
% ٠٫١"خطية" تساوي أو أقلّ (أفضل) من   -١-أ

تقاس من صفر إلى مدى التشغيل الكامل، فيما يخص 
المحولات التفاضلية المتغيرة الخطية التي يصل 

  مم؛ ٥أقصى مدى لتشغيلھا إلى 
  
% ٠٫١ي أو أقلّ (أفضل) من "خطية" تساو  -٢  

مم فيما يخص المحولات  ٥تقاس من صفر إلى 
التفاضلية المتغايرة الخطية التي يصل أقصى مدى 

  مم؛ ٥لتشغيلھا إلى 
  

% في ٠٫١وانحراف يساوي أو أفضل (أقل) من  -ب
اليوم عند درجة الحرارة القياسية المحيطة في غرفة 

 ١(±  كلفن ١± الاختبار مع ھامش اختلاف يبلغ 
  درجة مئوية)؛

  
  نظم القياس التي تتسم بكلتا الخاصيتين التاليتين:   -٣  نظم القياس التي تتسم بكلتا الخاصيتين التاليتين:   -٣



  
  تحتوي على ليزر؛ -أ

  
ساعة على الأقل، ضمن مدى  ١٢وتحتفظ لمدة  -ب

كلفن حول درجات حرارة قياسية  ١± حرارة من 
  وعند ضغط قياسي:

  
بقدرة "استبانة"، على كامل نطاقھا، تبلغ   -١

  أفضل،ميكرومتر أو  ٠٫١
  

و"لا محققية قياس" تساوي أو أفضل (أقل) من   -٢
) ميكرومتر (ط يمثل ٢٠٠٠+ ط/ ٠٫٢(

  الطول المقيس بالملليمترات)؛
  

  
  تحتوي على ليزر؛ -أ

  
ساعة على  ١٢لمدة  قادرة على الاحتفاظتحتفظ  -ب

 درجة ١ ±-( ١± الأقل، ضمن مدى حرارة من 
كلفن حول درجات حرارة قياسية وعند ضغط ) مئوية

  قياسي:
  

بقدرة "استبانة"، على كامل نطاقھا، تبلغ   -١
  ميكرومتر أو أفضل، ٠٫١

  
قياس" تساوي أو أفضل (أقل) من  و"لا محققية  -٢

) ميكرومتر (ط يمثل الطول ٢٠٠٠+ ط/ ٠٫٢(
  المقيس بالملليمترات)؛

  
نظم التفتيش الزاوي الخطي المتزامن للأغلفة نصف الكروية،  -د

  التي تتسم بكلتا الخاصيتين التاليتين:
  

قياس" على طول أي محور خطي تساوي  "لا محققية  -١
  مم؛ ٥ميكرومتر لكل  ٣٫٥أو أفضل (أقل) من 

  
و "انحراف موضعي زاوي" يساوي أو يقل عن   -٢
  درجة. ٠٫٠٢

  
الآلات  -٣-باء-١يشمل البند الفرعي   -١  ملحوظتان:

المكنية التي يمكن استخدامھا كآلات قياس إذا كانت 
لوظيفة تستوفي أو تتجاوز المعايير المخصصة 

  آلات القياس.
  

نظم التفتيش الزاوي الخطي المتزامن للأغلفة نصف الكروية،  -د
  التي تتسم بكلتا الخاصيتين التاليتين:

  
"لا محققية قياس" على طول أي محور خطي تساوي أو   -١

  مم؛ ٥ميكرومتر لكل  ٣٫٥أفضل (أقل) من 
  

و "انحراف موضعي زاوي" يساوي أو يقل عن   -٢
  درجة. ٠٫٠٢

  
 -٣-باء-١يشمل البند الفرعي   -١  ملحوظتان:

 ،٢-باء-١، غير تلك المحدّدة في البند الآلات المكنية
التي يمكن استخدامھا كآلات قياس إذا كانت تستوفي 
  أو تتجاوز المعايير المخصصة لوظيفة آلات القياس.

  
، والمعدات المتصلة بھا، تسرد على ´مكابس متوازنة التضاغط´  -٥-باء-١

  النحو التالي:
  

  تتسم بكلتا الخاصيتين التاليتين:´ مكابس متوازنة التضاغط´ -أ

والمعدات المتصلة بھا، تسرد ، "، ´ مكابس متوازنة التضاغط" ´  -٥-باء-١
  على النحو التالي:

  
الخاصيتين  تتسم بكلتا "´  مكابس متوازنة التضاغط" -´-أ



  
 ٦٩قادرة على إحداث ضغط شغل أقصى يبلغ   -١

  ميغابسكال أو أكثر؛
  

  مم؛ ١٥٢ولھا تجويف حجرة بقطر داخلي يتجاوز   -٢
  

قوالب صب وقوالب تشكيل وضوابط مصممة خصيصا لـ  -ب
المذكورة في البند الفرعي ´ المكابس المتوازنة التضاغط´
  أ.-٥-باء-١
  

مكابس ”، -٥-باء-١في البند الفرعي   -١  ملحوظات تقنية:
تعني معدات لھا  “متوازنة التضاغط

القدرة على تكييف الضغط داخل 
تجويف مغلق عن طريق وسائط 

مختلفة (كالغازات، أو السوائل، أو 
الجزيئات الصلبة أو ما إلى ذلك ...) 

لإحداث ضغط متساوٍ في جميع 
الاتجاھات داخل التجويف على قطعة 

  الشغل أو المادة.
  

ات الاھتزازية، تُسرد نظم ومعدات ومكونات تتعلق بالاختبار  -٦-باء-١
  على النحو التالي:

  
نظم اختبارات اھتزازية كھرودينامية، تتسم بجميع الخصائص  -أ

  التالية:
  

تستخدم تقنيات تحكم تعقيبية أو بواسطة أنشوطات مغلقة   -١
  وتتضمن وحدة تحكم رقمية؛

  
وتكون قادرة على توليد اھتزازات يصل جذر متوسط   -٢

ھرتز و  ٢٠أو أكثر بين  ج ١٠مربعات سرعتھا إلى 
  ھرتز؛ ٢٠٠٠

  

  التاليتين:
  
 ٦٩قادرة على إحداث ضغط شغل أقصى يبلغ  - أ

  ميغابسكال أو أكثر؛
  

  مم؛ ١٥٢ولھا تجويف حجرة بقطر داخلي يتجاوز   -٢
  
قوالب صب وقوالب تشكيل وضوابط مصممة   -ب

المذكورة في  "´  المكابس المتوازنة التضاغط" ´خصيصا لـ 
  أ.-٥-باء-١البند الفرعي 

  
مكابس " ’، -٥-باء-١في البند الفرعي   -١  تقنية:ملحوظات 

تعني معدات لھا  "‘  متوازنة التضاغط
القدرة على تكييف الضغط داخل 

تجويف مغلق عن طريق وسائط مختلفة 
(كالغازات، أو السوائل، أو الجزيئات 

الصلبة أو ما إلى ذلك ...) لإحداث 
ضغط متساوٍ في جميع الاتجاھات داخل 

  عة الشغل أو المادة.التجويف على قط
  
نظم ومعدات ومكونات تتعلق بالاختبارات الاھتزازية، تُسرد   -٦-باء-١

  على النحو التالي:
  

نظم اختبارات اھتزازية كھرودينامية، تتسم بجميع  - أ
  الخصائص التالية:

  
تستخدم تقنيات تحكم تعقيبية أو بواسطة أنشوطات مغلقة  - أ

  وتتضمن وحدة تحكم رقمية؛
  

رة على توليد اھتزازات يصل جذر متوسط وتكون قاد  -٢
ھرتز و  ٢٠ج أو أكثر بين  ١٠مربعات سرعتھا إلى 

  ھرتز؛ ٢٠٠٠
  



كيلونيوتن أو أكثر،  ٥٠قادرة على توليد قوة تبلغ شدتھا   -٣
  ؛“لوحة كاشفة”مقيسة على 

  
مصممة  “برامج حاسوبية”وحدات تحكم رقمية مدمجة مع  -ب

خصيصاً من أجل الاختبارات الاھتزازية، في ظل نطاق 
ئم تصميمھا كيلوھرتز، على أن يلا ٥ترددي فعلي يزيد عن 

  أ؛- ٦-باء-١النظم المحددة في البند الفرعي 
  

دسرات اھتزازية (وحدات رجّاجة)، مجھزة أو غير مجھزة  -ج
 ٥٠بمضخمات مرتبطة بھا، قادرة على توليد قوة تبلغ 

، وصالحة “لوحة كاشفة”كيلونيوتن أو أكثر مقيسة على 
-٦-باء- ١للاستخدام مع الأجھزة المذكورة في البند الفرعي 

  أ؛
  

ھياكل داعمة للقطع الاختبارية ووحدات إلكترونية مصممة  -د
بحيث تدمج الوحدات الرجّاجة المتعددة في نظام رجّاج 

 ٥٠كامل قادر على توليد قوة مدمجة فعليــة تبلــغ 
، وھي ھياكل “لوحة كاشفة”كيلونيوتن أو أكثر، مقيسة على 

لبند ووحدات صالحة للاستخدام مع النظم المذكورة في ا
  أ.-٦-باء-١الفرعي 

  
 “لوحة كاشفة” -٦-باء-١في البند الفرعي   ملحوظة تقنية:

تعني لوحة مسطحة، أو سطحاً، بلا 
  تثبيتات أو تركيبات.

  

كيلونيوتن أو أكثر،  ٥٠قادرة على توليد قوة تبلغ شدتھا   -٣
  ؛“لوحة كاشفة”مقيسة على 

  
مصمَّمة  “برامج حاسوبية”وحدات تحكم رقمية مدمجة مع  -ب

خصيصاً من أجل الاختبارات الاھتزازية، في ظل نطاق ترددي 
كيلوھرتز، على أن يلائم تصميمھا النظم  ٥فعلي يزيد عن 

  أ؛- ٦- باء- ١المحددة في البند الفرعي 
  

دسرات اھتزازية (وحدات رجّاجة)، مجھزة أو غير مجھزة  -ج
نيوتن كيلو ٥٠بمضخمات مرتبطة بھا، قادرة على توليد قوة تبلغ 

، وصالحة للاستخدام مع ‘لوحة كاشفة’أو أكثر مقيسة على 
  ؛-أ-٦-باء- ١الأجھزة المذكورة في البند الفرعي 

  
  

ھياكل داعمة للقطع الاختبارية ووحدات إلكترونية مصممة  -د
بحيث تدمج الوحدات الرجّاجة المتعددة في نظام رجّاج كامل 

كيلونيوتن أو أكثر،  ٥٠قادر على توليد قوة مدمجة فعليــة تبلــغ 
، وھي ھياكل ووحدات صالحة ‘لوحة كاشفة’مقيسة على 

  أ.-٦-باء-١للاستخدام مع النظم المذكورة في البند الفرعي 
  

  
 “لوحة كاشفة” -٦-باء-١في البند الفرعي   ملحوظة تقنية:

تعني لوحة مسطحة، أو سطحاً، بلا تثبيتات 
  أو تركيبات.

  
المعادن، الخوائية أو المحكومة الضغط أفران السبك وصھر   -٧-باء-١

  الجوي والمعدات المتصلة بھا، وتسرد على النحو التالي:
  

أفران السبك ومعدات إعادة الصھر القوسية التي تتسم بكلتا  –أ 
  الخاصيتين التاليتين:

  
تتراوح سعات إلكتروداتھا القابلة للاستھلاك ما بين   - ١

  ؛٣سم ٢٠ ٠٠٠و  ٣سم ١٠٠٠

الضغط أفران السبك وصھر المعادن، الخوائية أو المحكومة   -٧-باء-١
  الجوي والمعدات المتصلة بھا، وتسرد على النحو التالي:

  
وأفران الصھر القوسية، ، والسبكأفران إعادة الصھر القوسية   -أ

التي تتسم بكلتا الخاصيتين وأفران الصھر القوسية والسبك 
  التاليتين:

  
القابلة للاستھلاك ما بين  تتراوح سعات إلكتروداتھا  -١   



  
وتكون قادرة على العمل في درجات حرارة انصھار   - ٢

  درجة مئوية)؛ ١٧٠٠كلفن ( ١٩٧٣تتجاوز 
  

أفران الصھر بالأشعة الإلكترونية وأفران صھر وتذرية  -ب
  البلازما، التي تتسم بكلتا الخاصيتين التاليتين:

  
  كيلوواط أو أكثر؛ ٥٠تعمل بقدرة   -١

  
تكون قادرة على العمل في درجات حرارة انصھار   -٢

  درجة مئوية)؛ ١٢٠٠كلفن ( ١٤٧٣تتجاوز 
  

نظم رصد ومراقبة حاسوبية مصممة بشكل خاص لأي من  -ج
أ أو -٧-باء-١الأفران المذكـــورة فـــي البنديـــن الفرعيين 

  ب.-٧-باء-١
  

  ؛٣سم ٢٠ ٠٠٠و  ٣سم ١٠٠٠

وتكون قادرة على العمل في درجات حرارة انصھار   -٢
  درجة مئوية)؛ ١٧٠٠كلفن ( ١٩٧٣تتجاوز 

  
وأفران تذرية البلازما أفران الصھر بالأشعة الإلكترونية  -ب

التي تتسم  وأفراد تذرية وصھر البلازما وأفران صھر البلازما
  خاصيتين التاليتين:بكلتا ال

  
  كيلوواط أو أكثر؛ ٥٠تعمل بقدرة   -١

تكون قادرة على العمل في درجات حرارة انصھار   -٢
  درجة مئوية)؛ ١٢٠٠كلفن ( ١٤٧٣تتجاوز 

  
نظم رصد ومراقبة حاسوبية مصممة بشكل خاص لأي من  -ج

-١أ أو -٧-باء-١الأفران المذكـــورة فـــي البنديـــن الفرعيين 
  ب.-٧-باء

  
دة في الفقرة  -د مشاعل بلازما مصمَّمة خصيصاً للأفران المحدَّ

  .ب التي تتسم بكلتا الخاصيتين التاليتين:٧.باء.١الفرعية 
  
  كيلوواط؛  ٥٠تعمل بقدرة أكبر من    - ١  
 ١٤٧٣قادرة على العمل عند درجة حرارة تتجاوز    - ٢  

  درجة مئوية). ١٢٠٠كلفن (
  

ة المصممة خصيصاً للأفران قاذف الحزمة الإلكتروني -ھـ 
دة في    كيلوواط. ٥٠ب تعمل بقدرة تتجاوز -٧-باء-١المحدَّ

  
"برامج حاسوبية" لأي توليفة من الأجھزة الإلكترونية أو نظام   -٣-دال-١

يتيح عمل مثل ھذا الجھاز (ھذه الأجھزة) كوحدة "تحكم عددي" 
أكثر في الآلات المكنية قادرة على التحكم في خمسة محاور أو 
قابلة للتداخل فيما بينھا ويمكن تنسيقھا على نحو متزامن 

  لأغراض "التحكم الكنتوري".

توليفة من الأجھزة الإلكترونية أو نظام يتيح "برامج حاسوبية" لأي   -٣-دال-١
عمل مثل ھذا الجھاز (ھذه الأجھزة) كوحدة "تحكم عددي" في 

الآلات المكنية قادرة على التحكم في خمسة محاور أو أكثر قابلة 
للتداخل فيما بينھا ويمكن تنسيقھا على نحو متزامن لأغراض 

  "التحكم الكنتوري".



  
تخضع "البرامج الحاسوبية"   -١  ملحوظتان:

للضوابط سواء جرى تصديرھا على نحو 
منفصل أو كانت تكمن في وحدة "تحكم 
  عددي" أو أي جھاز أو نظام إلكتروني.

  

  
مج الحاسوبية" تخضع "البرا  -١  ملحوظتان:

للضوابط سواء جرى تصديرھا على نحو 
منفصل أو كانت تكمن في وحدة "تحكم 
  عددي" أو أي جھاز أو نظام إلكتروني.

  
بوتقات مصنوعة من مواد مقاوِمة للمعادن الأكتينية السائلة، على   -١-ألف-٢

  النحو التالي:
  

  بوتقات تتسم بكلتا الخاصيتين التاليتين: -أ
  

ملليلتر) و  ١٥٠( ٣سم ١٥٠تتراوح ما بين سعة   - ١
  لترات)؛ ٨( ٣سم ٨٠٠٠

  
ومصنوعة أو مطلية بإحدى المواد التالية، أو بتوليفة   - ٢

% من ٢من المواد التالية، بنسبة شوائب إجمالية تبلغ 
  وزنھا أو أقلّ: 

  
  فلوريد الكالسيوم؛ -أ

  
  أو زركونات الكالسيوم (الميتازركونات)؛ -ب
  
  د السيريوم؛أو كبريتي -ج
  
  أو أكسيد الإربيوم (الإربيا)؛ -د
  
  أو أكسيد الھفنيوم (الھفنيا)؛ - ھـ
  
  أكسيد المغنسيوم؛ -و
  
تنجستن معالجة بالنيتريد -تيتانيوم-سبيكة نيوبيوم -ز

  % تنجستن)؛٢٠  % تيتانيوم، و٣٠  % نيوبيوم، و٥٠(حوالي 
  

على بوتقات مصنوعة من مواد مقاوِمة للمعادن الأكتينية السائلة،   -١-ألف-٢
  النحو التالي:

  
  بوتقات تتسم بكلتا الخاصيتين التاليتين: -أ

  
 ٨٠٠٠ملليلتر) و  ١٥٠( ٣سم ١٥٠سعة تتراوح ما بين   -١

  لترات)؛ ٨( ٣سم
  

ومصنوعة أو مطلية بإحدى المواد التالية، أو بتوليفة من   -٢
% من وزنھا ٢المواد التالية، بنسبة شوائب إجمالية تبلغ 

  أو أقلّ: 
  

  فلوريد الكالسيوم؛ -أ
  

  زركونات الكالسيوم (ميتازركونات)؛ -ب
  
  كبريتيد السيريوم؛ -ج
  
  أكسيد الأربيوم (إربيا)؛ -د
  
  كسيد الھافنيوم (الھافنيا)؛ - ھـ
  
  أكسيد المغنسيوم؛ -و
  
تنجستن معالجة بالنيتريد -تيتانيوم-سبيكة نيوبيوم -ز

  تنجستن)؛% ٢٠  % تيتانيوم، و٣٠  % نيوبيوم، و٥٠(حوالي 
  



  أكسيد اليتريوم (يتريا)؛ أو -ح
  
  (زركونيا). أو أكسيد الزركونيوم -ط

  
  بوتقات تتسم بكلتا الخاصيتين التاليتين:  -ب

  
ملليلتر) و  ١٥٠( ٣سم ١٥٠سعة تتراوح ما بين   -١

  لترات)؛ ٢( ٣سم ٨٠٠٠
  
مصنوعة أو مبطنة بالتنتالوم، بنسبة نقاوة تبلغ و  -٢

  % من وزنھا أو أكثر؛٩٩٫٩
  

  بوتقات تتسم بجميع الخصائص التالية: -ج
  

 ٢٠٠٠ملليلتر) و  ٥٠( ٣سم ٥٠ سعة تتراوح ما بين  -١
  لتر)؛ ٢( ٣سم

  
% ٩٨مصنوعة أو مبطنة بالتنتالوم، بنسبة نقاوة تبلغ و  -٢

  من وزنھا أو أكثر؛
  
ومطلية بكربيد أو نيتريد أو بوريد التنتالوم، أو أي خليط   -٣

  من تلك المركبات.
  

  أكسيد اليتريوم (يتريا)؛ -ح
  
  أكسيد الزركونيوم (زركونيا)؛ -ط

  
  بوتقات تتسم بكلتا الخاصيتين التاليتين:  -ب

  
 ٣سم ٢٠٠٠ملليلتر) و  ٥٠( ٣سم ٥٠سعة تتراوح ما بين   -١

  لتر)؛ ٢(
  
% ٩٩٫٩مصنوعة أو مبطنة بالتنتالوم، بنسبة نقاوة تبلغ و  -٢

  من وزنھا أو أكثر؛
  

  بوتقات تتسم بجميع الخصائص التالية: -ج
  

 ٣سم ٢٠٠٠ملليلتر) و  ٥٠( ٣سم ٥٠سعة تتراوح ما بين   -١
  لتر)؛ ٢(

  
% ٩٨مصنوعة أو مبطنة بالتنتالوم، بنسبة نقاوة تبلغ و  -٢

  من وزنھا أو أكثر؛
  
ومطلية بكربيد أو نيتريد أو بوريد التنتالوم، أو أي خليط   -٣

  من تلك المركبات.
  

مواد حفازة بلاتينية مصممة خصيصا أو معدة لتشجيع تفاعل   -٢-ألف-٢
تبادل نظير الھيدروجين بين الھيدروجين والماء لاستخلاص 

  التريتيوم من الماء الثقيل أو لإنتاج الماء الثقيل. 
  

مواد حفازة بلاتينية مصممة خصيصا أو معدة لتشجيع تفاعل تبادل   -٢-ألف-٢
والماء لاستخلاص التريتيوم  نظير الھيدروجين بين الھيدروجين

  من الماء الثقيل أو لإنتاج الماء الثقيل. 
  

  الكالسيوم الذي يتسم بكلتا الخاصيتين التاليتين:  -٥-جيم-٢
  

جزء في المليون من وزنه من  ١٠٠٠يحتوي على أقل من  -أ
  الشوائب المعدنية بخلاف المغنسيوم؛

  
وزنه من  أجزاء في المليون من ١٠ويحتوي على أقل من  -ب

  الكالسيوم الذي يتسم بكلتا الخاصيتين التاليتين:  -٥-جيم-٢
  

جزء في المليون من وزنه من  ١٠٠٠يحتوي على أقل من  -أ
  الشوائب المعدنية بخلاف المغنسيوم؛

  
أجزاء في المليون من وزنه من  ١٠ويحتوي على أقل من  -ب



  البورون.
  

  البورون.
  

  ومواد تقوية تمھيدية، على النحو التالي: "مواد ليفية أو خيطية"،  -٧-جيم-٢
  

مواد "ليفية أو خيطية" كربونية أو أراميدية تتسم بإحدى  -أ
  الخاصيتين التاليتين:

  
متر أو   ٦١٠×  ١٢٫٧مقداره ´ معامل نوعي´لھا   - ١

  أكثر؛
  

×  ٢٣٫٥مقدارھا ´ مقاومة شد نوعية´تكون ذات  أو  -٢
  متر أو أكثر؛  ١٠٤

  
على  -أ-٧-جيم-٢البند الفرعي لا يسري   ملحوظة:

"المواد الليفية أو الخيطية" الأراميدية التي 
% من وزنھا أو أكثر  ٠٫٢٥تحتوي على 

ل سطوح ليفي يعتمد على الإستر.   من معدِّ
  

أو "مواد ليفية أو خيطية" زجاجية تتسم بكلتا الخاصيتين  -ب
  التاليتين:

  
أو متر   ٦١٠×  ٣٫١٨مقداره ´ معامل نوعي´لھا   -١

  أكثر؛ 
  

مقدارھا ´ مقاومة شد نوعية´تكون ذات  -أ   -٢
  متر أو أكثر؛  ٤١٠×٧٫٦٢

  
  

"أوبار" أو "فتل مسحوبة" أو "نسالات" أو "شرائـط" متصلة  -ج
بة  بالراتنج المصلد بالحرارة، عرضھا  مم أو أقل  ١٥مشرَّ

(مواد تقوية تمھيدية)، مصنوعة من "المواد الليفية أو 
الكربونية أو الزجاجية المذكورة في البند الفرعي الخيطية" 

  .-ب-٧-جيم-٢  أ أو البند الفرعي-٧-جيم-٢

  "مواد ليفية أو خيطية"، ومواد تقوية تمھيدية، على النحو التالي:  -٧-جيم-٢
  

مواد "ليفية أو خيطية" كربونية أو أراميدية تتسم بإحدى  -أ
  الخاصيتين التاليتين:

  
  متر أو أكثر؛  ٦١٠×  ١٢٫٧مقداره ´ معامل نوعي´لھا   -١

  
  ٤١٠×  ٢٣٫٥مقدارھا ´ مقاومة شد نوعية´وتكون ذات   -٢

  متر أو أكثر؛
  

على  -أ-٧-جيم-٢لا يسري البند الفرعي   ملحوظة:
"المواد الليفية أو الخيطية" الأراميدية التي 

% من وزنھا أو أكثر  ٠٫٢٥تحتوي على 
ل سطوح ليفي يعتمد على الإستر.   من معدِّ

  
ة أو خيطية" زجاجية تتسم بكلتا الخاصيتين أو "مواد ليفي -ب

  التاليتين:
  

  متر أو أكثر؛  ٦١٠×  ٣٫١٨مقداره ´ معامل نوعي´لھا   -١
  

مقدارھا ´ مقاومة شد نوعية´وتكون ذات   -٢
  متر أو أكثر؛  ٤١٠×٧٫٦٢

  
  

"أوبار" أو "فتل مسحوبة" أو "نسالات" أو "شرائـط" متصلة  -ج
بة  بالراتنج المصلد  مم أو أقل  ١٥بالحرارة، عرضھا مشرَّ

(مواد تقوية تمھيدية)، مصنوعة من "المواد الليفية أو 
-٢الخيطية" الكربونية أو الزجاجية المذكورة في البند الفرعي 

  .-ب-٧-جيم- ٢  أ أو البند الفرعي-٧-جيم
  
  



  
يشكل الراتنج النسيج الغشائي     ملحوظة تقنية:

  للمركب.
  

المعامل ´ -٧-جيم-٢في البند الفرعي   -١  ملحوظات تقنية:
ھو معامل "يونج" ´ النوعي

بالنيوتن/متر مربع مقسوما على 
بالنيوتن/متر مكعب الوزن النوعي 

±  ٢٩٦عندما يقاس في درجة حرارة 
درجة مئوية)  ٢  ± ٢٣كلفن ( ٢

  %.٥  ± ٥٠ورطوبة نسبية قدرھا 
  

المعامل ´، -٧-جيم-٢في البند الفرعي   -٢
ھو معامل "يونج" ´ النوعي

بالنيوتن/متر مربع مقسوما على 
الوزن النوعي بالنيوتن/متر مكعب 

±  ٢٩٦عندما يقاس في درجة حرارة 
درجة مئوية)  ٢  ± ٢٣كلفن ( ٢

  %.٥  ± ٥٠ورطوبة نسبية قدرھا 
٥±  ٥٠.%  

  

  
يشكل الراتنج النسيج الغشائي     ملحوظة تقنية:

  للمركب.
  

المعامل ´ -٧-جيم-٢في البند الفرعي   -١  ملحوظات تقنية:
ھو معامل "يونج" بالنيوتن/متر ´ النوعي

مربع مقسوما على الوزن النوعي 
بالنيوتن/متر مكعب عندما يقاس في 

كلفن  ٢±  ٢٩٦درجة حرارة 
درجة مئوية) ورطوبة نسبية  ٢  ±  ٢٣(

  %.٥ ±  ٥٠قدرھا 
  

المعامل ´، -٧-جيم-٢في البند الفرعي   -٢
امل "يونج" بالنيوتن/متر ھو مع´ النوعي

مربع مقسوما على الوزن النوعي 
بالنيوتن/متر مكعب عندما يقاس في 

كلفن  ٢±  ٢٩٦درجة حرارة 
درجة مئوية) ورطوبة نسبية  ٢  ±  ٢٣(

  %.٥ ±  ٥٠قدرھا 
٥±  ٥٠.%  
  

  المغنسيوم الذي يتسم بكلتا الخاصيتين التاليتين:  -١٠-جيم-٢
  

جزء في المليون من وزنه من  ٢٠٠على أقل من  يحتوي -أ
  الشوائب المعدنية بخلاف الكالسيوم؛

  
أجزاء في المليون من وزنه من  ١٠ويحتوي على أقل من  -ب

  البورون.
  

  المغنسيوم الذي يتسم بكلتا الخاصيتين التاليتين:  -١٠-جيم-٢
  

جزء في المليون من وزنه من  ٢٠٠على أقل من  يحتوي -أ
  الشوائب المعدنية بخلاف الكالسيوم؛

  
أجزاء في المليون من وزنه من  ١٠ويحتوي على أقل من  -ب

  البورون.
  

 ١٩٥٠مقاومة شد قصوى مقدارھا ´ القادر على´فولاذ التقوية   -١١-جيم-٢
درجة  ٢٠كلفن ( ٢٩٣ميغابسكال أو أكثر في درجة حرارة 

  ئوية).م
  

 ١٩٥٠شد قصوى مقدارھا  مقاومة´ القادر على´فولاذ التقوية   -١١-جيم-٢
درجة  ٢٠كلفن ( ٢٩٣ميغابسكال أو أكثر في درجة حرارة 

  مئوية).
  



على الأشكال  -١١-جيم-٢لا يسري البند الفرعي   ملحوظة:
  مم أو أقل. ٧٥التي تبلغ جميع أبعادھا الخطية 

  
قادر ´عبارة  -١١-جيم-٢في البند الفرعي   ملحوظة تقنية:

تشمل فولاذ التقوية قبل المعالجة ´ على
  الحرارية أو بعدھا.

  

على الأشكال  -١١-جيم-٢لا يسري البند الفرعي   ملحوظة:
  مم أو أقل. ٧٥التي تبلغ جميع أبعادھا الخطية 

  
قادر ´عبارة  -١١-جيم-٢في البند الفرعي   ملحوظة تقنية:

المعالجة  تشمل فولاذ التقوية قبل´ على
  الحرارية أو بعدھا.

  
  مسحوق النيكل ومعدن النيكل المسامي، على النحو التالي:  -١٦-جيم-٢
  

ة خصيصاً لصنع   حاشية: في ما يخص مساحيق النيكل المعدَّ
موانع انتشار الغازات، انظر الوثيقة 

INFCIRC/254/Part 1  .(بصيغتھا المعدلة)  
  

  الخاصيتين التاليتين:مسحوق النيكل الذي يتسم بكلتا  -أ
  

المسحوق الذي يبلغ محتوى نقاء النيكل فيه    -١
  % من وزنه أو أكثر؛٩٩٫٠

  
 ١٠يتجاوز حجم الجسيم المتوسط فيه  ولا  -٢

  ؛ASTM B 330ميكرومتر حسب معيار 
  

  
  

  مسحوق النيكل ومعدن النيكل المسامي، على النحو التالي:  -١٦-جيم-٢
  

ة خصيصاً لصنع موانع   حاشية: في ما يخص مساحيق النيكل المعدَّ
  INFCIRC/254/Part 1انتشار الغازات، انظر الوثيقة 

  (بصيغتھا المعدلة).
  

  مسحوق النيكل الذي يتسم بكلتا الخاصيتين التاليتين: -أ
  

% ٩٩٫٠المسحوق الذي يبلغ محتوى نقاء النيكل فيه    -١
  من وزنه أو أكثر؛

  
ميكرومتر  ١٠حجم الجسيم المتوسط فيه يتجاوز  ولا  -٢

  ؛ الصادر عن الجمعية الأمريكية للاختبار والمواد ASTM B 330حسب معيار 
  

النويدات المشعة المناسبة لصنع مصادر نيوترونية على أساس   -١٩-جيم-٢
  ألفا. -تفاعل نيوترون

  
  ٢٠٩بولونيوم    ٢٤٤كوريوم     ٢٢٥أكتينيوم 
  ٢١٠بولونيوم   ٢٥٣اينشتينوم     ٢٢٧أكتينيوم 

  ٢٢٣راديوم    ٢٥٤اينشتينوم   ٢٥٣كاليفورنيوم 
  ٢٢٧ثوريوم    ١٤٨جادولينيوم    ٢٤٠كوريوم 
  ٢٢٨ثوريوم    ٢٣٦بلوتونيوم    ٢٤١كوريوم 
  ٢٣٠يورانيوم    ٢٣٨بلوتونيوم    ٢٤٢كوريوم 
  ٢٣٢يورانيوم    ٢٠٨بولونيوم    ٢٤٣كوريوم 

النويدات المشعة المناسبة لصنع مصادر نيوترونية على أساس   -١٩-جيم-٢
  ألفا. -تفاعل نيوترون

  
   )Po209( ٢٠٩بولونيوم  )Cm244(٢٤٤كوريوم  )Ac225(٢٢٥أكتينيوم 
  )Po210( ٢١٠بولونيوم  )Es253( ٢٥٣اينشتينوم  )Ac227( ٢٢٧أكتينيوم 

  )Ra223( ٢٢٣راديوم  )Es254( ٢٥٤اينشتينوم  )Cf253( ٢٥٣كاليفورنيوم 
  )Th227( ٢٢٧ثوريوم  )Gd148( ١٤٨جادولينيوم  )Cm240( ٢٤٠كوريوم 
  )Th228( ٢٢٨ثوريوم   )Pu236( ٢٣٦بلوتونيوم   )Cm241( ٢٤١كوريوم 
  )U230( ٢٣٠يورانيوم   )Pu238( ٢٣٨بلوتونيوم   )Cm242( ٢٤٢كوريوم 
  )U232( ٢٣٢يورانيوم   )Pu208( ٢٠٨بولونيوم   )Cm243( ٢٤٣كوريوم 



  
    

  معدات ومكونات الفصل النظيري لليورانيوم  -٣
  (بخلاف الأصناف الواردة في قائمة المواد الحساسة)

  
  المعدات والمجمعات والمكونات  -أ -٣

  

  معدات ومكونات الفصل النظيري لليورانيوم  -٣
  (بخلاف الأصناف الواردة في قائمة المواد الحساسة)

  
  المعدات والمجمعات والمكونات  -أ -٣

  
مات الليزر والمذبذِبات على النحو التالي:   -٢-ألف-٣   الليزرات ومضخِّ
  

الليزرات العاملة ببخار النحاس التي تتسم بكلتا الخاصيتين   (أ)
  التاليتين: 

  
 ٦٠٠  و ٥٠٠تعمل بموجات يتراوح طولھا ما بين   -١

  نانومتر؛ 
  

   واط أو أكثر؛ ٣٠وبقدرة خَرج متوسطة تساوي   -٢
  

مات الليزر والمذبذِبات على النحو التالي:   -٢-ألف-٣   الليزرات ومضخِّ
  

الليزرات العاملة ببخار النحاس التي تتسم بكلتا الخاصيتين   (أ)
  التاليتين: 

  
 ٦٠٠  و ٥٠٠تعمل بموجات يتراوح طولھا ما بين   -١

  نانومتر؛ 
  

   واط أو أكثر؛ ٣٠وبقدرة خَرج متوسطة تساوي   -٢
  

الليزرات النبضية العاملة بثاني أكسيد الكربون التي تتسم  -ز
  بجميع الخصائص التالية: 

  
 ١١٠٠٠  و ٩٠٠٠تعمل بموجات يتراوح طولھا ما بين   -١

   نانومتر؛
  

   ھرتز؛ ٢٥٠وبمعدل تكرار أعلى من   -٢
  

الليزرات النبضية العاملة بثاني أكسيد الكربون التي تتسم بجميع  -ز
  الخصائص التالية: 

  
 ١١٠٠٠  و ٩٠٠٠تعمل بموجات يتراوح طولھا ما بين   -١

   نانومتر؛
  

   ھرتز؛ ٢٥٠وبمعدل تكرار أعلى من   -٢
  

الكربون التي تتسم  أجھزة الليزر النبضية العاملة بأول أكسيد  -ي
  بجميع الخصائص التالية:

  
 ٦٠٠٠  و ٥٠٠٠تعمل بموجات يتراوح طولھا ما بين  -١

  نانومتر؛
  
  ھرتز؛ ٢٥٠وبمعدل تكرار أعلى من  -٢
  

أجھزة الليزر النبضية العاملة بأول أكسيد الكربون التي تتسم   -ي
  بجميع الخصائص التالية:

  
 ٦٠٠٠  و ٥٠٠٠تعمل بموجات يتراوح طولھا ما بين  -١

  نانومتر؛
  
  ھرتز؛ ٢٥٠وبمعدل تكرار أعلى من  -٢
  



  واط؛ ٢٠٠وبقدرة خَرج متوسطة أكبر من  -٣
  
  نانوثانية. ٢٠٠وبعرض نبضات أقل من  -٤
  

 على -ز-٢-ألف-٣لا يسري البند الفرعي   ملحوظة:
أجھزة الليزر الصناعية العاملة بأكسيد الكربون 

 ١ذات القدرة الأعلى (التي تتراوح عادةً ما بين 
كيلوواط)، المستخدمة في تطبيقات مثل القَطع  ٥  و

واللحام، إذ أن ھذا النوع من أجھزة الليزر إما 
تكون متواصلة الموجات أو تكون نبضية يزيد 

  نانوثانية. ٢٠٠عرض نبضاتھا عن 
  

  واط؛ ٢٠٠وبقدرة خَرج متوسطة أكبر من  -٣
  
  نانوثانية. ٢٠٠وبعرض نبضات أقل من  -٤
  

على  -ز-٢-ألف-٣لا يسري البند الفرعي   ملحوظة:
أجھزة الليزر الصناعية العاملة بأكسيد الكربون ذات 

 ٥  و ١القدرة الأعلى (التي تتراوح عادةً ما بين 
كيلوواط)، المستخدمة في تطبيقات مثل القَطع 

واللحام، إذ أن ھذا النوع من أجھزة الليزر إما تكون 
بضية يزيد عرض متواصلة الموجات أو تكون ن

  نانوثانية. ٢٠٠نبضاتھا عن 
  

مغنطيسات كھربائية ملفية فائقة التوصيل تتسم بجميع   -٤-ألف-٣
  الخصائص التالية: 

  
  تسلات؛  ٢قادرة على توليد مجالات مغنطيسية تزيد عن  -أ

  
  ؛ ٢وتتجاوز نسبة طولھا إلى قطرھا الداخلي  -ب

  
  مم؛ ٣٠٠ويزيد قطرھا الداخلي عن  -ج

  
% فوق ١ولھا مجال مغنطيسي موحد يصل إلى أكثر من  -د

  الخمسين في المئة المركزية من حجمھا الداخلي. 
  
  

-٣لا تسري الضوابط الواردة في البند الفرعي   :ملحوظة
مة خصيصاً لنظم  -٤-ألف على المغنطيسات المصمَّ

التصوير بالرنين المغنطيسي النووي للأغراض الطبية 
ر    ھذه النظم.  ء منكجزوالتي تُصدَّ

  
لا يعني بالضرورة جزءاً  "جزء من"تعبير   حاشية:

مادياً في الشحنة ذاتھا. ويسمح باستيراد 
شحنات منفصلة من مصادر مختلفة بشرط أن 

مغنطيسات كھربائية ملفية فائقة التوصيل تتسم بجميع الخصائص   -٤-ألف-٣
  التالية: 

  
  تسلات؛  ٢قادرة على توليد مجالات مغنطيسية تزيد عن  -أ

  
  ؛ ٢وتتجاوز نسبة طولھا إلى قطرھا الداخلي  -ب

  
  مم؛ ٣٠٠ويزيد قطرھا الداخلي عن  -ج

  
% فوق ١ولھا مجال مغنطيسي موحد يصل إلى أكثر من  -د

  ين في المئة المركزية من حجمھا الداخلي. الخمس
  
  

-ألف-٣لا تسري الضوابط الواردة في البند الفرعي   :ملحوظة
على المغنطيسات المصمَّمة خصيصاً لنظم التصوير  -٤

بالرنين المغنطيسي النووي للأغراض الطبية والتي 
ر    ‘. كجزء من ھذه النظم’تُصدَّ

  
لا يعني بالضرورة جزءاً مادياً ‘ جزء من’تعبير   حاشية:

في الشحنة ذاتھا. ويسمح باستيراد شحنات 
منفصلة من مصادر مختلفة بشرط أن تحدد 



تحدد وثائق التصدير ذات الصلة بوضوح 
  العلاقة التي ينطبق عليھا تعبير "جزء من".

  

وثائق التصدير ذات الصلة بوضوح العلاقة التي 
  ‘.جزء من’ينطبق عليھا تعبير 

  
مصادر للتيار الكھربائي المستمر بقدرة عالية تتسم بكلتا   -٥-ألف-٣
  لخاصيتين التاليتين: ا

  
 ٨قادرة على أن تنتج بشكل متواصل، خلال فترة زمنية تبلغ  -أ

أمبير أو  ٥٠٠فلط أو أكثر بتيار ناتج يبلغ  ١٠٠ساعات، 
  أكثر؛

  
%  خلال ٠٫١بنسبة ثبات تيار أو ثبات فلطي تزيد على و -ب

  ساعات.  ٨فترة زمنية تبلغ 
  

مصادر للتيار الكھربائي المستمر بقدرة عالية تتسم بكلتا   -٥-ألف-٣
  الخاصيتين التاليتين: 

  
 ٨قادرة على أن تنتج بشكل متواصل، خلال فترة زمنية تبلغ  -١

أمبير أو  ٥٠٠فلط أو أكثر بتيار ناتج يبلغ  ١٠٠ساعات، 
  أكثر؛

  
%  خلال فترة ٠٫١وبنسبة ثبات تيار أو ثبات فلطي تزيد على  -ب

  ساعات.  ٨تبلغ  زمنية
  

مصادر للتيار الكھربائي المستمر ذات فلطية عالية تتسم بكلتا   -٦-ألف-٣
  الخاصيتين التاليتين: 

  
 ٨قادرة على أن تنتج بشكل متواصل، خلال فترة زمنية تبلغ  -أ

أمبير أو  ١كيلوفلط أو أكثر بتيار ناتج يبلغ  ٢٠ساعات، 
  أكثر؛

  
فلطي تزيد على  بنسبة ثبات تيار أو ثباتو -ب      

  ساعات.  ٨%  خلال فترة زمنية تبلغ ٠٫١
  

مصادر للتيار الكھربائي المستمر ذات فلطية عالية تتسم بكلتا   -٦-ألف-٣
  الخاصيتين التاليتين: 

  
 ٨قادرة على أن تنتج بشكل متواصل، خلال فترة زمنية تبلغ  -أ

أمبير أو  ١كيلو فلط أو أكثر بتيار ناتج يبلغ  ٢٠ساعات، 
  أكثر؛

  
وبنسبة ثبات تيار أو ثبات فلطي تزيد على  -ب      

  ساعات.  ٨%  خلال فترة زمنية تبلغ ٠٫١
  

آلات التوازن المتعددة الأسطح بالطرد المركزي، الثابتة أو   -٣-باء-٣
  المحمولة، الأفقية أو العمودية، على النحو التالي:

  
آلات التوازن بالطرد المركزي المصممة لموازنة الأجھزة  -أ

ارة المرنة التي يبلغ طولھا  وَّ مم أو أكثر والتي تتسم   ٦٠٠الدَّ
  بجميع الخصائص التالية: 

  
 ٧٥قطر تأرجحھا أو قطرھا المرتكز العمود يتجاوز   -١

  مم؛ 
  

آلات التوازن المتعددة الأسطح بالطرد المركزي، الثابتة أو   -٣-باء-٣
  التالي:المحمولة، الأفقية أو العمودية، على النحو 

  
آلات التوازن بالطرد المركزي المصممة لموازنة الأجھزة  -أ

ارة المرنة التي يبلغ طولھا  وَّ مم أو أكثر والتي تتسم   ٦٠٠الدَّ
  بجميع الخصائص التالية: 

  
 مم؛  ٧٥قطر تأرجحھا أو قطرھا المرتكز العمود يتجاوز   -١

  
  كيلوغراما؛ ٢٣و ٠٫٩تتراوح مقدرتھا الكتلية بين و  -٢



  كيلوغراما؛ ٢٣و ٠٫٩تتراوح مقدرتھا الكتلية بين و  -٢
  

 ٥٠٠٠على سرعة دوران للموازنة تتجاوز  وقادرة  -٣
   لفة في الدقيقة؛

  
آلات التوازن بالطرد المركزي المصممة لموازنة مكونات  -ب

ارة الاسطوانية المجوفة والتي تتسم بجميع  وَّ الأجھزة الدَّ
  الخصائص التالية: 

  
  مم؛  ٧٥قطرھا المرتكز العمود يتجاوز   -١

  
  كيلوغراما؛  ٢٣و ٠٫٩وتتراوح مقدرتھا الكتلية بين   -٢

  
قادرة على ضبط اختلال توازن متخلف يساوي و  -٣

ملليمتر/كيلوغرام أو أقل لكل × كيلوغرام  ٠٫٠١٠
  سطح؛

  
  ومن النوع المدار بالسيور.   -٤

  

  
 ٥٠٠٠وقادرة على سرعة دوران للموازنة تتجاوز   -٣

   لفة في الدقيقة؛
  

آلات التوازن بالطرد المركزي المصممة لموازنة مكونات  -ب
ارة الاسطوانية المجوفة والتي تتسم بجميع  وَّ الأجھزة الدَّ

  الخصائص التالية: 
  

  مم؛  ٧٥قطرھا المرتكز العمود يتجاوز   -١
  

  كيلوغراما؛  ٢٣و ٠٫٩الكتلية بين وتتراوح مقدرتھا   -٢
  

 غرام ١٠يساوي أو أقلّ من  اختلال توازن متخلف أدنىو  -٣
x لكل سطح؛ ملليمتر/كيلوغرام  

  
  ومن النوع المدار بالسيور.   -٤

  

  آلات لف الخيوط والمعدات المتصلة بھا، على النحو التالي:  -٤-باء-٣
  

  لف الخيوط التي تتسم بجميع الخصائص التالية:  آلات -أ
  

تتـسّـم بحركات منسقة ومبرمجة في محورين أو أكثر   -١
  لوضع الألياف في مواضعھا، وتغليفھا، ولفھا؛ 

  

  آلات لف الخيوط والمعدات المتصلة بھا، على النحو التالي:  -٤-باء-٣
  

  آلات لف الخيوط التي تتسم بجميع الخصائص التالية:  -أ
  

تتـسّـم بحركات منسقة ومبرمجة في محورين أو أكثر   -١
  لوضع الألياف في مواضعھا، وتغليفھا، ولفھا؛ 

  
 ٢٣٠المطيافات الكتليّة التي لھا قدرة على قياس أيونات تبلغ   -٦-باء-٣

وحدة من وحدات الكتلة الذريّة أو أكبر، ولھا قدرة على التحليل 
، ومصادرھا الأيونية، على ٢٣٠تزيد عن جزءين اثنين في 

  النحو التالي: 
  

تسري الضوابط الواردة في الوثيقة    حاشية:
INFCIRC/254/Part 1دلة) على (بصيغتھا المع

حدة و ٢٣٠المطيافات الكتليّة التي لھا قدرة على قياس أيونات تبلغ   -٦-باء-٣
من وحدات الكتلة الذريّة أو أكبر، ولھا قدرة على التحليل تزيد عن 

  ، ومصادرھا الأيونية، على النحو التالي: ٢٣٠جزءين اثنين في 
  

تسري الضوابط الواردة في   حاشية:
(بصيغتھا المعدلة) على INFCIRC/254/Part 1ةــــالوثيق

ة خصيصاً لتحليل  المطيافات الكتليّة المصمّمة أو المعدَّ



ة خصيصاً لتحليل  المطيافات الكتليّة المصمّمة أو المعدَّ
  عينات مباشرة من سادس فلوريد اليورانيوم. 

  
  مطيافات كتليّة بلازميّة مقرونة بالحث؛  -أ

  
  مطيافات كتليّة تعمل بالتفريغ التوھّجي؛  -ب

  
  مطيافات كتلية تعمل بالتأيّن الحراري؛  -ج

  
بالرجم الإلكتروني وتتسم بكلتا مطيافات كتلية تعمل  -د

  الخاصيتين التاليتين:
  

لھا حجرة مصدر مبنية أو مبطنة  نظام لمدخل   -١
الحزم الإشعاعية الجزيئية يضخ حزمة إشعاعية 

مسدّدة من جزيئات الحَليلة داخل موضع من 
المصدر الأيوني يتم فيه تأيين الجزيئات بواسطة 

  حزمة إشعاعية إلكترونية؛
  

بمصيدة باردة واحدة أو أكثر يمكن تبريدھا  ومزودة  -٢
درجة مئوية) أو  ٨٠- كلفن ( ١٩٣لدرجة حرارة 

أقل من أجل احتجاز جزيئات الحَليلة غير المؤيَّنة 
  بواسطة الحزمة الإشعاعية الإلكترونية؛

  
دة بمصدر أيوني لإنتاج الفلورين إنتاجاً  - ھـ مطيافات كتلية مزوَّ

الأكتينات أو مع الفلوريدات  دقيقاً ومصمّمة لتُستخدم مع
  الأكتينيّة. 

يصف  - د-٦-باء-٣البند الفرعي   -١  ملحوظات تقنية:
المطيافات الكتلية التي تُستخدم عادةً 

بغرض التحليل النظائري لعينات غاز 
  سادس فلوريد اليورانيوم.

  
التي تعمل بالرجم  المطيافات الكتلية  -٢

الإلكتروني، الواردة في البند الفرعي 

  عينات مباشرة من سادس فلوريد اليورانيوم. 
  

  مطيافات كتليّة بلازميّة مقرونة بالحث؛  -أ
  

  مطيافات كتليّة تعمل بالتفريغ التوھّجي؛  -ب
  

  مطيافات كتلية تعمل بالتأيّن الحراري؛  -ج
  

مطيافات كتلية تعمل بالرجم الإلكتروني وتتسم بكلتا الخاصيتين  -د
  التاليتين:

  
لھا حجرة مصدر مبنية أو مبطنة  نظام لمدخل الحزم   -٣

الإشعاعية الجزيئية يضخ حزمة إشعاعية مسدّدة من 
جزيئات الحَليلة داخل موضع من المصدر الأيوني 

يتم فيه تأيين الجزيئات بواسطة حزمة إشعاعية 
  كترونية؛إل

  
مزودة بمصيدة باردة واحدة أو أكثر يمكن وأيضاً   -٤

درجة  ٨٠- كلفن ( ١٩٣تبريدھا لدرجة حرارة 
مئوية) أو أقل من أجل احتجاز جزيئات الحَليلة غير 

  المؤيَّنة بواسطة الحزمة الإشعاعية الإلكترونية؛
  

دة بمصدر أيوني لإنتاج الفلورين إنتاجاً  - ھـ مطيافات كتلية مزوَّ
قيقاً ومصمّمة لتُستخدم مع الأكتينات أو مع الفلوريدات د

  الأكتينيّة. 
يصف  - د-٦-باء-٣البند الفرعي   -١  ملحوظات تقنية:

المطيافات الكتلية التي تُستخدم عادةً 
بغرض التحليل النظائري لعينات غاز 

  سادس فلوريد اليورانيوم.
  

التي تعمل بالرجم  المطيافات الكتلية  -٢
الإلكتروني، الواردة في البند الفرعي 

، تُعرَف أيضاً باسم - د-٦-باء-٣



، تُعرَف أيضاً باسم - د-٦-باء-٣
المطيافات الكتلية التي تعمل بالقصف 
الإلكتروني أو المطيافات الكتلية التي 

  تعمل بالتأيّن الإلكتروني.
  

، -٢-د-٦-باء-٣في البند الفرعي   -٣
ھي جھاز يصدّ ‘ المصيدة الباردة’

غاز عن طريق تكثيفھا أو جزيئات ال
تجميدھا على أسطح باردة. 

ولأغراض ھذا المدخل، لا تُعتبَر 
المضخات الفراغية التي تعمل عند 

درجات حرارة منخفضة جداً بالھليوم 
الغازي ولھا أنشوطة مغلقة بمثابة 

  مصيدة باردة.
  

المطيافات الكتلية التي تعمل بالقصف 
الإلكتروني أو المطيافات الكتلية التي 

  تعمل بالتأيّن الإلكتروني.
  

، -٢-د-٦-باء-٣في البند الفرعي   -٣
ھي جھاز يصدّ ‘ المصيدة الباردة’

غاز عن طريق تكثيفھا أو جزيئات ال
تجميدھا على أسطح باردة. ولأغراض 

ھذا المدخل، لا تُعتبَر المضخات 
الفراغية التي تعمل عند درجات حرارة 

منخفضة جداً بالھليوم الغازي ولھا 
  أنشوطة مغلقة بمثابة مصيدة باردة.

  

  معدات متصلة بمصانع إنتاج الماء الثقيل  -٤
  قائمة المواد الحساسة) (بخلاف الأصناف الواردة في

  
  المعدات والمجمعات والمكونات  -أ  -٤

  
عبوات خاصة يمكن أن تستخدم في فصل الماء الثقيل من الماء   -١-ألف-٤

  العادي، وتتسم بكلتا الخاصيتين التاليتين: 
  

مصنوعة من نسيج شبكي من البرونز الفوسفوري المعالج  -أ
  وكيميائيا لتحسين القابلية للابتلال؛ 

  
ومصممة لتستخدم في أبراج التقطير الخوائي  -ب

)vacuum distillation .(  
  

  معدات متصلة بمصانع إنتاج الماء الثقيل  -٤
  (بخلاف الأصناف الواردة في قائمة المواد الحساسة)

  
  المعدات والمجمعات والمكونات  -أ  -٤

  
عبوات خاصة يمكن أن تستخدم في فصل الماء الثقيل من الماء   -١-ألف-٤

  العادي، وتتسم بكلتا الخاصيتين التاليتين: 
  

مصنوعة من نسيج شبكي من البرونز الفوسفوري المعالج  -أ
  وكيميائيا لتحسين القابلية للابتلال؛ 

  
ومصممة لتستخدم في أبراج التقطير الخوائي  -ب

)vacuum distillation .(  
  

أعمدة أحواض تبادل الماء وكبريتيد الھيدروجين والموصلات   -١-باء-٤
  الداخلية، على النحو التالي: 

  
ة خصيصا لإنتاج   حاشية: فيما يخص الأعمدة المصممة أو المعدَّ

أعمدة أحواض تبادل الماء وكبريتيد الھيدروجين والموصلات   -١-باء-٤
  الداخلية، على النحو التالي: 

  
ة خصيصا لإنتاج   حاشية: فيما يخص الأعمدة المصممة أو المعدَّ



  INFCIRC/254/Part 1الماء الثقيل، انظر الوثيقة 
  (بصيغتھا المعدلة). 

  
أعمدة أحواض تبادل الماء وكبريتيد الھيدروجين التي تتسم  -أ

  بجميع الخصائص التالية: 
  

   ميغابسكال أو أكثر؛ ٢يمكنھا أن تعمل في ضغط يبلغ   -١
  

ومصنوعة من الفولاذ الكربوني الذي يبلغ فيه المقاس   -٢
أو  ٥الأستنيتي (أو المعيار المكافئ له)  ASTMالحبيبي 
  أكثر؛

  
   متر أو أكثر؛ ١٫٨طرھا ويبلغ ق  -٣

  
الموصلات الداخلية اللازمة لأعمدة أحواض تبادل الماء  -ب 

 أ. -١-باء- ٤وكبريتيد الھيدروجين المذكورة في البند الفرعي 
  

  INFCIRC/254/Part 1الماء الثقيل، انظر الوثيقة 
  (بصيغتھا المعدلة). 

  
أعمدة أحواض تبادل الماء وكبريتيد الھيدروجين التي تتسم بجميع 

  الخصائص التالية: 
  

   ميغابسكال أو أكثر؛ ٢يمكنھا أن تعمل في ضغط يبلغ   -١
  

ومصنوعة من الفولاذ الكربوني الذي يبلغ فيه المقاس   -٢
أو  ٥الأستنيتي (أو المعيار المكافئ له)  ASTMالحبيبي 
  أكثر؛

  
   متر أو أكثر؛ ١٫٨يبلغ قطرھا و  -٣

  
الموصلات الداخلية اللازمة لأعمدة أحواض تبادل الماء  -ب

  أ. -١-باء- ٤وكبريتيد الھيدروجين المذكورة في البند الفرعي 
  

أعمدة تقطير الھيدروجين عند درجات حرارة منخفضة جداً التي   -٢-باء-٤
  تتـسّـم بجميع الخصائص التالية: 

  
 ٢٣٨كلفن ( ٣٥مصمَّمة للعمل بدرجات حرارة داخلية تبلغ  -أ

  درجة مئوية تحت الصفر) أو أقلّ؛ 
  

 ٥  و ٠٫٥مصمَّمة لتعمل بضغط داخلي يتراوح ما بين  -ب
  ميغابسكال؛ 

  
  عة من إحدى المادتين التاليتين: مصنو -ج
  

بمحتوى  ٣٠٠الفولاذ غير القابل للصدأ من السلسلة   -١
 ASTMكبريتي منخفض يبلغ فيه المقاس الحبيبي 

  أو أكثر؛ ٥الأستنيتي (أو المعيار المكافئ له) 
  

من مواد مماثلة تتحمل درجات الحرارة المنخفضة  أو  -٢

أعمدة تقطير الھيدروجين عند درجات حرارة منخفضة جداً التي   -٢-باء-٤
  تتـسّـم بجميع الخصائص التالية: 

  
 ٢٣٨( كلفن ٣٥مصمَّمة للعمل بدرجات حرارة داخلية تبلغ  -أ

  درجة مئوية تحت الصفر) أو أقلّ؛ 
  

 ٥  و ٠٫٥مصمَّمة لتعمل بضغط داخلي يتراوح ما بين  -ب
  ميغابسكال؛ 

  
  مصنوعة من إحدى المادتين التاليتين:  -ج
  

، حسب معايير ٣٠٠الفولاذ غير القابل للصدأ من السلسلة   -١
الجمعية الأمريكية للاختبار والمواد، بمحتوى كبريتي 

الأستنيتي (أو  ASTMغ فيه المقاس الحبيبي منخفض يبل
  أو أكثر؛ ٥المعيار المكافئ له) 

  



  وتتوافق مع الھيدروجين؛
  

ً  -د سم أو أكثر، وأطوال فعالة  ٣٠ذات أقطار داخلية تبلغ  وأيضا
  أمتار أو أكثر.  ٤تبلغ 

  

من مواد مماثلة تتحمل درجات الحرارة المنخفضة  أو  -٢
  وتتوافق مع الھيدروجين؛

  
ً  -د سم أو أكثر، وأطوال فعالة  ٣٠ذات أقطار داخلية تبلغ  وأيضا

  أمتار أو أكثر.  ٤تبلغ 
  

مولِّدات الأشعة السينية الوميضية أو المعجلات الإلكترونية   -١-باء-٥
  النبضية التي تتسم بواحدة من مجموعتي الخصائص التالية: 

  
 ٥٠٠أن تكون الطاقة الإلكترونية الذروية للمعجل   -١-أ

ميغاإلكترون  ٢٥كيلو إلكترون فلط أو أكثر، ولكن أقل من 
  فلط؛ 

  
  أو أكثر؛ ٠٫٢٥) يبلغ Kولھا رقم استحقاق (  -٢

  
 ٢٥أو أن تكون الطاقة الإلكترونية الذروية للمعجل   -١-ب

  ميغاإلكترون فلط أو أكثر؛
  

   ميغاواط. ٥٠والقدرة الذروية أعلى من   -٢
  

-باء-٥لا تسري الضوابط الواردة في البند الفرعي   :ملحوظة
على المعجلات التي تعتبر من مكونات أجھزة  -١

مصممة لأغراض أخرى خلاف استخدام شعاعات 
الإلكترون أو الأشعة السينية (استخدام المجھر 

الإلكتروني مثلا)، أو على الأجھزة المصممة للأغراض 
  الطبية: 

  
) على Kم الاستحقاق (يعرّف رق  -١  ملحوظات تقنية:

النحو الوارد في المعادلة التالية: 
K=1.7 x 103 V2.65 Q.  V  ھي

الطاقة الإلكترونية الذروية معبّراً 
عنھا بملايين الإلكترون فلط.  فإذا 
كانت مدة نبضة شعاع المعجل أقل 

مولِّدات الأشعة السينية الوميضية أو المعجلات الإلكترونية   -١-باء-٥
  النبضية التي تتسم بواحدة من مجموعتي الخصائص التالية: 

  
 ٥٠٠أن تكون الطاقة الإلكترونية الذروية للمعجل   -١-أ

ميغاإلكترون  ٢٥ر، ولكن أقل من كيلو إلكترون فلط أو أكث
  فلط؛ 

  
  أو أكثر؛ ٠٫٢٥) يبلغ Kولھا رقم استحقاق (  -٢

  
 ٢٥أو أن تكون الطاقة الإلكترونية الذروية للمعجل   -١-ب

  ميغاإلكترون فلط أو أكثر؛
  

   ميغاواط. ٥٠والقدرة الذروية أعلى من   -٢
  

 -١-باء-٥لا تسري الضوابط الواردة في البند الفرعي   :ملحوظة
على المعجلات التي تعتبر من مكونات أجھزة مصممة 
لأغراض أخرى خلاف استخدام شعاعات الإلكترون أو 
الأشعة السينية (استخدام المجھر الإلكتروني مثلا)، أو 

  على الأجھزة المصممة للأغراض الطبية: 
  

) على النحو Kرقم الاستحقاق (يعرّف   -١  ملحوظات تقنية:
الوارد في المعادلة التالية: 

K=1.7 x 103 V2.65 Q.  V  ھي الطاقة
الإلكترونية الذروية معبّراً عنھا بملايين 

الإلكترون فلط.  فإذا كانت مدة نبضة 
ميكروثانية،  ١شعاع المعجل أقل من 

ھي الشحنة المعجلة الإجمالية  Q  تكون



ھي  Q ميكروثانية، تكون ١من 
الشحنة المعجلة الإجمالية محسوبة 

ما اذا كانت مدة بوحدة الكولومب. أ
 ١نبضة شعاع المعجل أكبر من 

ھي أقصى  Qميكروثانية، فتكون 
 Qميكروثانية.  ١شحنة معجلة في 

) بالنسبة للرمز iتعادل تكامل الرمز (
)t على امتداد الفترة الأقصر من بين (

ميكروثانية أو مدة  ١المدتين التاليتين: 
تعني ) i، حيث (idtنبضة الشعاع 

) t(  تيار الأشعة محسوبا بالأمبير و
  تعني الزمن بالثواني.

  

أما اذا كانت  محسوبة بوحدة الكولومب.
 ١مدة نبضة شعاع المعجل أكبر من 

ھي أقصى شحنة  Qميكروثانية، فتكون 
تعادل  Qميكروثانية.  ١معجلة في 

) على t) بالنسبة للرمز (iتكامل الرمز (
امتداد الفترة الأقصر من بين المدتين 

ميكروثانية أو مدة نبضة  ١التاليتين: 
) تعني تيار i، حيث (idtالشعاع 

) تعني t(  الأشعة محسوبا بالأمبير و
  الزمن بالثواني.

  

أجھزة متخصصة لإجراء التجارب الھيدرودينامية، على النحو   -٥-باء-٥
  التالي: 

  
 ١أجھزة قياس السرعة بالتداخل لقياس السرعات التي تتجاوز  -أ

 ١٠كيلومتر في الثانية خلال فواصل زمنية أقل من 
   ميكروثانية؛ 

  
عدادات ضغط الصدمات القادرة على قياس الضغوط التي  -ب

غيغابَسكال، بما فيھا العدادات المصنوعة من  ١٠تزيد عن 
  المنغانين والإيتربيوم والبولي فينيل ثنائي الفلوريد؛ 

  

أجھزة متخصصة لإجراء التجارب الھيدرودينامية، على النحو   -٥-باء-٥
  التالي: 

  
 ١أجھزة قياس السرعة بالتداخل لقياس السرعات التي تتجاوز  -أ

 ١٠كيلومتر في الثانية خلال فواصل زمنية أقل من 
   ميكروثانية؛ 

  
عدادات ضغط الصدمات القادرة على قياس الضغوط التي  -ب

غيغابَسكال، بما فيھا العدادات المصنوعة من  ١٠تزيد عن 
فلوريد  نيل ثنائي الفلوريدوالبولي فيالمنغانين والإيتربيوم 

  . البولي فينيل/البولي فينيل ثنائي الفلوريد
  

مولِّدات نبض عالية السرعة، ورؤوس النبض اللازمة لھا،   -٦-باء-٥
  تتسم بكلتا الخاصيتين التاليتين: 

  
فلط ضمن حمل مقاوِمي يقل عن  ٦فلطية خارجة تزيد عن  -أ

  أووم؛  ٥٥
  

  بيكوثانية.  ٥٠٠يقل عن ´ زمن انتقال نبضات´و -ب

مولِّدات نبض عالية السرعة، ورؤوس النبض اللازمة لھا، تتسم   -٦-باء-٥
  بكلتا الخاصيتين التاليتين: 

  
 ٥٥فلط ضمن حمل مقاوِمي يقل عن  ٦فلطية خارجة تزيد عن  -أ

  أووم؛ 
  

  بيكوثانية.  ٥٠٠يقل عن ´ زمن انتقال نبضات´و -ب



    
أوعية وحجرات وحاويات المتفجرات الشديدة الانفجار وأجھزة   -٧-باء-٥

  الاحتواء المماثلة الأخرى
مة لاختبار المتفجرات الشديدة الانفجار أو الأجھزة  المصمَّ

  المتفجرة والتي تتسم بكلتا
  الخاصيتين التاليتين:

  
مة لتحتوي بالكامل انفجاراً يعادل  -أ    كيلوغرام من مادة تي ٢مصمَّ

  إن تي أو أكثر؛

أوعية وحجرات وحاويات المتفجرات الشديدة الانفجار وأجھزة   -٧-باء-٥
  الاحتواء المماثلة الأخرى

مة لاختبار المتفجرات الشديدة الانفجار أو الأجھزة المتفجرة  المصمَّ
  والتي تتسم بكلتا

  الخاصيتين التاليتين:
  
ثالث كيلوغرام من  ٢مصمَّمة لتحتوي بالكامل انفجاراً يعادل  -أ

  و(تي إن تي) أو أكثر؛  النيتروتولووين
  

  
-٦تسري الضوابط الواردة في البند الفرعي   لا  ملحوظة:

على المفجرات التي تستخدم المتفجرات الأولية  -١-ألف
  فقط مثل المشتق الأزيدي للرصاص. 

  
، تستخدم - ١-ألف-٦في البند الفرعي   ملحوظة تقنية:

جميع المفجرات المعنية توصيلة كھربائية 
صغيرة (قنطرة، أو سلك قنطرة، أو رقائق 

معدنية) تتبخر منفجرةً عندما تمر فيھا 
نبضة كھربائية سريعة ذات تيار مرتفع.  

يستخدم فيھا الطارق،   وفي الأنواع التي لا
يبدأ الموصل المتفجّر عملية تفجير 

يميائية ضمن مادة ملامسة شديدة ك
(خماسي   PETNالانفجار مثـل مادة 

الإريثريتول الرباعي النترات).  وفي 
المفجرات التي تستخدم الطارق، ينتج عن 

التبخّر الانفجاري للموصل الكھربائي 
"تطاير" أو "طرق" عبر فجوة، ويؤدي 

تأثير الطارق في المادة المتفجرة إلى 
مل الطارق في بعض تفجير كيميائي. ويع

التصميمات بالقوى المغنطيسية. وقد يشير 
مصطلح مفجر ذي رقائق تفجيرية إما إلى 
مفجر يعمل بقنطرة تفجير أو مفجر يعمل 

-ألف-٦تسري الضوابط الواردة في البند الفرعي   لا  ملحوظة:
على المفجرات التي تستخدم المتفجرات الأولية فقط  -١

  مثل المشتق الأزيدي للرصاص. 
  

، تستخدم جميع - ١-ألف-٦في البند الفرعي   ملحوظة تقنية:
المفجرات المعنية توصيلة كھربائية صغيرة 
(قنطرة، أو سلك قنطرة، أو رقائق معدنية) 

تبخر منفجرةً عندما تمر فيھا نبضة ت
كھربائية سريعة ذات تيار مرتفع. وفي 

يستخدم فيھا الطارق، يبدأ   الأنواع التي لا
الموصل المتفجّر عملية تفجير كيميائية 

ضمن مادة ملامسة شديدة الانفجار مثـل 
(خماسي الإريثريتول الرباعي   PETNمادة 

النترات). وفي المفجرات التي تستخدم 
الطارق، ينتج عن التبخّر الانفجاري 

للموصل الكھربائي "تطاير" أو "طرق" عبر 
فجوة، ويؤدي تأثير الطارق في المادة 

المتفجرة إلى تفجير كيميائي. ويعمل الطارق 
في بعض التصميمات بالقوى المغنطيسية. 

مصطلح مفجر ذي رقائق تفجيرية  وقد يشير
إما إلى مفجر يعمل بقنطرة تفجير أو مفجر 
يعمل بالطارق. كما أن كلمة بادئ تستخدم 



بالطارق. كما أن كلمة بادئ تستخدم أحيانا 
  بدلا من كلمة مفجر.

  

  أحيانا بدلا من كلمة مفجر.
  

أطقم الإطلاق ومولِّدات النبض العاملة بالتيار العالي المُناظِرة   -٢-ألف-٦
  لھا، وھي على النحو التالي: 

  
رات (نظم بدء، أجھزة إطلاق)، بما فيھا أطقم  أطقم -أ إطلاق مفجِّ

الإطلاق المشحونة إلكترونياً والمدفوعة تفجيرياً والمدفوعة 
رات المتعددة الضوابط  ضوئياً، مصمَّمة لتشغيل المفجِّ

  أعلاه؛  -١-ألف-٦المذكورة في البند الفرعي 
  

مولِّدات نبض كھربائية نمطية (نابضات) تتسم بجميع  -ب
  الخصائص التالية: 

  
مة لاستخدامھا بطريقة تتطلب سھولة الحمل أو   -١ مصمَّ

  النقل، أو الاستخدام الشاق؛ 
  

ميكروثانية  ١٥وقادرة على إطلاق طاقتھا في أقل من   -٢
  أووم؛  ٤٠ضمن أحمال تقل عن 

  
  أمبير؛  ١٠٠ولھا قدرة خرج تتجاوز   -٣

  
  
  

  سم؛  ٣٠لا يتجاوز أيٌّ من أبعادھا   -٤
  

  كيلوغراما؛ً ٣٠يقلُّ وزنھا عن و  -٥
  

ومحدّدة للتشغيل في درجات حرارة ممتدة المدى   -٦
درجة مئوية  ٥٠كلفـــن ( ٣٧٣و ٢٢٣تتراوح بين 

درجة مئوية فوق الصفر) أو  ١٠٠تحت الصفر إلى 
  محدّدة بما يناسب التطبيقات الفضائية الجوية. 

  

أطقم الإطلاق ومولِّدات النبض العاملة بالتيار العالي المُناظِرة لھا،   -٢-ألف-٦
  وھي على النحو التالي: 

  
رات (نظم بدء، أجھزة إطلاق)، بما فيھا أطقم  -أ أطقم إطلاق مفجِّ

الإطلاق المشحونة إلكترونياً والمدفوعة تفجيرياً والمدفوعة 
رات المتعددة الض مة لتشغيل المفجِّ وابط ضوئياً، مصمَّ

  أعلاه؛  -١-ألف-٦المذكورة في البند الفرعي 
  

مولِّدات نبض كھربائية نمطية (نابضات) تتسم بجميع  -ب
  الخصائص التالية: 

  
مة لاستخدامھا بطريقة تتطلب سھولة الحمل أو   -١ مصمَّ

  النقل، أو الاستخدام الشاق؛ 
  

ميكروثانية  ١٥وقادرة على إطلاق طاقتھا في أقل من   -٢
  أووم؛  ٤٠ل تقل عن ضمن أحما

  
  أمبير؛  ١٠٠ولھا قدرة خرج تتجاوز   -٣

  
  

  سم؛  ٣٠لا يتجاوز أيٌّ من أبعادھا   -٤
  

  كيلوغراما؛ً ٣٠يقلُّ وزنھا عن و  -٥
  

للتشغيل في درجات حرارة ممتدة المدى تتراوح  ومحدّدة  -٦
درجة مئوية تحت الصفر  ٥٠كلفـــن ( ٣٧٣و ٢٢٣بين 
درجة مئوية فوق الصفر) أو محدّدة بما يناسب  ١٠٠إلى 

  التطبيقات الفضائية الجوية.



نظم مولِّدات النيوترونات، بما في ذلك الصمامات، التي تتسم   -٥-ألف-٦
  ين: بكلتا الخاصيتين التاليت

  
  مصمَّمة لتعمل بدون نظام تفريغ خارجي؛ 

  
وتستخدم التعجيل الإلكتروستاتي لإحداث تفاعل   -١-ب

  ؛نووي بين التريتيوم والديوتيريوم
تستخدم التعجيل الإلكتروستاتي لإحداث تفاعل  أو  - ٢

نووي بين الديوتريوم والديوتيريوم وتكون قادرة على العمل 
  نيوترونات/ثانية أو أكبر. x 109 ٣بقدرة خرج 

  

نظم مولِّدات النيوترونات، بما في ذلك الصمامات، التي تتسم بكلتا   -٥-ألف-٦
  الخاصيتين التاليتين: 

  
  مصمَّمة لتعمل بدون نظام تفريغ خارجي؛ 

  
وتستخدم التعجيل الإلكتروستاتي لإحداث تفاعل نووي   -١-ب

  ؛بين التريتيوم والديوتيريوم
تستخدم التعجيل الإلكتروستاتي لإحداث تفاعل  أو  - ٢

نووي بين الديوتريوم والديوتيريوم وتكون قادرة على العمل 
  نيوترونات/ثانية أو أكبر. x 109 ٣بقدرة خرج 
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